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The producer declares that this tool has been designed in compliance with European Directives EN-792-13:2000+A1:2008,
with the Directive 2006/42/EC and EN ISO 12100:2010, and the American ANSI SNT-101-2002.

A) SAFETY RULES

Before attempting to load, handle, operate, adjust or service the tool, all tool operators and their
immediate foremen must carefully read and become familiar with all safety precautions, operating
instructions and tool labels. Always follow appropriate safety and operating precautions, and make sure
bystanders and others in the work area are wearing all required personal protective equipment whenever
the tool is being used.

Do not use the tool if you do not understand these instructions. Do not use tools without WARNING
and/or DANGER labels on tool. If label is missing contact local distributor, the Manufacturer (see back
of this manual), or call the Customer Service Desk for assistance.

1) PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

WEAR ALL REQUIRED PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT NECESSARY FOR THE JOB TYPE AND
APPLICATION BEING PERFORMED. Failure to wear necessary personal protective equipment may result in serious
personal injury to tool operator, bystanders and others in the work area.

1.1) ALWAYS WEAR APPROVED SAFETY GLASSES (OSHA, ISO, EN) with side shields or other
approved front and side eye protection such as goggles, when handling, operating or servicing the tool,
or when working in the area where the tool is being operated. Failure to wear approved complete eye
protection can result in serious injury from flying splinters, fasteners or other debris.

1.2) WEAR HEARING PROTECTION when operating or working near the tool. Constant or
repeated unprotected exposure to noise may cause permanent hearing loss.

1.3) WEAR APPROVED HEAD PROTECTION whenever working in an area where overhead work
or the operation of other pneumatic fastening tools may pose a potential overhead hazard. Head
protection should also be worn when working around scaffolding, elevated work platforms, ladders, or
any other work platform that is elevated and poses a risk of injury from falling items or the operation of
hand and power tools. Failure to wear approved head protection can result in serious head injury from
falling tools or work materials, flying fasteners or debris, or direct head contact with power tools.

2) COMPRESSED AIR SUPPLY

2.1) NEVER USE COMPRESSED OXYGEN, FUELS OR OTHER GASES.

Use only clean, dry regulated air to power the tool. The use of anything other than compressed air may
cause the tool to explode, causing serious or fatal injuries to the tool operators and others in the work
area. Tool shall not be connected to air source that potentially exceeds 200 psig of 13,7 bar.

2.2) NEVER EXCEED THE MAXIMUM RECOMMENDED PRESSURE for the tool. Make sure
the air compressor pressure gauge is working properly, and check it frequently to make sure air pressure
is properly set. Exceeding the maximum recommended air pressure can result in severe overdriving or
pass-through of fasteners, and premature failure of tool components, and result in injury from flying
fasteners or other debris.

2.3) Make sure MINIMUM AIR PRESSURE delivered to tool is ADEQUATE to drive fasteners being
used. Allowing tank pressure to run down to a pressure lower than that needed to drive a fastener can
result in increased tool recoil.

2.4) USE ONLY A MALE FREE FLOW TYPE of pneumatic quick-disconnect coupling on the tool,
so that no compressed air is trapped inside the tool housing when the air hose is disconnected. Never
use a female coupling, or any other type of fitting that prevents air in the tool housing from being
discharged when the air hose is disconnected. Trapping air inside the tool may permit the tool to
unexpectedly discharge an additional fastener after the air hose is disconnected, resulting in serious
injury to tool operator, service personnel or bystanders.

2.5) HOSES AND FITTINGS must have a minimum working pressure rating of 150 psi (10 bar) or
150% of the maximum pressure, whichever is higher. Normal wear and tear can weaken hoses and
fittings, and cause premature failure and sudden air pressure drops, resulting in increased tool recoil.



3) FASTENERS

3.1) ALWAYS USE FASTENERS of the type, dimensions and tolerances SPECIFIED FOR THE
TOOL model being used. Using incorrect or improperly sized fasteners can cause jamming, cutting or
separation of the fastener head, and/or loss of fastener control during driving, and result in risk of injury
from flying fasteners or fastener debris. Contact the Customer Service Desk for assistance for the
location of your nearest authorised fastener distributor.

3.2) ALWAYS CHECK THE TOOL FOR FASTENERS BEFORE RELOADING when changing
fastener sizes. Using the wrong fastener length can cause increased tool recoil, excessive work piece
penetration and splitting, the possibility of complete fastener pass-through, and result in injury to
operator and bystanders from flying fasteners or other debris.

4) TOOL PRE-OPERATION CHECK

4.1) CHECK THE TOOL BEFORE USING to make sure cap and nose screws are tightened securely.
Air leakage may result in loss of drive force and increased tool recoil.

4.2) CHECK THE OPERATION OF TRIGGER AND WORK CONTACTING ELEMENT to
ensure that it is working correctly:

a) Always assume the tool contains fasteners. Tool may eject a fastener when connected to air supply;
therefore, remove all fasteners from tool before connecting air.

b) With tool still disconnected, make daily inspection to assure free movement of trigger. Do not use
tool if trigger sticks or binds. Never clamp the trigger in a locked or operating position.

c) Connect empty tool to air hose and fully depress the work contacting element against a safe work
piece without holding trigger. Tool must not operate.

d) Point empty tool in a safe direction, and squeeze trigger. Tool must not operate.

e) If tool operates during above testing, disconnect the tool immediately and obtain service from your
local distributor.

Tools with a work contacting element are marked with a raised triangle (V) at the bottom of the tool
body near the nose. A work contacting element allows the tool to be operated only after the muzzle is
pressed against the work piece. Do not use a tool with a work contacting element that: sticks or binds,
is damaged or has been tampered with.

5) GENERAL TOOL OPERATION

5.1) NEVER HOLD, TRANSPORT OR OTHERWISE CARRY THE TOOL WITH THE
TRIGGER DEPRESSED. Disconnect the tool from the air supply if the tool must be moved to a new
fastening location. Accidental or unintentional contact with the safety while the trigger is depressed may
cause an unwanted or unexpected fastener discharge, resulting in serious injury to operators or others.

5.2) NEVER DRAG A TOOL BY THE AIR HOSE. Dragging a tool by the air hose can weaken the
tool housing and cause premature housing failure, or damage the hose, air fittings, and related
components. Worn and weakened tool housings can rupture under pressure, resulting in serious injury
to tool operator and others.

5.3) ALWAYS RELEASE THE TRIGGER COMPLETELY when the fastening operation has been
completed, and do not contact or squeeze the trigger again until the tool is positioned on the intended
work piece in preparation for the next fastening operation. Unintentional tool operation can result in
injury to the tool operator or bystanders.

5.4) ALWAYS KEEP THE TOOL POINTED IN A SAFE DIRECTION away from others. Never
assume the tool is empty. Always make sure that no one is in the potential path of a flying fastener,

_ should the fastener break through the work piece and fly freely. A free flying fastener can cause serious

injury or blindness to bystanders. No horseplay. Respect the tool as a working implement.

6) TOOL OPERATION / APPLICATIONS

6.1) NEVER OPERATE THE TOOL AT THE EDGE OF A WORKPIECE. The fastener can break
through or miss the work piece and fly freely, striking bystanders. Free flying fasteners can also ricochet
off of hard surfaces, causing injury to others.



6.2) NEVER DRIVE FASTENERS into extremely hard materials or directly on top of other fasteners.
The tool may recoil, or the fastener could ricochet away from the intended work piece, causing injury
to the operators or bystanders.

6.3) NEVER USE THE TOOL in the presence of flammable materials or flammable vapours. A spark
from the tool could ignite the flammable substance, causing a fire or explosion and injuring the tool
operator or bystanders.

6.4) ALWAYS GRIP THE TOOL HANDLE FIRMLY to maintain control of the tool, should the tool
recoil unexpectedly. Allow the tool to recoil normally to prevent the tool from being actuated again on
top of another fastener, or on an unsafe area or operator body part.

6.5) ALWAYS KEEP hands, feet and all other body parts AWAY from the area being fastened. A
fastener can ricochet or follow the grain of the wood when driven, allowing the fastener point to exit the
work unexpectedly and cause injury.

6.6) NEVER USE THE TOOL AS A HAMMER or impact device to position the workpiece. The
sudden impact could shift inner components of the tool, resulting in a fastener discharge and injury to
the operator and bystanders.

6.7) NEVER MODIFY OR ALTER THE TOOL in any way. Unauthorized tool modifications may
create hazardous tool operation, and result in injury to the tool operator or bystanders.

6.8) ALWAYS USE RECOMMENDED SPARE PARTS and accessories. The use of improper parts
may create a hazard, and result in injury to the tool operator or bystanders.

6.9) ALWAYS DISCONNECT THE TOOL from the air supply when: loading and unloading, tool is
unattended, performing service or maintenance, clearing a jam, relocating the tool and/or handing the
tool to another person. Unauthorized users may attempt to operate the tool, injuring themselves or
others.

6.10) ALWAYS MAINTAIN A FIRM STANCE and secure balance when operating the tool. Never
overreach or attempt to operate the tool if a sudden recoil would result in loss of balance or tool
control.

6.11) FASTENER DRIVING TOOLS EQUIPPED WITH CONTACT ACTUATION, marked

with the symbol “Do not use on scaffoldings, ladders”, shall not be used for specific application for

example:

- When changing one driving location to another involves the use of scaffoldings, stairs, ladders, or
ladder alike constructions, e.g. roof laths,

- Closing boxes and crates,

- Fitting transportation safety systems e.g. on vehicles and wagons.

6.12) ALWAYS UNLOAD THE MAGAZINE WHEN FASTENING HAS BEEN COMPLETED
and the tool has been disconnected from the air supply. Allowing fasteners to remain in the tool may
result in the wrong size fasteners being used for the next fastening application to be performed. Using
a tool with the wrong size fastener can result in an unexpected tool recoil, or splitting and pass-through
of the fastener caused by over-driving of the fastener into the work. Unexpected recoils and free-flying
fasteners can result in injury to the tool operator or bystanders.

6.13) STANDS FOR MOUNTING THE FASTENER DRIVING TOOLS to a support for example
a work table, shall be designed and constructed by the stand manufacturer in such a way that the fastener
driving tool can be safely fixed for the intended use, thus for example avoiding damage, distortion or
displacement.

7) SPECIAL DEVICES

Tools equipped with special accessories or operating devices must be checked for proper configuration
before being operated. Always make sure that all accessories and devices are functioning as indicated
in the operating instructions for the device. Never attempt to operate a tool if you are unfamiliar with
the type of accessory or device the tool is equipped with. Read the appropriate operating instructions,
or call the Customer Service Desk for assistance.



B) ACTUATION SYSTEMS

Air driven fastening tools are available in a variety of operating modes to suit a range of operator preferences and
application needs. All tool operators and their immediate foremen must fully understand the operating features of the
actuation system type being used before attempting to operate tool.

See the schematic view of the tool for cross-reference on each of the actuation systems described below:

1) Single actuation

Single actuation allows a fastener to be driven each time the trigger is depressed, and requires no safety yoke to be activated.
The trigger actuates the tool and must be squeezed each time a fastener is to be driven. No touch safety is present on this
type of tool. This operating mode requires the immediate release of the trigger after each fastener is driven.

2) Single sequential actuation

The trigger and the safety yoke have to be operated in such a way that one single driving operation is actuated via the trigger
after the tool muzzle has been applied to the driving location. Thereafter, any further driving operation can only be actuated
after returning the trigger to the starting position. The safety yoke does not need to be detached from the work plane.

3) Full sequential actuation

Full sequential actuation prevents a fastener from being driven if the safety yoke is depressed while the trigger is being held
in an activated position.

In this mode of operation, the safety must be depressed against the work surface before the trigger becomes functional.
When the safety is depressed, the trigger can be depressed, causing a fastener to be driven. The trigger and the safety must
be released after each fastener is driven. When pressing again the safety yoke against the work piece without releasing the
trigger first, or when keeping the safety depressed and the trigger is released and then depressed again, the tool does not
operate. This sequence (depress safety / pull trigger / drive fastener / lift tool / release trigger) must be repeated each time
a fastener is to be driven.

This mode of operation is suitable for use in applications requiring precision placement of fasteners, applications involving
confined areas or tight spaces that restrict manoeuvrability and prevent the operator from allowing the tool to recoil away
from the work normally, or in applications where operators may need to change position frequently while making
fastenings.

It is also suitable for clinching operations, where the tool cannot be allowed to recoil and must be pressed down firmly
against the work to clinch the fastener point.

4) Contact actuation

Contact actuation permits “bottom-trip” or “bounce-fire” operation while the trigger is activated, or trigger-fire operation
while the safety yoke is activated.

In this mode of operation, both the trigger and the safety yoke have to be actuated for each fastener to be driven, but do not
have to be actuated in any specific order. When this mode of operation is being used, the trigger may be held in an actuated
position while the safety yoke is placed in a series of successive fastener driving positions, using a bouncing motion that
utilizes the recoil of the tool to help position the tool for each successive fastener driving operation.

This mode may also be used for trigger actuation, but does not require that the trigger be released before the next fastening
operation can be performed.

Contact actuation is suitable for applications requiring rapid repetitive nailing operations without precise fastener
placement, such as in fastening roof and floor decking, wall sheathing, and other applications where normal tool recoil can
be easily controlled and used to help place the tool for successive fastener driving.

5) Continuous actuation
In this mode of operation, the tool drives fasteners continuously as long as the trigger remains activated. This mode does
not utilize a safety yoke.

6) Continuous sequential actuation
The trigger and the safety yoke must both be activated, but not in a specific order. In this mode, the tool drives fasteners as
long as the trigger and the safety yoke remain activated.

-) C.T/S.S. system (special device)

This is a patented system that allows switching the tool between Contact Trip operation and full sequential operation (Single
Shot), as required for the type of application being performed.

To place the tool in Contact Trip (bottom-trip / bounce-fire) mode, pivot the red actuator cap located just below the trigger
to the vertical, or “up” position. To return to sequential operation, pivot the actuator cap to the horizontal or “down”
position. To “lock” the red actuator cap in the sequential position, turn the actuator cap 180° so that the flat surface of the
actuator faces to the rear of the tool. To return the tool to Contact Trip from the “locked” position, rotate the flat surface of
the actuator cap to the front of the tool, and pivot the actuator cap back to the up position.



C) TOOL USE

THE TOOL MUST BE USED ONLY FOR THE PURPOSE FOR WHICH IT WAS DESIGNED.

Before attempting to operate the tool, you must read and become familiar with all operating and safety instructions
included in this manual. Do not use the tool if you do not understand these safety and operating instructions. Contact
your local distributor, the Manufacturer, or call the Customer Service Desk for assistance. See the back of this
manual for details.

1) MAKE SURE THAT:

- The correct fastener for the application has been selected

- The fastener meets the tool manufacturer’s fastener specifications
- All required personal protective equipment is available

- The compressed air system meets all tool and safety requirements

2) LOADING OPERATIONS
Do not load fasteners with trigger depressed.
See the schematic view of the tool for reference on the following fastener loading procedures:

2.1) BOTTOM LOADING

Depress the catch in the back of the magazine. Pull the slider back to open the magazine, or tilt the tool up and let the
magazine slide open. Insert a strip of fasteners into the magazine, placing the crown up at the top of the loader. Push the
slider forward until the catch engages and locks the magazine closed.

PINNERS AND CORRUGATED FASTENERS WITH A SYSTEM TO ADJUST THE FASTENER LENGTHS

Pinners: to open the magazine, pull the release lever using the little finger of the same hand used to hold the tool. Remove
the red plastic stop from the rear of the loader, and pull the slider out. Make sure that the loader insert lever in the rail is set
to the correct position for the pin length being used (see the label on the back of the tool for details. Insert a strip of pins
into the loader with points facing down. Push the slider forward until the catch engages. Reinsert the red magazine stop into
its rear seat in the holder.

Corrugated fasteners (CF): press latch and open magazine rail. With the latch still pressed, move the adjustment insert to
the appropriate slot for the length of the fastener to be used. Release latch and close the magazine rail.

Failure to position the insert correctly could cause the tool to jam repeatedly.

2.2) TOP LOADING

Pull the pusher back to the rear of the magazine and rotate it until the guide tab engages in the cut-out.

Place staples over the loader rail. For Combi tools: insert T-nails and pins in the opening of the loader rail. Pull the pusher
back slightly and rotate it downward so that the guide tab clears the cut-out. Gently move the pusher forward as far as it
goes, so the fasteners touch the tool nose. Do not allow the pusher to fly forward freely, as this can break the fastener strip,
and result in jamming of the tool.

“RHN” and “HHN” Strip Nailers

Pull the nail pusher back, until it latches behind the spring-loaded pin at the back of the magazine.

Insert the nail strips in the slot at the top of the magazine, and slide the strips forward toward the tool nose.

Pull the pusher back and press the spring loaded button on the outside of the magazine to release it, and slide the pusher
forward until it comes to rest against the nails.

Do not allow the pusher to fly forward freely, as this could damage the strips and cause jamming.

2.3) SIDE LOADING

Bradders (magazine in extruded aluminium)

Depress the catch and gently pull back on the slider. Insert one or two strips of brads into the loader with the points resting
on the bottom of the track. The brad head should fit into one of the grooves in the loader. If this is not the case, raise the
strip slightly until the heads are properly housed in the grooves.

Close the slider gently to prevent the strips from over-riding each other, and engage the slider with the catch.

Finish Nailers and NT Nailers (with magnetic strip magazine)

Depress the magazine catch at the rear of the magazine and gently pull the slider back. Insert a strip of fasteners, placing the
heads in the driving channel at the top of the loader. Slide the strip forward into the tool nose, and gently lock the slider.
On the angle bradders, after locking the slider, release the pusher catch from its stop at the back of the slider and position
it gently until it touches the brads.

2.4) COIL NAILERS

Open the door latch and the feeder door. Lift the magazine cover and check the nail plate to make sure it is positioned
correctly for the nail length being used.

To adjust the nail plate

- of the light coil nailers up to 65 mm /2 1/2” (up to the body type 45), press the knob down and slightly rotate it while
lifting it up or pushing it down. Check for correct position and load the coil into the magazine.

- starting from the 65 mm / 2 1/2” coil nailer for heavy applications (on 5 and 6 body), lift the knob and slightly rotate it.
Position the nail plate so that it rests on the notches according to the desired nail length.



Manually pull the first nails in the coil toward the tool nose, ensuring that the nails heads are located in the upper groove
and the collation wires are located in the proper transport channels.

For the plastic sheet collated nails: when the feeder door is closed, make sure not to squeeze the plastic band. This band
must come out freely from the hollow in the central area of the nosepiece. The nail heads must be housed inside the upper
channel and above the upper edge of the feeder door.

Engage the first nail between the feeder teeth. Close the magazine cover and check that the plastic tooth of the magazine
cover is hooked on the vertical side of the holder. If the plastic tooth is not secured, the nailer may jam or allow the magazine
to open when the tool is placed in a vertical or upside-down position.

2.5) ANGLE BRADDERS WITH REAR LOADING ( “OTHER”)
After a strip of brads is inserted into the rear channel of the magazine, pull the pusher back keeping the push button down
until the pusher is positioned behind the strip. Release then the pusher, which gently will position the strip into the tool nose.

3) CLEARING JAMS

Always disconnect the tool from the air supply before attempting to clear a jammed fastener.

Extract the jammed fastener using a pliers or screwdriver, taking care to prevent damage to tool components. Use a spare
driver blade to tap the tool driver blade back up if the nail is jammed in the tool nose.

Do not use excessive force to free a jammed fastener. Disassemble the tool to gain access to the area of the jam, and
carefully work the jammed fastener free.

NOTE: Some tool models may have design modifications that permit quick release of jammed fasteners. Before using hand
tools to clear jams on these tools, first attempt to release the fastener using the features built into these tools.

D) TECHNICAL FEATURES AND ACCESSORIES

For additional data and specific details concerning the tool, see the folder included at the end of this manual, which
contains the following information:

Page 1)  Schematic drawing of the tool

Page 2)  Declaration of conformity

Page 3)  Technical table with the tool features and required fasteners specifications
Data on mechanical impacts and noise emissions

Page 4)  List of components and recommended spare parts

E) AIR SUPPLY & CONNECTION

ACCESSORIES: Air fitting at the tool inlet must be a male free-flow quick disconnect type that allows air in the tool
to be vented out freely when the air supply hose is disconnected from the tool.

HOSES: The air supply hose to the tool must have a minimum inside diameter of 1/4” (6.3 mm), on hoses up to 15
feet (5 m). Where longer hose runs are necessary, the inside diameter of the hose must be increased to
provide adequate airflow to the tool. Use 5/16” (8§ mm) inside diameters for lengths up to 25 feet (§ m).
3/8” (9.5 mm) inside diameter for lengths up to 50 feet (16 m). Always consider the pressure losses
resulting from using an excessively long hose.

SUPPLY: Clean, regulated, lubricated, compressed air. This requires a compressor with an air filter, an oilier
(lubricator), and a pressure regulator to control air pressure being delivered to the tool. Make sure that
the minimum air pressure delivered by the compressor is adequate to drive the fasteners being used, since
tank pressure will steadily decrease until the low pressure switch on the compressor is activated.

F) MAINTENANCE

- Do not fire the tool while empty. Firing an empty tool places extra stress on tool components, and may lead to premature
failure.

- Wipe tool clean daily and inspect for wear. Use non-flammable cleaning solution only if necessary. Do not soak.
CAUTION: such solutions may damage O-rings and other tool parts.

- Drain the moisture from the air filter of the compressor filter - regulator - lubricator assembly periodically. Allowing water
to accumulate can result in moisture build up in tool, causing corrosion and reduced power.

- Use only pneumatic tool lubricating oil for tool lubrication. Other types of oils may froth and have a negative effect on
tool performance. Adjust the lubrication to provide a light mist of oil (2-3 drops per 4 hours).

- Contact the Manufacturer, or your local distributor for replacement parts and service. Using unauthorized parts or service
can result in voiding of warranty and damage to other tool components. The use of improper parts may also create a
hazard, and result in injury to the tool operator or bystanders.

- Cover air inlet when storing tool for long periods, and protect tool from exposure to extreme temperature and moisture.
Exposure to temperature extremes can cause condensation inside the tool and result in corrosion, or may affect elastic
capabilities of some components.



G) TROUBLE SHOOTING

SYMPTOM

—_

. Tool does not fire
no noise heard

o

. Air leaks from the cap
when the tool is connected

(58

. Air leaks from trigger
when the tool is connected

~

. Tool fires without
letting fastener out

W

. Air leaks from nose
when in fired position with
the trigger pulled.

(=)}

. Driver stops too low

~

Driver protrudes too much
from tool nose

oo

. Bent fasteners

=}

. Fastener not fully driven

10. Skipping

11. Too deep fastener

12. Other problems

NOTE:

PROBABLE CAUSE

1.a) No air in the tool

2.a) Damaged buffer

2.b) Damaged cap O-Ring
3.a) Damaged gasket or O-R
4.a) Empty magazine

4.b) Driver piston O-Ring
4.c) Too low air pressure

5.a) Worn out bumper

6.a) Driver piston O-Ring
7.a) Worn out bumper

8.a) Wrong fasteners used
8.b) Damaged driver tip
8.c) Tool loaded incorrectly

9.a) Too low air pressure

9.b) Driver piston O-Ring
9.c) Damaged driver tip

10.2) Too low air pressure

10.b) Weak or broken pusher spring
10.c) Feeder piston O-Ring

10.d) Damaged feeder piston spring

11.a) Too high air pressure

11.b) Worn out bumper

10

SOLUTION

1.a) Check compressor and air lines

2.a) Check and possible replacement
2.b) Check and possible replacement

3.a) Check and possible replacement

4.a) Check magazine and reload
4.b) Check and possible replacement
4.c) Increase air pressure

5.a) Check and possible replacement

6.a) Check and possible replacement

7.a) Check and possible replacement

8.a) Introduce the right fasteners
8.b) Check and possible replacement
8.c) See loading instructions

9.a) Round up to 0.5 bar

Round up to 8 psig
9.b) Check and possible replacement
9.c) Check and possible replacement

10.2) Round up to 0.5 bar

Round up to 8 psig
10.b) Check and possible replacement
10.c) Check and possible replacement
10.d) Check and possible replacement

11.a) Round up to 0.5 bar
Round up to 8 psig
11.b) Check and possible replacement

12. Contact the Manufacturer



Der Hersteller erklirt, dass dieses Geriit in Ubereinstimmung mit den Europdischen Richtlinien EN 792-13:2000+A1:2008,
2006/42/EC und EN ISO 12100:2010, sowie der Amerikanischen Norm ANSI SNT-101-2002 entworfen wurde.

A) SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Vor dem Laden, der Handhabung, dem Gebrauch, der Einstellung oder der Reparatur der Heft- und
Nagelmaschine miissen sich alle Benutzer und ihre Vorgesetzten die Sicherheitsvorschriften und die
Sicherheitszeichen gut aneignen.

Stets alle fiir einen sicheren Gebrauch erforderlichen Vorsichtsmafinahmen treffen und sicherstellen,
dass alle Personen, die sich im Arbeitsbereich aufhalten, angemessene Korperschutzmittel tragen.

Die Maschine nicht in Betrieb nehmen, wenn diese Anweisungen nicht umgesetzt wurden. Die Heft-
und Nagelmaschine nicht verwenden, wenn der Aufkleber mit Sicherheitssymbolen fehlt. In diesem Fall
ziehen Sie den Hersteller, den nichsten Héndler (Anschrift auf der Riickseite dieses Handbuchs) oder
den Kundendienst zu Rate.

1) KORPERSCHUTZMITTEL

ALLE FUR DIE LAUFENDE ANWENDUNG ERFORDERLICHEN KORPERSCHUTZMITTEL TRAGEN. Die
Missachtung dieser Vorschrift kann zu einer schwerwiegenden Gefihrdung des Benutzers und der Personen fiihren, die sich
in der Nihe aufhalten.

1.1) SCHUTZBRILLE TRAGEN: wihrend des Gebrauchs und der Wartung der Maschine sowie bei
Aufenthalt im Arbeitsbereich der Maschine stets Schutzbrillen mit Front- und Seitenschutz tragen, die
von den zustidndigen Stellen (ISO, EN) zugelassen sind. Die Missachtung dieser Vorschrift kann zu einer
ernsthaften Gefahrdung durch weggeschleuderte Befestigungsmittel und Splitter fiihren.

1.2) GEHORSCHUTZ TRAGEN: bei der Arbeit in der Nihe der Maschine. Ist man wiederholt einer
kontinuierlichen Lérmbelastung ausgesetzt, kann dies zu Schwerhorigkeit oder zumindest zu einer
Beeintrichtigung des Gehdrsinns fiihren.

1.3) SCHUTZHELM TRAGEN: bei besonderen Anwendungen, bei denen iiber Kopf gearbeitet
werden muss. Auch bei der Arbeit auf Geriisten, Arbeitsbiihnen, Leitern oder Decken, von denen
Gegenstinde herabfallen konnten, einen Schutzhelm tragen. Wenn der Benutzer oder die sich in der
Nihe aufhaltenden Personen keinen angemessenen Kopfschutz tragen, kann dies nicht nur zu einer
Gefihrdung durch herabfallende Gegenstéinde und Arbeitsmaterialien, sondern auch durch den direkten
Kontakt mit der Heft- und Nagelmaschine selbst fiihren.

2) DRUCKLUFTANSCHLUSS

2.1) KEINESFALLS UNTER DRUCK STEHENDE ODER BRENNBARE GASE VERWENDEN.
AusschlieBlich saubere und trockene Luft zur Speisung verwenden. Der Gebrauch einer anderen
Energiequelle als Druckluft kann zu Explosionen und den entsprechenden Gefahren fiir die Gesundheit
der gefdhrdeten Personen fiihren. Das Gerit darf nicht an eine Luftversorgung, die 200 psig oder 13,7
bar tiberschreitet, angeschlossen werden.

2.2) NIEMALS DEN EMPFOHLENEN HOCHSTDRUCK UBERSCHREITEN. Kontrollieren, ob
der Druckanzeiger einwandfrei funktioniert, und sich hdufig vergewissern, dass der zuldssige
Hochstdruck nicht iiberschritten wird. Bei Betrieb der Maschine mit zu hohem Druck kann die
Eindringtiefe zu grof} sein bzw. das Befestigungsmittel durch das Werkstiick dringen; auerdem fiihrt
dies zu einem vorzeitigen Verschleil der Komponenten und infolgedessen zu Verletzungsgefahr durch
weggeschleuderte Befestigungsmittel und Werkstiickbruchstiicke.

2.3) Sicherstellen, dass der MINDESTDRUCK zum Eintreiben des Befestigungsmittels ausreicht.
Senkt man den Druck unter den erforderlichen Mindestdruck, kann dies zu einer Verstirkung des
Riickschlags der Maschine fiihren.

2.4) STETS EINEN SCHNELLVERSCHLUSS MIT AUSSENGEWINDE VERWENDEN, damit
die Restenergie nach dem Abstecken der Druckluftleitung aus der Maschine entweichen kann. Niemals
Anschliisse mit Innengewinde oder sonstige Anschliisse verwenden, die das Austreten der Druckluft nach
dem Abstecken der Druckluftleitung von der Maschine verhindern. Wenn in der Heft- und Nagelmaschine
Luft bleibt, kann sie auch nach dem Abstecken der Speiseleitung einen Schuss auslsen und so zu einer
ernsthaften Gefdhrdung des Benutzers und der Personen, die sich in der Nihe aufhalten, fiihren.

2.5) ANSCHLUSSE VERWENDEN, die fiir 150 psi (10 bar) ausgelegt sind oder 150% des zulissigen
Hochstdrucks vollig sicher aushalten konnen. Die normalen Belastungen konnen Verschleifl und somit
ein Nachgeben der Anschliisse verursachen, wodurch es zu vorzeitigem Bruch und plotzlichen
Druckverlusten und folglich zu einer Verstirkung des Riickschlags kommen kann.
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3) BEFESTIGUNGSMITTEL

s

3.1) AUSSCHLIESSLICH BEFESTIGUNGSMITTEL VERWENDEN, deren Typ, Abmessungen und
Toleranzen den ANGABEN FUR DIE MASCHINE entsprechen. Die Verwendung von ungeeigneten
Befestigungsmitteln kann zu Klemmungen, Bruch des Befestigungskopfs und/oder Verlust der Fiihrung
wiithrend des Schusses und folglich zur Gefahr einer mangelnden Kontrolle der Schussrichtung fiihren.
Beim Kundendienst die Anschrift des nidchsten Befestigungsmittelhéndlers erfragen.

3.2) DIE MASCHINE STETS KONTROLLIEREN, um sie mit den Befestigungsmitteln geeigneter
Linge zu laden. Die Verwendung einer falschen Linge kann zu einer Verstérkung des Riickschlags, zu
einem iiberméBigen Eindringen, zum Bruch des Werkstiicks und zum Durchdringen des Werkstiicks und
folglich zu einer Gefahrdung des Benutzers oder von Personen, die sich in der Nihe aufhalten, fiihren.

4) VORBEREITENDE KONTROLLEN

4.1) DIE HEFT- UND NAGELMASCHINE VOR GEBRAUCH KONTROLLIEREN und
sicherstellen, dass die Befestigungsschrauben fest angezogen sind. Druckverluste konnen zu einer
Leistungsminderung und zur Verstirkung des Riickschlags fiihren.

4.2) DIE FUNKTIONSFAHIGKEIT DES ABZUGSHEBELS UND DER SICHERUNG
SICHERSTELLEN um sicher sein zu konnen, dass die Maschine einwandfrei funktioniert:

a) Immer annehmen, dass das Gerdt Munition enthélt. Das Gerdt konnte ein Befestigungsmittel
abfeuern, wenn es an die Luftversorgung angeschlossen wird. Deshalb vor dem Anschliefien alle
Befestigungsmittel aus dem Magazin entfernen.

b) Am nicht angeschlossenen Gerit muss tiglich die korrekte Funktion des Abzugshebels iiberpriift
werden. Verwenden Sie das Gerit nicht, falls der Hebel klemmt.

c) Die entladene Heft- und Nagelmaschine an die Druckluft anschlieffen und die Sicherung vollstindig
gegen das Werkstiick driicken, ohne den Ventilhebel zu betitigen. Die Maschine darf in diesem Zustand
nicht ausldsen.

d) Die Heft- und Nagelmaschine in eine Richtung halten, in der keine Gefahr besteht, und den
Ventilhebel betitigen. Die Maschine darf nicht auslosen.

e) Wenn die Heft- und Nagelmaschine wihrend der vorgenannten Priifungen ausldsen sollte, die
Druckluftleitung abstecken und den Kundendienst zu Rate ziehen. Die Heft- und Nagelmaschine nicht
verwenden, wenn die Sicherung klemmt oder beschédigt ist.

Die Heft- und Nagelmaschinen mit Auslosesicherung sind mit einem auf dem Kopf stehenden Dreieck
(V) gekennzeichnet. Die Auslosesicherung erlaubt die Auslosung nur dann, wenn die Nase der
Maschine gegen das Werkstiick gedriickt wird.

5) ALLGEMEINE GEBRAUCHSVORSCHRIFTEN

5.1) DIE HEFT- UND NAGELMASCHINE NICHT MIT GEDRUCKTEM VENTILHEBEL
GREIFEN ODER TRANSPORTIEREN. Fiir den Transport der Heft- und Nagelmaschine stets die
Druckluftleitung abstecken. Wenn der Ventilhebel betitigt ist, kann eine zuféllige Beriihrung der
Auslosesicherung unvorhergesehenerweise einen Schuss auslosen und folglich den Benutzer oder
andere Personen geféhrden.

5.2) DIE HEFT- UND NAGELMASCHINE NICHT AN DER DRUCKLUFTLEITUNG ZIEHEN,
um die Leitung und die Anschliisse nicht zu beschddigen. Fiir den Transport der Heft- und
Nagelmaschine in einen anderen Arbeitsbereich die Druckluftleitung abstecken.

5.3) Nach der Auslésung DEN VENTILHEBEL VOLLSTANDIG LOSLASSEN und erst dann
erneut betitigen, wenn die Heft- und Nagelmaschine wieder auf das Werkstiick aufgesetzt wurde und
bereit fiir die nichste Auslosung ist. Eine unvorhergesehene Auslosung kann fiir den Benutzer oder
andere in der Nihe befindliche Personen duferst gefdhrlich sein.

5.4) DIE HEFT- UND NAGELMASCHINE STETS IN EINE SICHERE RICHTUNG HALTEN,
um eine Gefdhrdung von Personen zu verhindern. Niemals annehmen, dass das Gerit leer ist. Stets
sicherstellen, dass sich in der Flugbahn des Befestigungsmittels, das u.U. das Werkstiick durchschlagen

- und auf der anderen Seite austreten kann, keine Personen aufhalten. Ein frei umherfliegendes

Befestigungsmittel kann bei den getroffenen Personen schwerwiegende Verletzungen verursachen.
Nicht mit dem Gerit herumspielen. Betrachten Sie das Gerit als ein Werkzeug.

6) FUNKTIONSWEISE / ANWENDUNGEN

6.1) NICHT AUF EINER WERKSTUCKKANTE AUSLOSEN. Das Befestigungsmittel kann
abgleiten und unkontrolliert wegfliegen bzw. vom Werkstiick zuriickprallen und in der Néhe befindliche
Personen treffen.
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6.2) NICHT AUF ZU HARTEN WERKSTOFFEN ODER ANDEREN BEFESTIGUNGSMITTELN
AUSLOSEN. Die Heft- und Nagelmaschine und auch das Befestigungsmittel konnen zuriickprallen
und den Benutzer oder in der Nihe befindliche Personen verletzen.

6.3) DIE HEFT- UND NAGELMASCHINE NICHT IN DER NAHE VON ENTFLAMMBAREN
SUBSTANZEN ODER GASEN VERWENDEN. Ein von der Heft- und Nagelmaschine erzeugter
Funke konnte einen Brand oder eine Explosion auslosen und so zu schwerwiegenden Verletzungen des
Benutzers oder in der Nihe befindlicher Personen fiihren.

6.4) DIE HEFT- UND NAGELMASCHINE FEST UND SICHER GREIFEN, um sie auch bei
einem plotzlichen Riickschlag unter Kontrolle zu haben. Die Heft- und Nagelmaschine leicht
zuriickprallen lassen und ihre Bewegungen kontrollieren, um zu verhindern, dass sie sich auf eine
andere Befestigung oder ein Korperteil des Benutzers positioniert.

6.5) DIE GLIEDMASSEN UND ANDERE KORPERTEILE STETS VOM WERKSTUCK
FERNHALTEN. Ein Befestigungsmittel konnte zuriickprallen bzw. das Werkstiick durchschlagen und
auf der anderen Seite austreten und so den Benutzer verletzen.

6.6) DIE HEFT- UND NAGELMASCHINE NICHT ALS HAMMER BENUTZEN. Es besteht die
Gefahr, dass durch den Riickschlag auf die inneren Bauteile der Maschine ein Schuss ausgelost wird,
der zu einer Verletzung des Benutzers oder von in der Nihe befindlichen Personen fiihrt.

6.7) DIE HEFT- UND NAGELMASCHINE KEINESFALLS VERANDERN. Ohne Genehmigung
des Herstellers ausgefiihrte Verdnderungen konnen zu Gefahrensituationen fiihren und eine Verletzung
des Benutzers oder von in der Néhe befindlichen Personen verursachen.

6.8) STETS DIE EMPFOHLENEN ORIGINAL-ERSATZ- UND ZUBEHORTEILE VERWENDEN.
Die Verwendung von ungeeigneten Teilen kann zu Gefahrensituationen fiir den Benutzer oder in der
Nihe befindliche Personen fiihren.

6.9) DIE HEFT- UND NAGELMASCHINE STETS VON DER ENERGIEQUELLE TRENNEN,
wenn das Gerét geladen oder entladen wird, unbeaufsichtigt ist, gewartet wird, von einer Verklemmung
befreit wird, zu einem anderen Arbeitsplatz transportiert wird, an eine andere Person weitergegeben wird.
Unbefugte Personen konnten andernfalls versuchen, die Maschine zu betitigen, und sich oder anderen
hierbei Verletzungen zufiigen.

6.10) Beim Gebrauch der Heft- und Nagelmaschine EINE SICHERE UND STABILE POSITION
EINNEHMEN. Andernfalls riskiert man in Situationen, in denen man nicht sicher ist, die Maschine
vollkommen kontrollieren zu kénnen, dass sie unvermittelt zuriickprallt.

6.11) HEFT- UND NAGELMASCHINEN, DIE MIT KONTAKTAUSLOSUNG AUSGESTATTET
SIND und mit dem Symbol ,Nicht auf Leitern, Geriisten benutzen” gekennzeichnet sind, diirfen fiir
bestimmten Anwendungen nicht verwendet werden, wie zum Beispiel:
- Wenn die Bewegung von einem Arbeitsplatz zu einem anderen die Benutzung von Geriisten, Treppen,
Leitern oder leiterdhnliche Konstruktionen z.B. Dachlatten erfordert;
- Kisten und Verschlidge verschliefien;
Beim Anbringen von Transportsicherungen z.B. auf Fahrzeugen und Waggons.

6.12) NACH GEBRAUCH die Heft- und Nagelmaschine von der Energiequelle trennen und DAS
MAGAZIN ENTLEEREN. Lisst man die Befestigungsmittel im Magazin, besteht die Gefahr, dass
man bei der nichsten Arbeit die falsche Lénge benutzt, was zu einem fiir den Benutzer nicht
vorhersehbaren Verhalten der Maschine fiihren kann, wie Zuriickprallen der Maschine oder
Durchschlagen des Werkstiicks aufgrund der zu grofen Eindringtiefe. Das unvorhergesehene

Zuriickprallen der Maschine und abgeschossene Befestigungsmittel konnen eine ernsthafte Gefahr fiir
den Benutzer und andere Personen darstellen.

6.13) HALTERUNGEN ZUM BEFESTIGEN VON EINTREIBGERATEN AUF EINEM
TRAGER, z.B. Werktisch, miissen vom Hersteller der Halterung so gestaltet sein, dass das
Eintreibgerit fiir den vorgesehen Verwendungszweck sicher befestigt werden kann, z.B. gegen
Beschidigung, Verdrehen, Verschieben.

7) SONDERSYSTEME

Die Maschinen mit Sonderausriistungen oder -systemen miissen vor Gebrauch vorschriftsméfig
konfiguriert werden. Stets sicherstellen, dass alle Systeme und Zubehorteile wie in den zugehérigen
Betriebsanleitungen beschrieben funktionieren. Nicht versuchen, die Maschine zu gebrauchen, wenn
man nicht mit dem auf sie montierten System vertraut ist. Die zugehorigen Anweisungen lesen oder bei
einem Kundendienstzentrum eingehendere Informationen erfragen.
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B) AUSLOSESYSTEME

Die pneumatischen Heft- und Nagelmaschinen sind mit einer Reihe von Auslosesystemen lieferbar, um den Anforderungen
jeder einzelnen Anwendung am besten entsprechen zu konnen. Der Benutzer und sein unmittelbarer Vorgesetzter miissen
vor Aufnahme der Arbeit die Funktionsweise des Auslosesystems, das er verwenden mochte, genaue verstanden haben.
Die Nummerierung der nachstehenden Erlduterungen entspricht den Kennummern auf den Darstellungen in aufgelosten
Einzelteilen der einzelnen Heft- und Nagelmaschinen; man muss somit die den Merkmalen der jeweiligen Maschine
entsprechende Erlduterung zu Rate ziehen.

1) Einzelauslosung

Bei jeder Ventilhebelbetitigung wird jeweils ein Befestigungsmittel abgeschossen; die Maschine verfiigt nicht iiber eine
Auslosesicherung.

Der Ventilhebel betitigt die Maschine direkt und muss fiir jeden Vorgang betitigt werden. Bei dieser Funktionsweise muss
man den Ventilhebel nach dem Schuss eines Befestigungsmittels unverziiglich loslassen.

2) Einzelauslosung mit Auslosesicherung

Der Ventilhebel und die Auslosesicherung sind so zu betitigen, dass ein einziger Befestigungsvorgang iiber den Ventilhebel
ausgelost wird, nachdem die Nase der Heft- und Nagelmaschine an der gewiinschten Stelle angesetzt wurde. Anschliefend
kann ein weiterer Vorgang erst dann ausgeldst werden, wenn der Ventilhebel in die Ausgangsstellung zuriickgestellt wurde.
Die Auslosesicherung muss nicht vom Werkstiick geldst werden.

3) Einzelauslosung mit Sicherungsfolge

Es konnen keine Befestigungsmittel abgeschossen werden, wenn die Auslosesicherung gedriickt wird, wihrend der
Ventilhebel betitigt ist. Bei dieser Funktionsweise muss die Auslosesicherung gegen das Werkstiick gedriickt werden, bevor
man den Ventilhebel betitigt. Zum Auslosen eines Schusses nach Betitigung der Auslosesicherung muss auch der
Ventilhebel betitigt werden, der nach jeder einzelnen Auslosung losgelassen werden muss. Wird die Auslosesicherung
hingegen gegen das Werkstiick gedriickt, ohne dass der Ventilhebel losgelassen wurde, oder wenn die Sicherung bettigt
bleibt und der Hebel losgelassen und wieder gezogen wird, erfolgt keine Auslosung. Die beschriebene Folge
(Auslosesicherung betétigen / Ventilhebel betitigen / Auslosen / Maschine anheben / Ventilhebel loslassen) muss fiir jeden
einzelnen Auslosevorgang wiederholt werden. Diese Funktionsweise eignet sich fiir Anwendungen, die eine prézise
Positionierung verlangen, oder bei der Arbeit auf begrenztem Raum, wo die Bewegungsfreiheit des Benutzers eingeschrinkt
ist und er den Riickschlag der Maschine nicht kontrollieren kann, oder wenn die Arbeitsposition hdufig gewechselt werden
muss.

4) Kontaktauslosung

Sie besteht im sogenannten “Hammerschlag”, bei dem der Ventilhebel gedriickt gehalten und die Auslosesicherung durch
Aufsetzen auf die Werkstiickoberfldche betitigt wird, bzw. in der Einzelfolgeauslosung, wenn die Auslosesicherung vor
Betitigung des Ventilhebels niedergedriickt wird. Ventilhebel und Sicherung miissen fiir jeden einzelnen Vorgang betitigt
werden, und zwar ohne vorgegebene Auslosereihenfolge. Bei dieser Funktionsweise kann der Ventilhebel bettigt bleiben,
wihrend die Auslosesicherung wiederholt in einer Reihe von aufeinanderfolgenden, durch die einzelnen Auslosevorgéinge
bewirkten RiickstoBen gegen das Werkstiick geschlagen wird.

Bei derselben Ausloseweise kann es sich auch um die Einzelfolgeauslosung handeln, bei der Ventilhebel nicht fiir jede
Auslosung in die Ausgangsstellung zuriickkehren muss.

Die Kontaktauslosung eignet sich fiir Anwendungen, die schnelle und wiederholte, jedoch nicht sonderlich genaue Schiisse
erfordern, wie z.B. bei Abdeckungen fiir Dicher, Boden und Winde, sowie fiir Anwendungen, bei denen der normale
Riickstol der Maschine genutzt wird, um sie fiir unmittelbar darauffolgende Auslosevorginge zu positionieren.

5) Kontinuierliche Auslésung
Die Arbeitsvorginge werden ausgefiihrt, solange der Ventilhebel betitigt bleibt. Die Maschine verfiigt nicht tiber eine
Auslosesicherung.

6) Kontinuierliche Folgeauslosung
Ventilhebel und Auslosesicherung miissen beide in nicht festgelegter Reihenfolge betitigt werden; die Auslosevorgénge
werden wiederholt, solange Ventilhebel und Auslosesicherung betitigt sind.

-) C.T./S.S. (Sondersysteme) B

Es handelt sich um ein patentiertes System, das je nach Anwendung den Ubergang von der kompletten Folgeauslosung zur
Kontaktauslosung (Hammerauslosung) erméglicht.

Fiir die Wahl der Himmerauslosung (Contact Trip) die rote Kappe auf dem Betdtigungsstift anbringen und den Stift in die
senkrechte Stellung drehen. Fiir die Riickkehr zur kompletten Folgeauslosung (Single Shot) den Betitigungsstift wieder in
die waagrechte Stellung drehen.

Zum Blockieren des Betitigungsstifts in der Position “S.S.” die Kappe um 180° drehen, so dass die flache Zone des
Betitigungsstifts in Richtung des Griffs der Maschine zeigt. Fiir die Riickkehr zur Funktionsweise “C.T.” aus der vorherigen
Stellung den Betétigungsstift senkrecht stellen und so seine flache Zone zur Vorderseite der Maschine drehen.
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C) GEBRAUCHSANWEISUNGEN

DAS GERAT DARF NUR FUR DEN VORGESEHENEN VERWENDUNGSZWECK BENUTZT WERDEN.

Vor Aufnahme der Arbeit muss man alle die Sicherheit und die Funktionsweise betreffenden Anweisungen lesen. Weitere
Informationen beim Hersteller, ndchsten Hindler oder beim Kundendienst erfragen. Siehe die diesbeziiglichen
Informationen auf der Riickseite des Handbuchs.

1) SICHERSTELLEN, DASS:

- der fiir die aktuelle Anwendung geeignete Typ Befestigungsmittel gewihlt wurde;
- das Befestigungsmittel den Angaben des Herstellers entspricht;

- die gesamte Schutzausriistung verfiigbar ist;

- die Druckluftleitung fiir die Speisung den Vorgaben entspricht.

2) LADEN DER MASCHINE
Niemals das Gerit mit gezogenem Hebel laden.
Die Angaben in der schematischen Darstellung der jeweiligen Heft- und Nagelmaschine beachten:

2.1) LADEN VON UNTEN “BOTTOM LOADING”

Den Offnungshebel auf der Riickseite des Magazins niederdriicken. Das Magazin 6ffnet sich von allein, wenn man entweder
die Heft- und Nagelmaschine so dreht, dass das Magazin senkrecht steht, oder den Magazinschieber leicht zuriickzieht.
Einen neuen Stab Befestigungsmittel mit dem Riicken nach innen in die feste Fiihrung einfiihren.

Den Magazinschieber nach vorn schieben, bis der Haken schlieft: die Maschine ist nun betriebsbereit.

Nagelmaschinen fiir Stifte und Wellennégel mit System fiir die Einstellung der Befestigungsmittelldnge:
STIFTNAGLER: mit dem kleinen Finger der Hand, mit der die Nagelmaschine festgehalten wird, den Offnungshebel
ziehen. Die rote Plastiksperre des Magazinschiebers von der Riickseite der festen Fiihrung 1osen und den Magazinschieber
herausziehen.

Dann kontrollieren, ob sich der Einlagestab mit nach oben gerichteten Begrenzungseinsitzen in der Stiftlinge
entsprechenden Fiihrung befindet (das Etikett auf der Riickseite der Maschine lesen).

Einen neuen Stab Stifte mit den Spitzen nach unten einschieben und den Magazinschieber wieder nach vorn schieben, bis
der Haken schlieBt. Die rote Plastiksperre wieder in die feste Fiihrung einsetzen.

WELLENNAGLER (CF): Offnungshebel driicken und den Magazinschieber 6ffnen. Mit gedriicktem Offnungshebel den
Einlagestab in der passenden Rille, entsprechend der Linge der Befestigungsmittel, positionieren.

Wenn der Einlagestab nicht richtig positioniert wird, kann die Nagelmaschine hiufig klemmen.

2.2) LADEN VON OBEN “TOP LOADING”

Den Vorschieber ganz nach hinten ziehen und etwas drehen, bis er im hinteren Teil der Fiihrung einrastet.

Klammern tiber das Magazin schieben; T-Nagel und Stifte werden zwischen die beiden Fithrungen, aus denen das Magazin
besteht, eingesetzt. Den Vorschieber etwas zuriickziehen und nach unten drehen, um ihn auszurasten. Dann den Vorschieber
langsam nach vorne fiihren, bis sich die Befestigungsmittel am Endanschlag befinden.

Den Vorschieber nicht plotzlich loslassen, da sich sonst die Befestigungsmittel verformen und verklemmen konnten.
STREIFENNAGLER FUR “RHN” UND “HHN”

Den Vorschieber ganz nach hinten ziehen und am gefederten Stift im hinteren Teil des Magazins einhdngen.

Die Nagelstreifen in den mittleren Kanal einlegen und nach vorne zur Nase schieben. Den Vorschieber mit den Fingern
festhalten; auf den gefederten Stift driicken, um ihn zu entriegeln, und dann den Vorschieber sanft nach vorn fiihren, um
eine Beschiddigung der Streifen und hierdurch verursachte Klemmungen zu vermeiden.

2.3) LADEN VON DER SEITE “SIDE LOADING”

STAUCHKOPFNAGLER mit Magazin in Aluminium. Den Haken anheben und den Magazinschieber sanft nach hinten
ziehen. Die Stauchkopfnagelstreifen mit auf dem Boden aufstehenden Spitzen in die feste Fiihrung einschieben. Die Kopfe
miissen in einen der vorgesehenen Kanéle der festen Fiihrung eintreten. Wenn sie sich nicht auf Hohe von einem der beiden
Kanéle befinden, muss man den Streifen lediglich um einige Millimeter anheben, bis sich die Kopfe im unmittelbar dariiber
befindlichen Fiihrungskanal befinden. en Magazinschieber sanft schlieBen, bis er einrastet; darauf achten, dass sich die
Streifen nicht iiberlagern.

STAUCHKOPFNAGLER und T-NAGLER mit Magnetischem Streifenmagazin (“FN”, “GN”, “BA” und “NT”).
Den Offnungshebel auf der Riickseite des Magazins driicken und den Magazinschieber sanft zuriickziehen.

Einen neuen Nagelstreifen so einschieben, dass sich die Kopfe im Fiihrungskanal im oberen Teil der festen Fiihrung
befinden. Den Nagelstreifen ganz nach vorn schieben und den Magazinschieber wieder sanft schliefen. Bei den
Nagelmaschinen mit schrigem Magazin nach dem Schlieflen des Magazinschiebers den Vorschieber aus der Sperre hinten
am Magazin ausklinken und mit der Hand sanft nach vorne fiihren, bis er die Streifen beriihrt.

2.4) COIL-NAGLER “CN”

Den Haken driicken und die Klappe offnen. Den Magazindeckel 6ffnen und priifen, ob sich der Nagelteller in der
Nagelldnge entsprechenden Stellung befindet.

Zur Einstellung des Nageltellers

- von leichten Coil-Naglern bis 65 mm /2 1/2” (Gehéuse Typ 45): sanft auf den mittleren Knopf driicken und zum Anheben
bzw. Senken leicht drehen. Sicherstellen, dass der Nagelteller in der gewihlten Stellung bleibt und dann die Nagelrolle in
das Magazin einlegen.
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- Bei schwereren Modellen (Gehduse 5 und 6) ab 65 mm /2 1/2”: den Knopf anheben und leicht drehen. Den Nagelteller so
positionieren, dass er auf den vorgesehenen Stufen, entsprechend der gewiinschten Nagellidnge, einrastet.

Von Hand die ersten Négel zur Nase der Maschine ziehen; die Kopfe miissen sich in ihrem Fiihrungskanal befinden. Den ersten
Nagel zwischen die Zdhne der Zufiihrung einspannen; sicherstellen, dass die 2 elektrogeschweifiten Drihte ordnungsgemél in
ihren Kanilen sitzen. Fiir Plastikbandgebundene Nigel: wenn die Klappe geschlossen wird, darf das Plastikband nicht
eingeklemmt werden. Das Band muss frei aus der Offnung im Schusskanal austreten. Die Nagelkopfe miissen im oberen
Fiihrungskanal des Nasenstiickes und oberhalb der Klappe liegen. Den Magazindeckel schliefen und priifen, ob der
Plastikzahn des Magazindeckels in die vertikale Wand der Nase einrastet. Wenn dieser Vorgang nicht erfolgt, kann sich die
Nagelmaschine verklemmen bzw. der Deckel 6ffnen, wenn an senkrechten Wanden oder iiber Kopf gearbeitet wird.

2.5) LADEN VON HINTEN: “OTHER”

WINKELSTAUCHKOPENAGLER: Nachdem ein Streifen von Stauchkopfndgeln von hinten in dem Fiihrungskanal des
Magazins eingefiihrt wurde, den Knopf am Nagelvorschub driicken. Mit gedrucktem Knopf den Nagelvorschub ziehen, bis
der Vorschub hinter dem Streifen liegt. Wenn der Vorschub losgelassen wird, werden die Befestigungsmittel in den
Schusskanal gefiihrt.

3) BEHEBEN VON KLEMMUNGEN

VOR DEM BEHEBEN EINER KLEMMUNG DIE HEFT- UND NAGELMASCHINE STETS VON DER
ENERGIEQUELLE TRENNEN.

Die klemmenden Befestigungsmittel mit einem Schraubendreher oder einer diinnen Spitzzange entfernen. Diese Werkzeuge
vorsichtig handhaben, um nicht die Nase und die Begrenzungseinsitze zu beschidigen.

‘Wenn sich ein Befestigungsmittel in der Nase verklemmt hat, mit einem Ersatzbegrenzungseinsatz den Treiberkolben nach
oben schieben. Die erforderlichen Teile ausbauen, um auf den betroffenen Bereich zugreifen zu kénnen und das verklemmte
Befestigungsmittel entfernen, ohne die Struktur zu beanspruchen.

HINWEIS: Einige Maschinen verfiigen iiber besondere Vorrichtungen zum Erweitern des Schusskanals, die das Entfernen
der klemmenden Befestigungsmittel erleichtern. Bevor man auf spezielle Werkzeuge zuriickgreift, versuchen, die
Klemmung mit den Einrichtungen der Maschine zu beheben.

D) TECHNISCHE MERKMALE UND ZUBEHOR

Fiir Informationen und Daten zur jeweiligen Maschine das dem vorliegenden Handbuch beigefiigte Faltblatt zu Rate
ziehen. Es enthiilt:

Seite 1) Schematische Darstellung in aufgeldsten Einzelteilen der Heft- und Nagelmaschine

Seite 2) Konformititserkldrung

Seite 3) Technisches Datenblatt der Maschine und zuldssige Befestigungsmittel
Informationen zur Vibration und Gerduschentwicklung

Seite 4) Liste der Bauteile und der empfohlenen Ersatzteile

E) SPEISUNG UND DRUCKLUFTANSCHLUSS

Siehe die ersten 5 Punkte von Kapitel ,,A” zur Sicherheit

ZUBEHOR: Einen Freiflussanschluss mit AuSengewinde installieren, iiber den die Restdruckluft in der Maschine
nach dem Abstecken der Druckluftleitung entweichen kann.

LEITUNG: Die Druckluftleitung muss einen Innendurchmesser von mindestens 1/4” (6,3 mm) und eine maximale
Lénge von 5 m haben. Bei lingeren Leitungen zur Gewihrleistung einer angemessenen Liefermenge
einen grofieren Durchmesser verwenden. Einen Durchmesser von 5/16” (8 mm) fiir Léingen bis 8m und
von 3/8” (9.5 mm) fiir Léingen bis 16 m verwenden.

Es ist zu beriicksichtigen, dass es bei zu langen Leitungen zu Druckverlusten und somit zu einer
Beeintréichtigung des Wirkungsgrads der Heft- und Nagelmaschine kommt.

ENERGIEQUELLE: Die Druckluft muss sauber und geschmiert sein; es ist eine Vorrichtung zum Einstellen des
Speisedrucks vorzusehen. Auf die Druckluftleitung miissen ein Verdichter mit Luftfilter, ein
Druckregler, ein Entfeuchter und ein Oler installiert werden.

Sicherstellen, dass der Mindestdruck der Leitung zur Verarbeitung der verwendeten Befestigungsmittel geeignet ist,

da der Druck im Verdichterbehilter abnimmt, bis das Mindestdruckventil ihn wieder einschaltet.

F) WARTUNG

- Die Maschine nicht betitigen, wenn das Magazin leer ist. Denn hierdurch werden die Maschinenkomponenten tibermafig
beansprucht, was zu einem vorzeitigen Bruch fiihren kann.

- Reinigen Sue das Gerit tdglich und untersuchen Sie es auf Verschlei. Keine brennbaren Reinigungsmittel verwenden.
Geriit nicht eintauchen. VORSICHT: Losungsmittel konnen O-Ringe und andere Teile des Gerites zerstoren.

- Sicherstellen, dass der Luftenfeuchter und der Luftolen der Druckluftleitung einwandfrei funktionieren. Die Filter
regelmifig entleeren und den Oler nach den Angaben des Herstellers einstellen; eine iiberméfige Ansammlung von
Feuchtigkeit verursacht Korrosion und Leistungsminderungen.
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- Fiir die Schmierung von pneumatischen Werkzeugen Ol des empfohlenen Typs verwenden. Ole anderen Typs konnen
Schaum bilden und die Leistungen der Heft- und Nagelmaschine mindern. Die Schmierung so einstellen, dass die
vorgeschriebene Mischung gewihrleistet ist (2 - 3 Tropfen alle 4 Betriebsstunden).

- Fiir auBerordentliche Wartungs- und Reparatureingriffe und fiir die Ersatzteilbestellung an den Hersteller oder den
Fachhéndler wenden. Die Verwendung von nicht genehmigten Teilen und Eingriffe durch nicht hierzu autorisierte
Personen bergen nicht nur die Gefahr der Beschédigung von anderen Komponenten der Maschine, sondern fiihren auch
zum sofortigen Erloschen der Garantie.

- Soll die Maschine iiber lingere Zeit nicht verwendet werden, den Lufteintritt verschliefen und die Maschine an einem vor
extremen Temperaturen und Feuchtigkeit geschiitzten Ort aufbewahren. Ist die Maschine zu hohen oder niedrigen
Temperaturen ausgesetzt, kann sich in ihrem Innern Kondenswasser bilden, was zur Korrosion einiger Komponenten

fiihren kann, oder die Elastizitit einiger Teile beeintrdchtigen kann.

G) FEHLFUNKTIONEN UND ABHILFE

FEHLFUNKTION

1 Die Heft- und Nagelmaschine 16st
nicht aus. Es ist kein Gerdusch zu
horen.

[\

. Nach Anschluss der
Druckluftleitung an die Maschine
tritt Luft am Ventilgehéuse aus.

w

. Nach Anschluss der
Druckluftleitung an die Maschine
tritt Luft am Ventilhebel aus.

4. Die Maschine 16st aus, heftet
jedoch nicht.

w

. Beim Heften tritt bei gezogenem
Hebel Luft aus der Nase aus.

(=)

. Der Treiber stopp zu weit unten.

7. Der Treiber tritt aus der Nase aus.

oo

. Befestigungsmittel verbogen.

9. Befestigungsmittel stehen vor.

10. Die Maschine 16st manchmal
nicht aus.

11. Befestigungsmittel zu weit
eingetrieben.

12. Andere Probleme

BESONDERE HINWEISE:

MOGLICHE URSACHE

1.a) Druckluft fehlt.

2.a) Puffer beschédigt.
2.b) O-Ring des Kopfes beschidigt.

3.a) Dichtung beschédigt.

4.a) Magazin leer.

4.b) O-Ring des Treiberkolbens
beschadigt.

4.c) Ungentigender Druck.

5.a) Didmpfer verschlissen.

6.2) O-Ring des Treiberkolbens
beschadigt.

7.a) Dampfer beschadigt.

8.a) Falsches Befestigungsmittel

8.b) Treiber an der Spitze gebrochen.

8.c) Maschine nicht richtig geladen.

9.a) Luftdruck zu niedrig.
9.b) O-Ring des Treiberkolbens
beschadigt.

9.c) Treiber an der Spitze gebrochen.

10.a) Luftdruck zu niedrig.

10.b) Vorschieberfeder beschidigt.

10.c) O-Ring des Treiberkolbens
beschidigt.

10.d) Feder des Zufiihrkolbens
beschadigt.

11.a) Luftdruck zu hoch.
11.b) Dampfer verschlissen.
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ABHILFE
1.a) Verdichter und Druckluftleitung

kontrollieren.

2.a) Priifen und ggf. ersetzen.
2.b) Priifen und ggf. ersetzen.

3.a) Priifen und ggf. ersetzen.

4.a) Priifen und Laden.
4.b) Priifen und ggf. ersetzen.

4.c) Druck erhdhen.

5.a) Priifen und ggf. ersetzen.

6.a) Priifen und ggf. ersetzen.

7.a) Priifen und ggf. ersetzen.

8.a) Die richtigen Befestigungsmittel
laden.

8.b) Priifen und ggf. ersetzen.

8.c) Anleitung zum Laden zu Rate
ziehen.

9.a) Schrittweise um 0,5 bar erhhen.
9.b) Priifen und ggf. ersetzen.

9.c) Priifen und ggf. ersetzen.

10.a) Schrittweise um 0,5 bar erhohen.
10.b) Priifen und ggf. ersetzen.

10.c) Priifen und ggf. ersetzen.

10.d) Priifen und ggf. ersetzen.

11.a) Schrittweise um 0,5 bar senken.

11.b) Priifen und ggf. ersetzen.

12. Sich an den Hersteller wenden



De producent verklaart dat deze machine voldoet aan de Europese richtlijn EN 792-13:2000 +A1:2008, de richtlijn 2006/42/EC en EN ISO
12100:2010 en de Amerikaanse norm ANSI SNT-101-2002.

A) VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Alvorens het bevestigingsgereedschap te laden, ermee te manoeuvreren, het te gebruiken, af te stellen of te repareren,
moeten alle gebruikers van deze machine en hun directe chefs alle veiligheidsvoorschriften en de veiligheidsetiketten
nauwgezet lezen en hier vertrouwt mee te worden.

Neem altijd alle voorzorgsmaatregelen die nodig zijn voor een veilig gebruik van het gereedschap, en verzeker u
ervan dat alle personen die zich in de werkzone bevinden de juiste beschermingsmiddelen dragen.Gebruik het
gereedschap niet alvorens kennis te hebben genomen van deze instructies.

Gebruik de machines niet indien er geen waarschuwing en/of gevaar stickers op aangebracht zijn. Indien de stickers
ontbreken kunt u contact op nemen met de dichtstbijzijnde distributeur (het adres vindt u op de achterkant van deze
handleiding), of met het Servicecentrum.

1) SYSTEMEN VOOR PERSOONLIJKE BESCHERMING

GEBRUIK ALLE BESCHERMINGSMIDDELEN DIE NODIG ZIJN VOOR DE TOEPASSING WAAR U HET GEREEDSCHAP VOOR
GEBRUIKT. Als u zich niet aan deze regel houdt, kan dit ernstige risico’s met zich mee brengen voor de veiligheid van degene die met het
gereedschap werkt en van de personen die zich in de buurt bevinden.

©
©
@

1.1) DRAAG EEN VEILIGHEIDSBRIL met beschermingen aan de voorkant en aan de zijkanten, goedgekeurd
door de offici€le instanties (ISO, EN), wanneer u met het gereedschap werkt, het onderhoudt of wanneer u zich in de
werkzone bevindt. Als u zich niet aan deze regel houdt, kan dit ernstige risico’s met zich mee brengen als gevolg van
wegspringende splinters, bevestigingsmiddelen of andere deeltjes.

1.2) DRAAG EEN BESCHERMING VOOR HET GEHOOR wanneer u in de buurt van het gereedschap werkt.
Een herhaaldelijke en constante blootstelling aan het lawaai zonder dat u beschermingsmiddelen gebruikt, kan leiden
tot doofheid of tot een vermindering van het gehoor.

1.3) DRAAG EEN VEILIGHEIDSHELM in gevallen dat het gereedschap gebruikt wordt voor toepassingen
waarvoor het gereedschap zelf of degene die het gereedschap gebruikt naar boven toe gericht zijn. Gebruik ook een
veiligheidshelm wanneer u op stellingen, platforms boven de grond, ladders en dergelijke werkt, dit ook in verband
met het gevaar voor vallende voorwerpen. Wanneer geen geschikte hoofdbescherming gebruikt wordt voor degene
die met het gereedschap werkt of voor andere mensen die zich in de buurt bevinden, kan dit ernstige risico’s met zich
mee brengen, niet alleen in verband met vallende voorwerpen of materialen, maar ook vanwege het gevaar voor
directe aanraking met de bevestigingsgereedschappen.

2) PERSLUCHTAANSLUITING

2.1) GEBRUIK NOOIT BRANDSTOFFEN OF ANDERE GASSEN ONDER DRUK.

Gebruik voor het bevestigingsgereedschap uitsluitend schone, droge perslucht. Het gebruik van een andere
voedingsbron dan perslucht kan explosie veroorzaken, met als gevolg daarvan risico’s voor de veiligheid van de
betrokken personen. De machine mag niet worden aangesloten op een luchtleiding die het bereik te boven gaat van
200 psgi of 13,7 bar.

2.2) OVERSCHRIJD NOOIT DE AANBEVOLEN MAXIMUMDRUK. Verzeker u ervan dat de drukmeter goed
werkt en controleer regelmatig of de toegelaten maximumdruk niet wordt overschreden. Een overschrijding van de
maximumdruk kan leiden tot een te grote penetratiediepte, tot het door het materiaal schieten van de
bevestigingsmiddelen, tot vroegtijdige slijtage van de onderdelen van het bevestigingsgereedschap, met als gevolg
hiervan gevaar voor verwondingen door wegspringende bevestigingsmiddelen of materialen.

2.3) VERZEKER U ERVAN DAT DE MINIMUMDRUK GESCHIKT IS om het bevestigingsmiddel goed vast
te zetten. Wanneer de druk lager is dan de noodzakelijke werkdruk, kan dit leiden tot een verhoogde terugslag van
het gereedschap.

2.4) GEBRUIK ALTIJD BUITENKOPPELSTUKKEN VAN HET TYPE om te voorkomen dat er in het
binnenste van het bevestigingsgereedschap lucht onder druk achter blijft nadat het gereedschap van de voedingslijn
is afgekoppeld. Gebruik nooit binnenkoppelstukken, of koppelstukken van willekeurig welk ander type, waarbij de
lucht niet meteen kan worden afgevoerd op het moment dat men het gereedschap van de voedingslijn afkoppelt. Als
er lucht in het binnenste van het apparaat achterblijft, is het mogelijk dat er onverwacht nog een bevestigingsmiddel
uit het gereedschap schiet nadat het van de luchttoevoer is afgekoppeld, hetgeen kan leiden tot ernstige risico’s voor
de veiligheid van degene die met het gereedschap werkt of van de personen die zich in de buurt bevinden.

2.5) GEBRUIK AANSLUITINGEN EN KOPPELSTUKKEN moeten een minimum werkdruk kunnen verdragen
van 150 psi (10 bar) of 150% van de toegelaten maximumdruk kunnen verdragen. De aansluitingen kunnen als
gevolg van slijtage verzwakt worden, hetgeen kan leiden tot vroegtijdige breuk en onverwachte drukverliezen, met
als gevolg hiervan een toename van de terugslag.
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3) GEBRUIKTE BEVESTIGINGSMIDDELEN

3.1) GEBRUIK ALTIJD BEVESTIGINGSMIDDELEN die voor wat betreft het type, de afmetingen en de
toleranties VOLDOEN AAN DE MACHINESPECIFICATIES. Het gebruik van ongeschikte bevestigingsmiddelen
kan leiden tot blokkeringen, breuk van de kop van het bevestigingsmiddel, en/of verlies van controle van de richting
tijdens het schieten, waardoor het traject van het bevestigingsmiddel niet meer nauwkeurig bepaald kan worden. Neem
contact op met het Servicecentrum voor informatie omtrent de dichtstbijzijnde distributeur van bevestigingsmiddelen

3.2) CONTROLEER HET GEREEDSCHAP ALTIJD voordat u het opnieuw laadt met bevestigingsmiddelen van
de benodigde afmetingen. Het gebruik van bevestigingsmiddelen van de verkeerde lengte kan leiden tot een toename
van de terugslag, een te grote penetratiediepte, of breuk van het werkvlak, het gevaar voor doorboring van het
werkvlak, met als gevolg daarvan het risico dat degene die het gereedschap bedient, of personen die zich in de buurt
bevinden, geraakt worden door rondvliegende bevestigingsmiddelen of ander materiaal.

4) CONTROLES VOORAFGAAND AAN DE INGEBRUIKNAME

=
=

Y

4.1) CONTROLEER HET BEVESTIGINGSGEREEDSCHAP ALVORENS HET IN GEBRUIK TE NEMEN
en verzeker u ervan dat de bevestigingsschroeven goed zijn aangehaald. Luchtlekken kunnen leiden tot
vermogensverlies en een toename van de terugslag.

4.2) CONTROLEER DE WERKING VAN DE TREKKER EN VEILIGHEIDSINRICHTING om zeker te zijn
van een correcte functionering van het gereedschap:

a) Neem aan dat de machine altijd bevestigings middelen in het magazijn heeft. De machine kan een bevestigings
middel uitschieten indien de machine op lucht wordt aangesloten. Verwijder daarom alle bevestigings middelen uit
de machine,voor het aansluiten op de luchttoevoer.

b) Controleer dagelijks voordat de machine op het luchtnet wordt aangesloten of de trekker zich vrij kan bewegen.
Gebruik de machine niet indien de trekker vastzit of haakt. Zet de trekker nooit vast een een gesloten of werk stand.
¢) Sluit het lege gereedschap aan op de persluchttoevoer en druk het veiligheid contact onderdeel volledig tegen het
werkvlak, zonder de trekker in te drukken. In deze situatie hoort het bevestigingsgereedschap niet te schieten.

d) Richt het lege bevestigingsgereedschap in een richting die geen gevaar kan opleveren en druk de pal in. Het
gereedschap hoort niet te schieten.

e) Indien het bevestigingsgereedschap tijdens één van de voorafgaande tests wel schiet, dient u het van de
persluchttoevoer af te koppelen en contact op te nemen met het Servicecentrum.

De bevestigingsgereedschappen die zijn uitgerust met een veiligheid contact onderdeel zijn gemarkeerd met een
omgekeerde driehoek (V). Het veiligheid contact onderdeel zorgt ervoor dat het apparaat pas kan schieten wanneer
de neus van het gereedschap tegen het werkvlak is aangedrukt. Gebruik nooit een machine met een veiligheid contact
onderdeel dat vastzit of haakt, is beschadigd of ondeugdelijk.

5) ALGEMENE GEBRUIKSVOORSCHRIFTEN

5.1) DE BEVESTIGINGSGEREEDSCHAPPEN NOOIT OPPAKKEN OF OP WAT VOOR W1JZE DAN OOK
TRANSPORTEREN WANNEER DE PAL IS INGEDRUKT. Wanneer u het bevestigingsgereedschap naar een
andere plek moet brengen, moet u het altijd van de voedingsleiding afkoppelen. Een onverhoedse aanraking met de
veiligheidsinrichting terwijl de pal is ingedrukt, kan leiden tot het onverwacht wegschieten van een bevestigingsmiddel,
met als gevolg hiervan risico’s voor de veiligheid van degene die met het gereedschap werkt of van andere personen.

5.2) VERSLEEP HET BEVESTIGINGSGEREEDSCHAP NIET AAN DE LUCHTSLANG. Dit kan namelijk
leiden tot beschadiging van de behuizing van het gereedschap en de aansluitingen. Koppel het gereedschap van de
luchttoevoer af wanneer het naar een andere werkplek moet worden gebracht.

5.3) LAAT DE PAL GEHEEL LOS nadat u een bevestigingsmiddel heeft aangebracht en druk de pal pas weer
opnieuw in wanneer het gereedschap weer tegen het werkvlak aan is geplaatst en klaar is voor een nieuwe handeling.
Een onverhoeds weggeschoten bevestigingsmiddel kan ernstige gevaren opleveren voor de veiligheid van degene die
met het gereedschap werkt of van andere personen.

5.4) RICHT HET BEVESTIGINGSGEREEDSCHAP ALTIJD IN EEN VEILIGE RICHTING welke GEEN
GEVAAR OPLEVERT voor de veiligheid van personen. Ga er altijd van uit dat het bevestigingsgereedschap geladen
is en onder druk staat. Verzeker u er altijd van dat er zich niemand in de mogelijke baan bevindt van een
bevestigingsmiddel dat het materiaal per ongeluk doorboort en aan de andere kant naar buiten komt. Een vrij vliegend
bevestigingsmiddel kan de geraakte personen ernstig verwonden. Geen speeltuig. Respect de machine als een
industrieel instrument.

6) WERKING / TOEPASSINGEN

6.1) SCHIET HET BEVESTIGINGSMIDDEL NIET op een rand van het werkvlak. Het bevestigingsmiddel kan
buiten het materiaal terecht komen en in ongecontroleerde richting bewegen, of terugspringen van het werkvlak en
70 de aanwezige personen raken.
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6.2) SCHIET HET BEVESTIGINGSMIDDEL NIET op te harde materialen of boven op andere
bevestigingsmiddelen. Het bevestigingsgereedschap zelf of het bevestigingsmiddel kunnen hierdoor terugspringen
van het werkvlak, met gevaar voor verwonding van degene die met het gereedschap werkt of van andere personen
die zich in de buurt bevinden.

6.3) GEBRUIK HET BEVESTIGINGSGEREEDSCHAP NIET in ruimtes waar zich ontvlambare substanties of
gassen bevinden. Een eventuele van het bevestigingsgereedschap afkomstige vonk zou kunnen leiden tot brand of
explosie, met gevaar voor ernstige verwonding van degene die met het gereedschap werkt of van andere personen die
zich in de buurt bevinden.

6.4) HOUD HET BEVESTIGINGSGEREEDSCHAP STEVIG VAST zodat u het onder controle kan houden in het
geval dat het gereedschap onverwachts terugspringt. Laat het gereedschap steeds een beetje terugspringen en begeleidt
de bewegingen, om te voorkomen dat het terechtkomt op een ander bevestigingsmiddel of lichaamsdelen raakt.

6.5) HOUD ledematen en andere lichaamsdelen altijd VER UIT DE BUURT van het werkvlak. Het is mogelijk dat
een bevestigingsmiddel terugspringt of het materiaal doorboort en onverwachts uit een andere richting naar buiten
komt, en zo verwondingen veroorzaakt.

6.6) GEBRUIK HET BEVESTIGINGSGEREEDSCHAP NIET ALS HAMER om het werkvlak te bewerken. Er
zou, door de belasting van de binnenste componenten van het gereedschap, per ongeluk een bevestigingsmiddel
kunnen worden weggeschoten, dat degene die met het gereedschap werkt of andere personen in de buurt zou kunnen
verwonden.

6.7) BRENG NOOIT WLJZIGINGEN AAN HET GEREEDSCHAP AAN. Wijzigingen waarvoor door de
Fabrikant geen toestemming is verleend, kunnen gevaarlijke situaties opleveren en leiden tot verwondingen van
degene die met het gereedschap werkt of van andere personen in de buurt.

6.8) GEBRUIK ALTIJD DOOR DE FABRIKANT AANBEVOLEN VERVANGINGSONDERDELEN EN
ACCESSOIRES Het gebruik van niet passende onderdelen kan gevaarlijke situaties opleveren voor degene die met
het gereedschap werkt of voor personen die zich in de buurt bevinden.

6.9) KOPPEL HET GEREEDSCHAP ALTIJD VAN DE PERSLUCHTTOEVOER AF bij het vullen en
leeghalen,wanneer het niet in gebruik is,tijdens service of inspectie werkzaamheden, het verhelpen van een storing,
het veplaatsen en /of doorgeven van de machine aan een ander persoon. Niet bevoegde gebruikers kunnen de machine
proberen te gebruiken, en zo schade aan zichzelf of aan anderen toe te brengen.

6.10) BEHOUD ALTIJD EEN EVENWICHTIGE EN STABIELE POSITIE terwijl het bevestigingsgereedschap
in gebruik is. Voorkom het risico dat de machine onverwacht terug kan stoten wanneer u niet zeker weet dat u het
volledig onder controle heeft.

6.11) BEVESTIGINGS GEREEDSCHAP UITGERUST MET EEN CONTACT VEILIGHEID, aangegeven
met het symbool “ Gebruik niet op steigers, ladders”, zullen niet voor deze toepassing gebruikt mogen worden,
bijvoorbeeld:

-Bij verandering van een rijdende locatie naar een ander met gebruik van steigers, trappen, ladders, of soortgelijke
ladder construcies, o.a. daklatten.

-Sluiten van dozen en kratten

6.12) MAAK HET MAGAZIJN NA HET GEBRUIK ALTIJD LEEG nadat u het gereedschap van de
luchttoevoer heeft afgekoppeld. Als u bevestigingsmiddelen in het magazijn laat zitten, is het mogelijk dat u, de
volgende keer dat het gereedschap gebruikt wordt, een verkeerde lengte gebruikt; de te grote penetratiediepte levert

W risico’s op voor degene die met het gereedschap werkt, zoals terugspringen van het gereedschap of
bevestigingsmiddelen of doorboring van het materiaal. Onverwachts terugspringen van gereedschap of materiaal en
rondvliegende bevestigingsmiddelen kunnen ernstige risico’s opleveren voor de veiligheid van degene die met het
gereedschap werkt of van andere betrokken personen.

6.13) INDIEN DE BEVESTIGINGS MACHINE WORDT GEMONTEERD AAN BIJVOORBEELD EEN
WERKTAFEL, zal de ontwerper en constructie van de opstelling zo moeten zijn dat de bevestigingsmachine veilig
bevestigd moet zijn voor de bedoelde werkzaamheden, zoals bijvoorbeeld voorkomen van beschadiging, vervorming
of verschuiving.

7) SPECIALE SYSTEMEN

Apparaten die zijn uitgerust met accessoires of speciale systemen moeten, voordat ze in gebruik worden genomen,
in de vereiste opstelling worden gebracht. Verzeker u er altijd van dat alle systemen en accessoires functioneren zoals
in de specifieke gebruikshandleiding wordt aangegeven. Probeer het apparaat niet te gebruiken wanneer u niet
vertrouwd bent met de op het apparaat gemonteerde systemen. Lees de instructies door of neem contact op met het
Servicecentrum voor nadere informatie.
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B) AANDRIJFSYSTEMEN

De pneumatische bevestigingssystemen zijn verkrijgbaar met verschillende soorten werksystemen, om tegemoet te kunnen
komen aan de persoonlijke voorkeur van de gebruikers en aan de vereisten die de verschillende toepassingen met zich mee
brengen. Alle gebruikers van machines en hun directe voormensen moeten de gebruiksaanwijzijng begrijpen van hoe de
functioneringsprincipes van het aandrijfsysteem werken dat hij/zij wil gebruiken, alvorens met de machine te gaan werken.
De hieronder gebruikte nummering refereert aan de identificatienummers op de explosietekening van de afzonderlijke
bevestigingsgereedschappen:

1) Enkele aandrijving

Elke keer dat de pal wordt ingedrukt, wordt één bevestigingsmiddel afgeschoten; het apparaat is niet uitgerust met een
contactveiligheidsinrichting. Het bevestigingsgereedschap wordt rechtstreeks aangedreven met de pal die elke keer, dat u
een bevestigingsmiddel wilt aanbrengen, opnieuw moet worden ingedrukt. Bij dit systeem wordt de pal onmiddellijk
losgelaten nadat er een bevestigingsmiddel uit het apparaat is geschoten.

2) Enkele sequentiéle aandrijving

De pal en de veiligheidsinrichting moeten zodanig geactiveerd worden dat er, via de pal, één bevestigingsmiddel wordt
geschoten nadat de neus van het gereedschap in de juiste positie is gebracht. Een volgende handeling kan pas worden
uitgevoerd nadat de pal weer in de startpositie is teruggebracht. Het is niet nodig om de veiligheidsinrichting van het
werkvlak los te maken.

3) Volledige sequentiéle aandrijving

Er kunnen geen bevestigingsmiddelen uit het apparaat worden geschoten wanneer de veiligheidsinrichting wordt ingedrukt
terwijl de pal geactiveerd is. Bij dit systeem moet de veiligheidsinrichting tegen het werkvlak worden gedrukt alvorens de
pal in te drukken. Om een bevestigingsmiddel weg te schieten moet u, nadat de veiligheidsinrichting is ingedrukt, ook de
pal indrukken. De pal en de veiligheid moeten na elke handeling weer worden losgelaten. Als u daarentegen de
veiligheidsinrichting tegen het werkvlak drukt zonder de pal los te laten, zal het apparaat geen bevestigingsmiddel weg
schieten. De beschreven opeenvolging van handelingen (indrukken van de veiligheidsinrichting / indrukken van de pal /
schieten / het gereedschap optillen / de pal loslaten) wordt voor elke bevestiging herhaald. Dit systeem is geschikt voor
toepassingen die een nauwkeurige plaatsing van het apparaat vereisen, op kleine gebieden of wanneer men een beperkte
manoeuvreerruimte heeft, waardoor de gebruiker de terugslag van het apparaat niet kan opvangen en begeleiden, of wanneer
de werkpositie veelvuldig veranderd moet worden.

Het is ook aan te bevelen bij omklink werkzaamheden, wanneer de machine niet terug mag slaan en goed tegen het materiaal
gedrukt moet worden om te kunnen om klinken.

4) Contactaandrijving

Dit systeem berust op de zogenaamde “hamerslag”, wanneer men de pal ingedrukt houdt en de veiligheidsinrichting
activeert met een slag op het werkvlak, of, bij het systeem van enkele sequentiéle aandrijving, wanneer de
veiligheidsinrichting wordt ingedrukt voordat de pal ingedrukt wordt. De pal en de veiligheidsinrichting moeten voor elke
afzonderlijke handeling geactiveerd worden, de volgorde waarin dit gedaan wordt is vrij. Wanneer u dit systeem gebruikt,
kan de pal ingedrukt worden gehouden terwijl de veiligheidsinrichting herhaaldelijk tegen het werkvlak wordt gestoten. Bij
iedere handeling zal het apparaat terugspringen. Hetzelfde aandrijfsysteem kan ook van het enkele sequentiéle type zijn.
Het is niet nodig dat de pal voor iedere handeling in de startpositie wordt teruggebracht. Contactaandrijving is geschikt voor
toepassingen die snelle en herhaaldelijke, maar niet al te nauwkeurige manoeuvres vereisen, bijvoorbeeld dakdekken,
vloeren, wanden, of toepassingen waarbij de normale terugslag van het gereedschap gebruikt kan worden om plaatsing van
het gereedschap voor de volgende handeling te vergemakkelijken.

5) Continue aandrijving
De bevestigingshandelingen worden uitgevoerd zolang de pal is ingedrukt. Het gereedschap heeft geen
contactveiligheidsinrichting.

6) Continue sequentiéle aandrijving
De pal en de veiligheidsinrichting moeten beiden geactiveerd worden, de volgorde waarin dit gebeurt is niet van belang, en
de bevestigingshandelingen worden uitgevoerd zolang de pal en de veiligheidsinrichting zijn ingedrukt.

-) C.T./S.S. (speciaal systeem)

Het betreft een gepatenteerd systeem dat het mogelijk maakt de het systeem voor bevestiging door contact (of hamerslag)
te selecteren, uitgaand van een complete sequenti€le aandrijving, athankelijk van het soort toepassing.

Om het hamerslag-systeem (Contact Trip) te selecteren, plaatst u de rode kap op de contactstift, en draait u deze in verticale
stand. Om terug te keren naar het systeem van complete sequenti€le aandrijving (Single Shot), draait u de contactstift weer
in horizontale positie. Om het aandrijfsysteem te blokkeren in de stand “S.S.” draait u de kap 180°, zodanig dat het vlakke
gedeelte van het aandrijfsysteem naar de handgreep van het gereedschap gericht is. Om vanuit de vorige positie terug te
keren naar het “C.T.” systeem, richt u het vlakke gedeelte van het aandrijfsysteem naar de voorkant van het gereedschap,
door het in verticale stand te draaien.
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C) GEBRUIK VAN HET GEREEDSCHAP

DE MACHINE MOET ALLEEN GEBRUIKT WORDEN VOOR HET DOEL WAAR HET VOOR IS ONTWORPEN

Voordat u met het werk begint, dient u altijd alle gebruiks- en veiligheidsvoorschriften te lezen die in deze handleiding staan en
hier vertrouwt mee te zijn. Gebruik de machine niet eerder dan dat je alle veiligheid en gebruiksaanwijzing begrijpt.

Neem contact op met de dichtstbijzijnde distributeur of met het de Fabrikant, of bel een Service center als u meer informatie wenst.
Lees de betreffende informatie op de achterkant van deze handleiding.

1) VERZEKER U ERVAN DAT:

- u voor de toepassing in kwestie het juiste bevestigingsmiddel heeft gekozen
- het bevestigingsmiddel voldoet aan de specificaties van de Fabrikant

- de beschermingsuitrusting geheel aanwezig en in orde is

- de toevoerleiding van de perslucht aan de specificaties voldoet.

2) LAADSYSTEMEN
Vul geen machines met de trekker ingetrokken
Zie de kenmerken die zijn aangegeven op de explosietekening van het bevestigingsgereedschap dat u gekocht heeft:

2.1) LADEN VANAF DE ONDERKANT (“BOTTOM LOADING”)

Druk op de sluiting aan de achterzijde van het magazijn. Het magazijn gaat vanzelf open wanneer u het gereedschap met het magazijn in
verticale stand draait of wanneer u de schuif zachtjes naar achteren trekt.

Plaats een nieuwe strip bevestigingsmiddelen in de vaste geleider, met de kroon naar binnen toe gericht.

Duw de schuif naar voren tot de sluiting dicht gaat; het gereedschap is nu klaar voor gebruik.

Pinners en Golfkram machines met een verstel inrichting voor verschillende lengte van hechtmiddellen

Pinners: om het magazijn te openen, trek aan de sluiting met de kleine vinger van de hand waarmee u het gereedschap vasthoudt. Verwijder
de rode plastic stop van de schuif van de achterzijde van de vaste geleider en trek de schuif naar buiten. Controleer vervolgens of de
invoerstaaf in zodanige positie is dat de lipjes naar boven wijzen en zich in de juiste rail bevindt voor de lengte van de pinnen (lees het
etiket op de achterkant van het gereedschap - als de invoerstaaf zich niet in de correcte positie bevindt, is het mogelijk dat het gereedschap
veelvuldig vastloopt).

Nadat u de pinnen met de punten naar beneden in het gereedschap heeft geplaatst duwt u de schuif weer naar voren totdat de sluiting
dichtgaat. Plaats de rode stop terug in de vaste geleider.

Golfkram machine (CF): Druk pal en open het magazijn. Met de pal nog steeds ingedrukt, beweeg de afstel insert naar de juiste lengte
van golfkram. Laat de pal los en sluit het magazijn.

Verkeerde positie van de insert kan herhaaldelijke storing van de machine veroorzaken

2.2) LADEN VANAF DE BOVENKANT “TOP LOADING”

Trek de duwstaaf zo ver mogelijk naar achteren, draai hem enigszins en haak hem vast in de vitsparing die naar de achterkant van de
geleider wijst. Plaats nieten over de geleider heen; Voor Combi Machines: Plaats T-nagels en pins tussen de opening van de geleider rail .
Trek de duwstaaf een beetje naar achteren en draai hem naar onderen, waardoor hij los komt uit de nis. Laat de duwstaaf voorzichtig naar
voren komen totdat de bevestigingsmiddelen niet verder kunnen. Laat de duwstaaf niet op bruuske wijze los, hierdoor zou een aantal
bevestigingsmiddelen kunnen vervormen of breken, waardoor het bevestigingsgereedschap geblokkeerd kan raken.

Gereedschappen voor het aanbrengen van nagels in strips “RHN” en “HHN”

Trek de duwstaaf naar achteren tot hij vast haakt aan de verende pen in het achterste gedeelte van het magazijn.

Plaats de strips met nagels in het middelste kanaal en duw ze naar voren in de richting van de neus van het gereedschap. Houd de duwstaaf
op zijn plaats met uw vingers en druk op de verende pen om hem los te maken. Leid de duwstaaf vervolgens voorzichtig naar voren.
Vermijd het de strips te beschadigen, dit om blokkering van het gereedschap te voorkomen.

2.3) Z1IJKANT LADEN

Brad Machines (magazijn in extruded aluminium )

Trek de sluiting omhoog en trek de schuif zachtjes naar achteren. Plaats de strips met verzinknagels in de vaste geleider met de punten
rustend op de bodem. De koppen horen hierbij in één van de kanalen van de vaste geleider terecht te komen. Als de koppen zich niet op
dezelfde hoogte bevinden als één van de kanalen, is het voldoende de strip een paar millimeter op te lichten, totdat de koppen in het
geleidingskanaal komen te rusten dat zich onmiddellijk hierboven bevindt. Sluit de schuif zachtjes totdat hij vast klikt en let er hierbij op
dat de strips niet over elkaar heen schuiven.

Afwerk Spijkermachines en NT spijkermachines (met magnetisch strip magazijn)

Druk op de sluiting op de achterkant van het magazijn en trek de schuif zachtjes naar achteren. Plaats een strip bevestigingsmiddelen met
de koppen in het geleidingskanaal in de bovenkant van de vaste geleider. Laat de strip zover mogelijk naar voren schuiven en doe de schuif
voorzichtig dicht. Bij bevestigingsgereedschappen met schuin geplaatst magazijn moet u, nadat u de schuif heeft gesloten, de duwstaaf
losmaken van de stopinrichting achterin het magazijn en hem voorzichtig naar voren laten bewegen, tot hij de strips raakt.

2.4) SPOEL SPIJKERMACHINES

Druk op de deblokkeerpen en open het klepje. Open het deksel van het magazijn en verzeker u ervan dat de steunplaat van de nagels zich
in de juiste positie bevindt voor de lengte van de gebruikte nagels.

Als u de positie van de plaat wilt afstellen:

-van de licht spoelnagelmachines tot 65 mm/21/2 “ ( tot het body type 45), drukt u de middelste knop voorzichtig omlaag en draait u hem
hoger of lager. Controleer of de positie stabiel is en plaats de rol in het magazijn.
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- vanaf de 65 mm/ 21/2”spoelnagelmachine voor zware toepassingen (op 5 en 6 body), til de knop op en draai het voorzichtig. Plaats de
nagel plaat zo dat de plaat rust op de nokken die corresponderen met de vereiste nagel lengte.

Trek de eerste nagels met de hand naar de neus van het apparaat, met de koppen in het geleidingskanaal. Plaats de eerste nagel tussen de
tanden van de toevoerinrichting en controleer of de 2 elektrisch gelaste draden correct in hun respectievelijke kanalen geplaatst zijn. Voor
de plastic band gebonden spijkers: wanneer de aanvoer deur is gesloten, wees er zeker van het plastic band niet te beschadigen. Dit band
moet makkelijk uit de holle geleiding van de neus komen. De spijker kop moet in de bovenste geleiding zitten en boven de hoogste hoek
van de aanvoer deur. Sluit het deksel en controleer of het plastic tandje is vastgehaakt aan de verticale wand van de neus van het
gereedschap. Als u deze handeling nalaat, is het mogelijk dat het gereedschap blokkeert of dat het deksel opengaat wanneer u op verticale
oppervlakken of met het gereedschap ondersteboven werkt.

2.5) VERLORENKOP SPIJKER MACHINES MET EEN MAGAZIJN ONDER EEN HOEK , MET EEN ACHTER LAAD
SYSTEEM ( “ANDERS”)

Nadat een strip spijkers in ingevoerd aan de achterkant geleiding van het magazijn, trek de aandrukschoen terug totdat de aandrukschoen
in positie achter de stripspijkers is. Laat de aandrukschoen los welke de strip rustig in de machine neus positioneert.

3) DEBLOKKERING

Koppel het gereedschap altijd eerst los van de persluchttoevoer voordat u probeert het te deblokkeren.

Gebruik een schroevendraaier of een tang met een dunne bek om de geblokkeerde bevestigingsmiddelen uit het apparaat te verwijderen.
Ga hierbij voorzichtig te werk om de neus en het lipje niet te beschadigen. Gebruik een reservelipje om de cilinder van het lipje naar boven
te duwen in het geval er een bevestigingsmiddel vast zit in de neus van het gereedschap. Demonteer zoveel onderdelen als nodig is om
vrijelijk toegang te krijgen tot de betreffende zone en maak het geblokkeerde bevestigingsmiddel vrij zonder schade toe te brengen aan de
verschillende onderdelen.

N.B.: sommige apparaten zijn uitgerust met speciale systemen die het mogelijk maken het schietkanaal groter te maken om het verwijderen
van geblokkeerde bevestigingsmiddelen te vergemakkelijken. Probeer de blokkering op te heffen met behulp van de systemen waarmee het
gereedschap zelf is uitgerust, alvorens uw toevlucht te nemen tot het gebruik van speciale werktuigen.

D) TECHNISCHE GEGEVENS EN ACCESSOIRES

Voor informatie en gegevens omtrent de machinespecificatie verwijzen wij u naar het vouwblad achterin deze handleiding. Hierop vindt u:
pag. 1) Explosietekening van de machine
pag.2)  Conformiteitsverklaring
pag.3)  Kaart met technische gegevens van het gereedschap en de gebruikte bevestigingsmiddelen
Gegevens over gemeten trillingen en geluidsniveau
pag.4)  Lijst van onderdelen en aanbevolen vervangingsonderdelen

E) PERSLUCHTTOEVOER EN -AANSLUITING

Raadpleeg de eerste 5 punten van het hoofdstuk “A” over de veiligheid

ACCESSOIRES: installeer een buitenkoppelstuk van het type free flow, dat de lucht onder druk naar buiten laat stromen wanneer
de machine van de voedingsleiding wordt afgekoppeld.

LEIDINGEN: de leiding moet een minimum binnendiameter hebben van 1/4” (6,3 mm) en een max. lengte van niet meer dan 5 m.
Voor langere leidingen is een grotere diameter nodig om een voldoende luchttoevoer te garanderen. Gebruik een diameter
van 5/16” (§ mm) voor leidingen met een lengte tot 8 m, en van 3/8” (9,5 mm) voor leidingen met een lengte tot 16 m. Denk
eraan dat een te lange leiding leidt tot toevoerverliezen, met als gevolg hiervan een afname van het rendement van het
bevestigingsgereedschap.

BRON: schone en gesmeerde perslucht, met mogelijkheid tot regeling van de toevoerdruk. De persluchtleiding moet voorzien zijn
van een compressor met luchtfilter, een drukregelaar, een ontvochtigings inrichting en een smeerinrichting. Verzeker u
ervan dat de minimumdruk in de leiding voldoende is om de gebruikte bevestigingsmiddelen goed aan te brengen, dit in
verband met het feit dat de druk in het reservoir van de compressor voortdurend afneemt totdat de lagedrukklep van de
compressor weer in werking treedt.

F) ONDERHOUD

- Schiet niet met het gereedschap wanneer het leeg is. Hierdoor worden de onderdelen van het gereedschap te zwaar belast, waardoor het
vroegtijdig kapot kan gaan.

- Maak de machine iedere dag schoon en onderzoek naar gebreken. Gebruik niet brandbare schoonmaak middelen, alleen indien
noodzakelijk Dompel de machines niet onder in vloeistof .WAARSCHUWING: dit soort oplossingen kunnen beschadigingen opleveren
aan O-ringen en andere machine onderdelen.

- Controleer of de ontvochtigingsinrichting en de smeerinrichting in de persluchtleiding goed werken. Verwijder regelmatig het vocht uit
de filters en stel de smeerinrichting af aan de hand van de aanwijzingen van de Fabrikant; een te sterke opeenhoping van vocht veroorzaakt
corrosie en vermogensverlies.

- Gebruik olie voor pneumatische gereedschappen van het aanbevolen type. Andere soorten olie kunnen schuim vormen en zo de prestaties
van het gereedschap negatief beinvloeden. Stel de smering zodanig af dat een correct mengsel wordt gewaarborgd (2 - 3 druppels elke 4
bedrijfsuren).
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- Neem contact op met de Fabrikant, of met uw dealer voor vervanging van onderdelen en service. Niet-originele vervangingsonderdelen
of reparaties door niet-geautoriseerde personen leiden tot het verval van de garantie en kunnen beschadiging van andere onderdelen van
het bevestigingsgereedschap veroorzaken. Het gebruik van ondeugdelijke onderdelen kan ook gevaar opleveren, en resulteren in
verwonding van de gebruiker of omstanders.

- Wanneer u het gereedschap voor lange tijd niet zult gebruiken, moet u de luchtinlaatopening afsluiten en het gereedschap beschermen
tegen hoge temperaturen en vocht. Een te lange blootstelling aan warmte kan condensvorming in het binnenste van het gereedschap
veroorzaken, met als gevolg daarvan corrosie van bepaalde onderdelen.of kan fexibele capaciteiten beinvloeden van sommige onderdelen.

G) OVERZICHTSTABEL - MOGELIJKE PROBLEMEN EN OPLOSSINGEN

PROBLEEM

1. Het gereedschap schiet niet
geeft geen geluid

2. Er lekt lucht uit de kop van machine
indien deze is aangesloten

3. Er lekt lucht bij de trekker
indien de machine is aangesloten

4. Het gereedschap schiet zonder dat er
bevestingsmiddelen uit komen

5. Luchtlekkage uit neus in schietstand
met de trekker ingetrokken

6. De slagpen stopt te laag

7. De slagpensteekt te ver uit de neus

8. Bevestigingsmiddelen verbogen

9. Bevestigingsmiddel is niet volledig
weggedreven

10. Bev.middel niet altijd afgeschoten

11. Bev.middel zit te diep

12. Andere problemen
BIJZONDERE OPMERKINGEN:

WAARSCHIJNLIJKE OORZAAK
1.a) Geen lucht in de machine

2.a) Demper beschadigd

2.b) O-ring kop beschadigd

3.a) Afdichting beschadigd

4.a2) Magazijn leeg

4.b) O-ring zuiger beschadigd

4.c) Druk te laag

5.a) Stootrand versleten

6.a) O-ring zuiger beschadigd

7.a) Stootrand versleten

8.a) Onjuist type bevestigingsmiddel

8.b) Slagpen kapot aan de punt

8.c) Bevestigingsgereedschap verkeerd
geladen

9.a) Te lage druk

9.b) O-ring zuiger beschadigd
9.c) Slagpen kapot aan de punt

10.a) Te lage druk

10.b) Veer aandrukschuif beschadigd
10.c) O-ring aanvoer zuiger

10.d) Veer toevoercilinder beschadigd
11.a) Te hoge druk

11.b) Stootrand versleten
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OPLOSSING

1.a) Controleer compressor en leidingen

2.a) Controle en eventueel vervanging
2.b) Controle en eventueel vervanging

3.a) Controle en eventueel vervanging

4.a) Controle magazijn en herladen
4.b) Controle en eventueel vervanging
4.c) Verhoog de druk

5.a) Controle en eventueel vervanging

6.a) Controle en eventueel vervanging
7.a) Controle en eventueel vervanging

8.a) Gebruik de voorgeschreven
bevestigingsmiddelen

8.b) Controle en eventueel vervanging

8.c) Zie laadsystemen

9.a) Instellen met stappen van 0,5 bar
Instellen tot 8 psig

9.b) Controle en eventueel vervanging

9.¢) Controle en eventueel vervanging

10.a) Instellen met stappen van 0,5 bar
Instellen tot 8 psig

10.b)Controle en eventueel vervanging

10.c)Controle en eventueel vervanging

10.d)Controle en eventueel vervanging

11.a) Instellen met stappen van 0,5 bar
instellen tot 8 psig
11.b) Controle en eventueel vervanging

12.a) Neem contact op met de Fabrikant



Le producteur déclare que cet outil a été concu en conformité avec les Normes Européennes EN 792-13: 2000 + A1: 2008,
avec la Directive Machine 2006/42/EC et EN ISO 12100:2010, et la Norme Américaine ANSI SNT-101-2002.

A) NORMES DE SECURITE

Avant de charger, manceuvrer, utiliser, régler ou réparer ces appareils, lire attentivement les
instructions et les adhésifs sur la sécurité!

Prendre toujours toutes les précautions nécessaires a la sécurité et la santé et s’assurer que toutes
les personnes présentes dans la zone de travail portent les équipements de protection requis.

Ne pas utiliser I’appareil si ces instructions ne sont pas respectées.

Contacter le distributeur le plus proche (voir 1’adresse sur la derniére page de cette notice) ou bien
s’adresser a notre Service d’Assistance.

1) SYSTEMES DE PROTECTION INDIVIDUELS

PORTER TOUS LES SYSTEMES DE PROTECTION NECESSAIRES A L’ APPLICATION
COURANTE. Le non respect de cette régle peut provoquer des risques graves pour la sécurité
et la santé de I’opérateur et des personnes qui se trouvent & proximité.

1.1) PORTER DES LUNETTES DE PROTECTION équipée de protections frontales et
latérales, approuvées par les organismes officiels (ISO, EN) pendant I’ utilisation ou I’entretien
de la machine, ou dans la zone de travail. La non-observation de cette régle peut comporter des
risques graves dus a la projection de copeaux, clous, agrafes ou fragments.

1.2) PORTER DES PROTECTIONS CONTRE LE BRUIT a proximité de la machine. Une
exposition au bruit répétée et constante sans protections peut provoquer la surdité si ce n’est
des troubles de I’audition.

1.3) PORTER UN CASQUE DE PROTECTION si I’appareil est utilisé dans des applications
spéciales ol I’opérateur et la machine doivent étre dans une position surélevée. Porter également
un casque de protection sil’appareil est utilisé sur des échafaudages, des planchers surélevés, des
échelles ou des plafonds contre le risque de chutes d’objets. Les opérateurs et les personnes se
trouvant a proximité de la zone de travail sans protection s’exposent a des risques graves dus non
seulement aux chutes d’objets ou de matériaux divers mais également au contact direct des appareils.

2) RACCORDEMENT A I’AIR COMPRIME

2.1) NE JAMAIS UTILISER DES COMBUSTIBLES OU AUTRES GAZ SOUS
PRESSION

Utiliser exclusivement de I’ air sec et propre comme source d’alimentation. L’ usage d’une autre
substance qui n’est pas de I’air comprimé peut provoquer 1’explosion de I’appareil avec les
risques conséquents pour la sécurité et la santé des personnes.

2.2) NE JAMAIS FRANCHIR LA PRESSION MAXIMALE conseillée. S’assurer que
I’indicateur de pression fonctionne correctement et vérifier fréquemment si 1’appareil ne franchit
pas la pression maximale admissible. Une pression trop forte peut provoquer une pénétration trop
profonde voire méme le pergage d’un bout a 1’autre du matériau ainsi qu’une usure précoce des
composants de I’appareil et le risque conséquent dus a la projection de copeaux, clous et agrafes.

2.3) S’assurer que LA PRESSION MINIMALE EST ADMISSIBLE et suffisante pour planter
la fixation. Faire descendre la pression a une valeur plus basse que la valeur admissible peut
comporter une augmentation du recul de 1’appareil.

2.4) UTILISER TOUJOURS DES RACCORDS MALES pour éviter que de 1’air comprimé
ne reste a I’intérieur de 1’appareil méme aprés avoir coupé la ligne d’alimentation. Nutiliser
jamais de raccords femelles ou bien d’un tout autre type qui empéche a I’air de s’échapper dés
que I’appareil est coupé du compresseur. S’il reste de 1’air a I’intérieur, 1’appareil peut émettre
encore des chocs méme si I’alimentation est coupée, exposant 1’opérateur et les personnes a
proximité a de graves risques pour leur santé et leur sécurité.:
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2.5) UTILISER DES JONCTIONS ET DES RACCORDS en mesure de supporter 150% de
la pression maximale admissible en toute sécurité: les sollicitations normales peuvent affaiblir
les jonctions, provocant des ruptures prématurées et des variations de tension soudaines,
accompagnées d’une augmentation du recul de I’appareil.

3) PROJECTILES UTILISES

3.1) UTILISER TOUJOURS DES PROJECTILES du type, des dimensions et ayant les
tolérances SPECIFIEES POUR LA MACHINE. L utilisation de projectiles non appropri€s
peut provoquer des enrayages, la rupture de la téte du projectile et/ ou la perte du controle de
I’appareil au cours du choc et donc la perte de contréle de la trajectoire du projectile.
Contacter le service d’assistance pour connaitre les coordonnées du revendeur de projectiles le
plus proche.

3.2) CONTROLER TOUJOURS LA MACHINE avant de la recharger et vérifier si les
projectiles sont du bon format. Utiliser un mauvais format peut entrainer une augmentation du
recul, une pénétration trop profonde du projectile ou une rupture de la surface de travail, le
percage d’un bout a I’autre de la surface, avec le risque conséquent de blesser 1’opérateur ou
les personnes qui se trouvent a proximité.

4) CONTROLES PRELIMINAIRES

4.1) CONTROLER L’APPAREIL AVANT DE L’UTILISER et s’assurer que les vis de
serrage sont bien serrées. Les fuites d’air peuvent entrainer des chutes de puissance et une
augmentation du recul.

4.2) CONTROLER LE FONCTIONNEMENT DE LA SURETE pour s’assurer du
fonctionnement de la machine

a) Relier ’appareil vide a 1’air comprimé et presser la siireté a fond contre la surface de
travail, sans presser la gachette. Dans cette condition, 1’appareil ne doit pas émettre de choc.
b) Pointer 1’appareil vide dans une direction sans danger et presser la gachette. L’ appareil
ne doit pas émettre de choc.

¢) Si I’appareil émet un choc au cours d’un de ces essais, le débrancher de 1’alimentation
en air comprimé et s’adresser au Service d’Assistance.

Les appareils équipés d’une slireté sont marqués d’un triangle renversé (V). La sireté
empéche I’émission du choc si le bec de I’appareil n’a pas d’abord été pressé sur la surface
de travail.

5) NORMES GENERALES DE FONCTIONNEMENT

5.1) NE JAMAIS EMPOIGNER OU TRANSPORTER I’APPAREIL EN PRESSANT
LA GACHETTE. Débrancher toujours le tube d’ Air comprimé si I’appareil doit &tre transporté
d’un endroit a I’autre. Un contact involontaire de la siireté, avec la gachette pressée, peut
provoquer un choc inattendu avec les risques conséquents pour I’opérateur et les personnes a
proximité.

5.2) NE PAS TIRER L’APPAREIL PAR LE TUBE D’AIR COMPRIME pour ne pas I’étirer
et abimer les raccordements. Couper I’appareil du compresseur si il doit &tre transporté dans
une autre zone de travail.

5.3) RELACHER LA GACHETTE COMPLETEMENT aprés avoir planté une fixation;
ne pas la represser: attendre que 1’appareil soit positionné, prét pour le prochain choc. Un choc
involontaire peut étre trés dangereux pour la santé et la sécurité de 1’ opérateur et des personnes
a proximité.

5.4) ORIENTER TOUJOURS L’APPAREIL DANS DES DIRECTIONS SURES pour la
santé et la sécurité des personnes. Penser toujours que I’appareil est chargé et sous pression.
S’assurer toujours que personne ne se trouve sur la trajectoire possible d’un projectile, qui peut
accidentellement traverser le matériau et passer de ’autre c6té. Un projectile qui échappe au
contrdle de I’opérateur peut toucher une personne et la blesser gravement.
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6) FONCTIONNEMENT/APPLICATIONS

6.1) NE JAMAIS TRAVAILLER sur une aréte ou un angle vif. Le projectile peut échapper au
contrdle de I’opérateur et voler dans toutes les directions ou bien ricocher et toucher les personnes
a proximité.

6.2) NE JAMAIS TRAVAILLER sur des surfaces trop dures ou sur d’autres projectiles.
L’appareil ou le projectile peut ricocher sur la surface de travail, blesser I’opérateur et les
autres personnes a proximité.

6.3) NE PAS UTILISER L’APPAREIL en présence de substances ou de gaz inflammables.
Une étincelle jaillissant de 1’appareil pourrait provoquer un incendie ou une explosion, blesser
gravement I’opérateur et les personnes a proximité.

6.4) EMPOIGNER SOLIDEMENT L’APPAREIL pour bien le maintenir sous contrdle en
cas de recul inattendu. Laisser 1”appareil absorber le contrecoup mais I’empécher de retomber
sur une autre fixation ou sur une partie du corps de 1’opérateur.

6.5) RESTER LE PLUS LOIN POSSIBLE de la surface de travail.Un projectile pourrait
ricocher sur le matériau ou le traverser, s’échapper soudainement dans une autre direction et
risquerait de blesser 1’opérateur et les personnes a proximité.

6.6) NE PAS UTILISER I’APPAREIL COMME MARTEAU pour travailler sur la surface
de travail. Un fort impact sur les organes internes de 1’appareil peut provoquer I’émission
accidentelle d’un choc avec les risques conséquents pour I’opérateur et les personnes a proximité.

6.7) NE JAMAIS MODIFIER I’APPAREIL. Des modifications non autorisées par le
Fabricant peuvent représenter des conditions de risques et de dangers pour la santé et la sécurité
de I’opérateur et des personnes a proximité.

6.8) UTILISER TOUJOURS LES PIECES DETACHEES ET LES ACCESSOIRES
CONSEILLES

L'utilisation de pieces détachées inappropriées peut représenter des conditions de risques pour
la santé et la sécurité de I’opérateur et des personnes a proximité.

6.9) COUPER TOUJOURS I’appareil du compresseur s’il n’est pas utilisé. Des opérateurs
non autorisés pourraient tenter d’actionner 1’appareil, risquant de se blesser et de blesser les
personnes a proximité.

6.10) MAINTENIR TOUJOURS UNE POSITION d’équilibre STABLE pendant le
fonctionnement de 1’appareil. L’ opérateur doit étre siir de pouvoir controler 1”appareil avec une
maitrise absolue méme en cas de recul inattendu. Faire extrémement attention en cas d’utilisation
sur échelles, échafaudages, supports instables ou sur toute autre surface pouvant bouger
soudainement.

6.11) VIDER LE CHARGEUR APRES USAGE et apres avoir coupé le compresseur. Si on
laisse des projectiles dans le chargeur, ’opérateur suivant risque de les confondre avec les
projectiles de son application. Ceci peut surprendre 1’ opérateur et lui faire perdre le contrdle de
I’appareil avec risques de recul incontrdlé, de percages d’un bout a I’autre du matériau de
travail di a une profondeur de pénétration trop grande. La projection soudaine de projectiles et
le recul incontrdlé de I’appareil peuvent comporter des risques graves pour la santé et la sécurité
de I’opérateur et des personnes a proximité.

7) SYSTEMES SPECIAUX

Monter les accessoires ou les systémes spéciaux avant d’utiliser I’appareil. S’assurer toujours
que tous les systémes et les accessoires fonctionnent dans le mode indiqué dans la notice
d’instructions s’y rapportant. L’ appareil ne peut étre utilisé que si I’opérateur a une certaine
familiarité avec le systéme dont il est équipé. Pour plus d’informations, lire les instructions ou
bien s’adresser aux Centre d’ Assistance.
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B) SYSTEMES D’ACTIONNEMENT

Les appareils d’agrafage et de clouage a air comprimé disposent de plusieurs systéemes d’actionnement,
pour pouvoir s’adapter aux préférences des utilisateurs et aux nécessité de I’application. L’opérateur doit
bien comprendre les principes de fonctionnement du systeme d’actionnement qu’il a I’'intention d’utiliser
avant de se mettre au travail.

Les numérotations
Les numérotations indiquées ci-aprés correspondent aux numéros reportés sur 1’éclaté c’est pourquoi
nous invitons le lecteur a se rapporter aux caractéristiques du modele en sa possession.

1) Actionnement simple

L opérateur presse la gachette pour chaque projectile; la machine n’a pas de stireté. La gachette actionne directement
I’appareil et doit étre pressée pour chaque projectile. Ce mode de fonctionnement comporte le relachement de la
gachette immédiatement apres le choc.

2) Actionnement séquentiel simple

La gichette et la stireté doivent &tre actionnées de facon a ce que 1’opérateur presse la gachette pour chaque
projectile mais avant cela, il doit pointer le bec de I’appareil 1a ou le projectile doit étre planté. Pour passer a
I’opération suivante, la gichette doit revenir a sa position de départ. Il n’est pas nécessaire de détacher la stireté
de la surface de travail.

3) Actionnement séquentiel complet

L appareil ne débite aucun choc si I’opérateur presse la gachette d’abord et pointe ensuite la siireté contre la
surface de travail. Dans ce mode de fonctionnement, 1’opérateur doit d’abord mettre la sGireté contre la surface de
travail et presser ensuite la gachette. Pour débiter un choc, aprés avoir toucher la surface avec la stireté, I’ opérateur
doit presser la gachette et il doit la relacher apres chaque choc. Par contre, si 1’opérateur pointe la stireté contre la
surface de travail sans relacher la gichette, I’appareil ne débite aucun choc. Cette séquence (pointer la sireté /
presser la gichette / soulever 1’appareil / relacher la gichette) doit étre effectuée pour chaque projectile.

Ce mode de fonctionnement est indiqué dans les applications qui requiérent un positionnement précis, sur des
zones réduites ou des espaces a faible liberté de manceuvre qui empéchent I’opérateur d’absorber le recul de
I’appareil, ou dans des applications oti I’opérateur doit changer trés souvent de position.

4) Actionnement a contact

11 s’agit du choc “coup de marteau” c’est-a-dire quand I’opérateur maintient la gachette pressée et actionne la
stireté en la tapant contre la surface de travail ou encore quand la sfireté est posée contre la surface de travail
avant de presser la gachette dans le mode d’actionnement séquentiel simple. La gachette et la stireté doivent étre
actionnées pour chaque projectile, dans un ordre séquentiel non spécifié. Dans ce mode de fonctionnement, si
I’opérateur presse la gachette, 1’appareil débite un choc chaque fois que la stireté frappe la surface de travail.
Ce mode peut également étre du type séquentiel simple et ne requiert pas que la gichette revienne a sa position de
départ pour débiter un choc.

L’actionnement a contact est indiqué dans les applications qui requierent un travail rapide et répétitif, sans précision
particuliere (ex.: couvertures de toit ou planchers, cloisons) et dans les applications ou le recul de 1’appareil est
utilisé par I’opérateur pour le positionnement successif.

5) Actionnement continu
Les opérations de fixation ont lieu tant que la gachette reste active. L’appareil n’est pas équipé de siireté.

6) Actionnement continu séquentiel
La gachette et la stireté doivent &tre toutes deux actionnées sans un ordre bien précis et tant qu’elles sont actionnées,
I’appareil débite des chocs.

-) C.T./S.S (systeme spécial)

Le systeme breveté C.T./S.S. permet de sélectionner le type de choc a contact (ou & coup de marteau), a partir
d’un actionnement séquentiel complet, suivant le type d’application.

Pour sélectionner le type coup de marteau (Contact Trip), monter la capsule rouge sur la siireté et la tourner pour
la mettre a la verticale. Pour retourner au mode d’actionnement séquentiel complet (Single Shot), tourner &
nouveau la siireté pour la mettre a 1’horizontale.

Pour bloquer I’actionneur dans la position “S.S.”, tourner la capsule de 180° pour que la partie plate de 1’actionneur
soit orientée vers la poignée de 1’appareil. Pour passer de cette position au mode “C.T.”, orienter la partie plate de
I’actionneur vers 1’avant de la machine, en le tournant a la verticale.
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C) MODE D’EMPLOI

1) OPERATIONS PRELIMINAIRES

Avant d’utiliser ces appareils, lire toutes les instructions concernant le fonctionnement et la sécurité. Pour
plus d’informations, contacter le distributeur le plus proche ou bien le service d’assistance. Les coordonnées
et adresses figurent sur la derniére page de cette notice.

S’assurer que:
- le format et le modele du projectile choisi correspond bien a ’application courante
- Popérateur dispose de tout I’équipement de protection
- laligne d’alimentation en air comprimé répond aux spécifications

2) COMMENT CHARGER
Nous invitons le lecteur a se rapporter aux caractéristiques décrites sur I’éclaté de 1’appareil en sa possession.

2.1) Chargement par le bas “Bottom Loading”

Déverrouiller le chargeur en pressant la broche. Le chargeur s ouvre tout seul, soit en tournant 1’appareil avec son
chargeur a la verticale, soit en tirant doucement le curseur en arriére.

Introduire une nouvelle bande de projectiles dans le guide fixe, avec la téte tournée vers I’intérieur.

Pousser le curseur en avant pour verrouiller le chargeur: I’appareil est prét a fonctionner.

2.2) Chargement par le haut “Top Loading” et “Combi”

Tirer le pousseur jusqu’au fin de course arriere, le tourner légerement et le bloquer a 1’arriere du guide.

Introduire les agrafes a cheval sur le chargeur tandis que les “clous téte en T” et les “Alu pins” se chargent entre les
deux rails qui forment le guide méme.

Tirer 1égerement le pousseur en arriere et le tourner vers le bas pour le désencliquer.

Guider le pousseur doucement en avant pour que les projectiles arrivent en fin de course.

Ne jamais relacher le pousseur d’un coup: les projectiles pourraient se déformer ou se casser et I’appareil, s’enrayer.

2.3) Appareils pour pointes avec systéme de réglage de la hauteur des pointes (brevet)

Saisir 1’agrafeuse d’une main et déverrouiller le chargeur en tirant la broche avec le petit doigt. Enlever I arrétoir
rouge a I’arriere du guide fixe et extraire le curseur.

Vérifier si les languettes de la tige sont tournées vers le haut et si la tige est bien positionnée en fonction de la
longueur des pointes choisies (voir I’étiquette, sur la partie arri¢re de 1’appareil).

Si la tige est mal positionnée, I’agrafeuse pourrait s’enrayer fréquemment.

Apres avoir introduit les pointes, dont I’extrémité pointue doit étre tournée vers le bas, pousser a nouveau le curseur
en avant pour verrouiller le chargeur. Remonter I’ arrétoir rouge dans le guide fixe.

2.4) Cloueur pour finition: chargement latéral

Déverrouiller le chargeur et tirer le curseur doucement en arriere.

Introduire les bandes de projectiles dans le guide fixe avec les pointes contre le fond. Les tétes des projectiles
devraient entrer automatiquement dans un des canaux prévus dans le guide méme. Si elles ne parviennent pas a
entrer dans un de ces canaux, il suffit de hisser la cartouche de quelques mm, pour que les tétes aillent se loger dans
le canal plus haut.

Fermer doucement le curseur pour verrouiller le chargeur. Faire attention: les cartouches ne doivent pas se chevaucher.

2.5) Cloueurs pour finition “FN”, “GN”, “BA” et “NT”

Déverrouiller le chargeur en pressant la broche a Iarriere et tirer le curseur doucement en arriere.

Introduire une nouvelle cartouche de clous avec les tétes dans le canal placé tout au bout du guide fixe.

Faire glisser la cartouche en avant sur toute la course disponible et fermer doucement le curseur.

Dans les cloueurs a chargeur incliné, une fois le curseur fermé, libérer le pousseur de son arrétoir au fond du
chargeur et I’accompagner doucement contre les cartouches des clous.

2.6) Cloueur avec chargeur a rouleau “CN”

Déverrouiller la porte en pressant la broche. Ouvrir le couvercle du chargeur et vérifier si le disque correspond a la
longueur des clous choisis.

Pour régler le disque, presser doucement le bouton central et le tourner légérement, soit vers le haut, soit vers le bas.
Contrdler si la position est stable et introduire le rouleau dans le chargeur.

Entrainer les premiers clous 2 la main vers le bec de I’appareil, avec les tétes dans le canal. Introduire le premier clou dans
le cran du dispositif d’alimentation en contrdlant si les 2 fils soudés sont correctement positionnés dans les canaux.
Fermer le couvercle et contrdler si la dent en plastique est ancrée a la paroi verticale du chargeur. Si cette opération n’a pas
lieu, le cloueur pourrait s’enrayer ou le couvercle s’ouvrir quand I'utilisateur cloue sur des surfaces verticales ou s’il
travaille avec 1’appareil renversé.
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2.7) Cloueurs avec chargeur a bande “RHN” et “HHN”

Tirer le pousseur en arriére pour I’encliqueter a la broche a ressort placée a I’arriére du chargeur.

Introduire les cartouches dans le canal central et les pousser en avant. Maintenir le pousseur avec les doigts et
presser la broche 2 ressort pour le débloquer; guider le pousseur doucement en avant, pour ne pas abimer les
cartouches ce qui provoquerait I’enrayage de 1’appareil.

3) COMMENT DESENRAYER

TOUJOURS COUPER L’ ALIMENTATION DE L’ APPAREIL AVANT DE LE DESENRAYER

Utiliser un tournevis ou des pinces 2 fine pointe pour enlever les projectiles bloqués. Utiliser ces outils avec précautions pour
ne pas abimer la bande, ni le bec.

Utiliser un couteau de rechange pour pousser le piston couteau vers le haut si un projectile s’est bloquée dans le nez.
Démonter les pieces nécessaires pour faciliter I’acces a la zone intéressée et libérer le projectile qui s’est bloqué sans forcer la
structure.

NOTE: Certaines machines sont équipées de mécanismes spéciaux en mesure d’élargir le canal et faciliter ainsi la sortie des
projectiles. Avant d'utiliser des outils spéciaux, essayer de désenrayer 1"appareil en utilisant les systeémes offerts par I’appareil.

D) CARACTERISTIQUES TECHNIQUES ET ACCESSOIRES

Pour plus de détails sur Pappareil, lire le dépliant joint a cette notice, contenant:

1) Eclaté de I’appareil p-1
2) Déclaration de conformité p2
3) Fiche technique de I’appareil et des fixations
Caractéristiques techniques vibration et bruit p.3
4) Liste des composants et pieces détachées p4

E) ALIMENTATION ET RACCORDEMENT A L’AIR COMPRIME

Consulter les 5 premiers points de la section (1) sur la sécurité.

ACCESSOIRES: installer un raccord male a débit libre, qui laisse ’air comprimé s’échapper quand
I’appareil n’est plus branché sur la ligne d’air comprimé.
TUBES: le tube doit avoir un diametre interne minimum de 1/4” (6,3mm), une longueur max. non supérieure a Sm. Pour
des tubes plus longs, utiliser des diametres plus grands, garantissant un débit d’air suffisant. Utiliser des tubes de
5/16” (8mm) pour des longueurs de max. 8m et de 3/8” (9,5mm) pour des tubes de max. 16m. Se rappeler qu’un
tube trop long comporte une perte de charge qui se traduit par une réduction du rendement de I’appareil.
SOURCE: Aircomprimé propre et lubrifié, avec possibilité de réglage de la pression d’alimentation. La ligne d”air comprimé
doit étre équipée d’un compresseur avec filtre a air, un régulateur de pression, un déshumidificateur et un
lubrificateur. Sassurer que la pression minimale de la ligne est suffisante pour planter les projectiles utilisés,
étant donné que la pression dans le réservoir du compresseur diminue tant que la vanne de pression minimale
ne se réactive pas.

F) ENTRETIEN

- Ne pas émettre de chocs a vide. Cette condition sollicite trop les composants internes et provoquent des ruptures précoces.

- Contrdler le fonctionnement du déshumidificateur et du graisseur sur la ligne d’air comprimé. Vidanger les
filtres périodiquement et régler le lubrificateur en suivant les recommandations du Fabricant, étant donné que
I’accumulation d’humidité entraine la corrosion et des variations de puissance.

- Utiliser I’huile préconisée pour la lubrification d’appareils pneumatiques.
D’autres types d’huile peuvent former de la mousse et altérer le rendement de I’appareil. Régler la lubrification
correctement (2-3 gouttes toutes les 4 heures de fonctionnement).

-Pour un entretien extraordinaire et/ou une réparation, ainsi que pour la fourniture des pieces détachées, s’adresser au
revendeur habituel. L utilisation de pieces détachées non originelles ou I'intervention d’un service d’assistance non autorisé
comportent la déchéance de la garantie et pourrait provoquer des dégats matériels aux autres composants de 1’appareil.

- Si I’appareil doit rester inactif pendant longtemps, boucher le trou d’entrée d’air et ranger 1’appareil dans un
endroit non humide et a I’abri de la chaleur. Une exposition a une source de chaleur peut provoquer de la
condensation a I’intérieur de I’appareil et la corrosion de certains composants.
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G) PROBLEMES ET REMEDES

DIAGNOSTIC CAUSE REMEDE

1. L’appareil ne fonctionne pas 1.a) Pas d’air comprimé. 1.a) Controler le compresseur et les lignes.
et n’émet aucun choc.

2. Le corps de la valve perd de I'air, 2.a) L’amorcage est abimé. 2.a) Controler et si nécessaire, le remplacer.
avec I’appareil sous pression.  2.b) Le joint torique de la téte est abimé. 2.b) Contrdler et si nécessaire, le remplacer.

3. La géchette perd de I’air, avec  3.a) Le joint est abimé. 3.a) Controler et si nécessaire, le remplacer.
I’appareil sous pression.

4. L’appareil ne fonctionne pas mais 4.a) Le chargeur est vide. 4.a) Contrdler et charger.
émet un choc. 4.b) Le joint torique piston-couteau 4.b) Controler et si nécessaire, le remplacer.

est abimé.
4.c) La pression est trop faible. 4.c) Augmenter la pression.
5. Pendant le choc, le bec perd de I’air.  5.a) La butée tampon est usée. 5.a) Controler et si nécessaire, la remplacer.

6. La languette s’arréte trop en bas. 6.a) Le joint torique piston-couteau 6.a) Contrdler et si nécessaire, le remplacer.

est abimé.
7. La couteau sort trop du bec. 7.a) La butée tampon est usée. 7.a) Controler et si nécessaire, la remplacer.
8. Les projectiles se plient. 8.a) Le projectile choisie n’est 8.a) Mettre les projectiles prescrits.
pas le bon.
8.b) Le projectile a la pointe cassée. 8.b) Controler et si nécessaire, la remplacer.
8.c) L’appareil est mal chargé. 8.c) Voir la section “Comment charger”
9. Le projectile n’est pas bien ancré. 9.a) La pression est trop faible. 9.a) Augmenter la pression par échelon

de 0,5 bar.
9.b) Le joint torique piston-languette 9.b) Controler et si nécessaire, le remplacer.
est abimé.
9.c) Le couteau a la pointe cassée. 9.c) Contrdler et si nécessaire, laremplacer.

10. L’appareil ne débite pas un 10.a) La pression est trop faible. 10.a) Augmenter la pression par
projectile a chaque choc. échelon de 0,5 bar.
10.b) Le ressort du pousseur est abimé. 10.b) Contrdler et si nécessaire, le
remplacer.
10.c) Le joint torique piston-couteau 10.c) Controler et si nécessaire, le
est abimé. remplacer.
10.d) Le ressort du piston aliment  10.d) Controler et si nécessaire, le
est abimé. remplacer.
11. Le projectile s’est ancré trop 11.a) La pression est trop forte. 11.a) Diminuer la pression par échelon
profondément. de 0,5 bar.
11.b) La butée tampon est usée. 11.b) Contrdler et si nécessaire, la
remplacer.

Notes particulieres
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11 produttore dichiara che questa fissatrice ¢ stata progettata in conformita con le Norme Europee EN 792-13:2000+A1:2008,
con la Direttiva Macchine 2006/42/EC e EN ISO 12100:2010 e alle Norme Americane ANST SNT-101-2002.

A) NORME DI SICUREZZA

Prima di caricare, manovrare, utilizzare, regolare o riparare la fissatrice, I’operatore e i suoi immediati
superiori devono leggere attentamente e comprendere le istruzioni e le etichette riguardanti la sicurezza.
Prendere sempre tutte le precauzioni necessarie ad un uso sicuro ed accertarsi che tutte le persone
presenti nella zona di lavoro indossino gli equipaggiamenti di protezione pil adeguati. Non utilizzare la
macchina se tali istruzioni non sono state recepite e nel caso in cui non sia presente sulla macchina
Petichetta “WARNING” O “DANGER”. In questo caso contattare il distributore pil vicino, il
Costruttore o I'indirizzo riportato sul retro del presente manuale, oppure rivolgersi al Servizio di
Assistenza.

1) SISTEMI DI PROTEZIONE INDIVIDUALI

INDOSSARE TUTTI I SISTEMI DI PROTEZIONE NECESSARI AL TIPO DI APPLICAZIONE IN CORSO. Il mancato
adempimento di tale disposizione pud comportare seri rischi per I’incolumita dell’operatore e di chi si trovi nelle vicinanze.

1.1) INDOSSARE OCCHIALI DI PROTEZIONE con protezioni frontali e laterali approvati dagli
organismi ufficiali (ISO, EN) durante utilizzo e manutenzione della macchina e nell’area di lavoro.
Contravvenire a tale disposizione pud comportare seri rischi a causa di schegge, fissaggi o particelle
vaganti.

1.2) INDOSSARE PROTEZIONI PER L’UDITO quando si lavora nei pressi della macchina.
Un’esposizione ripetuta e costante al rumore senza protezioni pud provocare sordita 0 comunque calo
della funzione uditiva.

1.3) INDOSSARE UN CASCO DI PROTEZIONE nel caso in cui la fissatrice sia usata per
applicazioni particolari che comportano un orientamento della stessa o dell’operatore verso 1’alto.
Indossare un casco di protezione anche per lavori su scaffalature, piattaforme rialzate, scale o soffitti, da
cui possono anche cadere oggetti. Il mancato adempimento di questa disposizione da parte degli
operatori e delle altre persone presenti nelle vicinanze pud comportare seri rischi non solo a causa della
caduta di oggetti o materiali vari, ma anche per un contatto diretto con le stesse macchine fissatrici.

2) COLLEGAMENTO ALI’ARIA COMPRESSA

2.1) NON USARE MAI COMBUSTIBILI O ALTRI GAS IN PRESSIONE.

Utilizzare soltanto aria secca e pulita per I’alimentazione. L'uso di qualsiasi altra fonte che non sia aria
compressa pud provocare esplosione con i conseguenti rischi per I'incolumita delle persone coinvolte.
Le macchine pneumatiche non devono essere collegate a fonti di aria compressa che potenzialmente puo
eccedere 200 psig o 13,7 bar.

2.2) NON SUPERARE MAI LA PRESSIONE MASSIMA RACCOMANDATA. Assicurarsi che
I'indicatore di pressione funzioni correttamente e controllare frequentemente che non si stia superando
la pressione massima consentita. Eccedere con la pressione pud comportare profondita di penetrazione
eccessive nonché attraversamento del materiale e usura precoce dei componenti della fissatrice con
conseguente rischio di ferite dovute a fissaggi e materiali vaganti.

2.3) Assicurarsi che LA PRESSIONE MINIMA SIA ADEGUATA a piantare il fissaggio. Far
scendere la pressione ad un valore inferiore a quello necessario pud comportare un aumento del
rimbalzo della fissatrice.

2.4) UTILIZZARE SEMPRE RACCORDI CON ATTACCO MASCHIO per evitare che, una volta
staccata la fissatrice dalla linea di alimentazione, rimanga aria in presione al suo interno. Non usare mai
attacchi femmina oppure di qualsiasi altro tipo che impedisca lo scarico dell’aria non appena si scollega
la fissatrice dall’alimentazione. Se rimane aria all’interno la fissatrice puo ancora sparare un fissaggio
dopo che I’alimentazione ¢ stata scollegata, arrecando seri danni all’operatore e a chi dovesse trovarsi
nelle vicinanze.

2.5) UTILIZZARE ATTACCHI, RACCORDI e TUBI in grado di sopportare una pressione di 150 psi
(10 bar) oppure il 150% della pressione massima consentita alla fissatrice in tutta sicurezza, qualunque
sia la pil alta. Le normali sollecitazioni di usura possono indebolire gli attacchi provocando rotture
premature ed improvvisi cali di pressione con conseguente aumento del rimbalzo.
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3) FISSAGGI UTILIZZATI

3.1) USARE SEMPRE FISSAGGI del tipo, delle dimensioni e nelle tolleranze SPECIFICATI PER
LA MACCHINA. L'inserimento di fissaggi non adatti pud provocare inceppamenti, rottura della testa
del fissaggio stesso, e/o perdita di guida durante lo sparo, col rischio di non controllarne piu la
traiettoria.

Contattare il Servizio Assistenza per richiedere informazioni sul pill vicino distributore di fissaggi.

3.2) CONTROLLARE SEMPRE LA MACCHINA prima di ricaricarla con fissaggi di diverse
dimensioni. L'utilizzo di una lunghezza sbagliata pud comportare un aumento del rimbalzo,
un’eccessiva penetrazione di sparo, una rottura del piano di lavoro e la possibilita di attraversamento del
piano stesso, col conseguente rischio di colpire I’operatore o chi gli sta accanto.

4) CONTROLLI PRELIMINARI
4.1) CONTROLLARE LA FISSATRICE PRIMA DELL’USO ed assicurarsi che le viti di serraggio

siano ben strette. Le conseguenti perdite d’aria possono comportare cali di potenza ed aumenti del
rimbalzo.

4.2) CONTROLLARE IL BUON AZIONAMENTO DELLA SICURA E DEL GRILLETTO per
essere certi del corretto funzionamento della macchina:

a) Supporre sempre che la fissatrice contenga fissaggi. La macchina pud espellere un fissaggio nel
momento in cui viene collegata all’aria compressa. Per questo motivo ¢ sempre meglio togliere i fissaggi
dal caricatore prima di collegarlo all’aria.

b) Ispezionare giornalmente il movimento del grilletto con la fissatrice non ancora collegata. Non
utilizzare la macchina se il grilletto & piegato o bloccato.

c) Collegare la fissatrice scarica all’aria compressa e appoggiare completamente la sicura contro il piano
di lavoro senza premere il grilletto. In questa condizione la fissatrice non deve sparare.

d) Puntare la fissatrice scarica verso una direzione non pericolosa e premere il grilletto. La fissatrice non
deve sparare.

e) Se la fissatrice dovesse sparare durante una delle prove precedenti, scollegarla dall’aria compressa e
rivolgersi al Servizio di Assistenza. Le fissatrici dotate di sicura tastatore sono marcate con un triangolo
invertito (V) poggiato su un vertice. La sicura tastatore permette di sparare solo dopo che il naso della
fissatrice viene premuto contro il piano di lavoro.

Non utilizzare la fissatrice con una sicura che sia piegata, bloccata 0 manomessa.

5) NORME GENERALI DI FUNZIONAMENTO

5.1) NON IMPUGNARE O TRASPORTARE FISSATRICI A GRILLETTO PREMUTO. Staccare
sempre il tubo di alimentazione se la fissatrice deve essere trasportata altrove. Un contatto accidentale
con la sicura mentre il grilletto ¢ premuto pud provocare lo sparo imprevisto di un fissaggio, con
conseguenti rischi per I’operatore o altre persone.

5.2) NON TRASCINARE LA FISSATRICE DAL TUBO DELL’ARIA per non indebolirne la
struttura e danneggiarne i collegamenti. Scollegare la fissatrice dall’alimentazione se la stessa deve
essere trasportata in un’altra zona di lavoro.

5.3) RILASCIARE COMPLETAMENTE IL GRILLETTO dopo aver piantato un fissaggio, e non
premerlo di nuovo finché la fissatrice non € stata posizionata sul piano di lavoro, pronta per una nuova
operazione. Uno sparo accidentale puo risultare molto pericoloso per I'incolumita dell’operatore o di
chi gli sta vicino.

5.4) ORIENTARE SEMPRE LA FISSATRICE IN DIREZIONI SICURE per I'incolumita delle
persone. Mai supporre che la fissatrice sia scarica. Assicurarsi sempre che nessuno sia sulla possibile
traiettoria di un fissaggio, il quale puo accidentalmente attraversare il materiale e fuoriuscire dall’altro
~ lato. Un fissaggio in volo libero puo provocare ferite gravi alle persone colpite. Non considerare la
fissatrice un giocattolo, bensi uno strumento di lavoro.

6) FUNZIONAMENTO / APPLICAZIONI

6.1) NON SPARARE su uno spigolo del piano di lavoro. 1l fissaggio puo sfuggire ed assumere
direzioni incontrollate oppure rimbalzare dal piano, colpendo le persone presenti.

possono rimbalzare dal piano di lavoro, provocando ferite all’operatore ed alle persone presenti nelle

- 6.2) NON SPARARE su materiali troppo duri o sopra altri fissaggi. La fissatrice o anche il fissaggio
W vicinanze.
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6.3) NON USARE LA FISSATRICE in presenza di sostanze o gas infiammabili. Un’eventuale
scintilla proveniente dalla fissatrice potrebbe innescare un incendio o un’esplosione, provocando ferite
gravi all’operatore ed alle persone presenti nelle vicinanze.

6.4) IMPUGNARE SALDAMENTE LA FISSATRICE per mantenerne il controllo in caso di
rimbalzo improvviso. Lasciare che la fissatrice rimbalzi leggermente, controllandone i movimenti per
evitare che essa ricada su un altro fissaggio o su una parte del corpo dell’operatore.

6.5) TENERE SEMPRE gli arti e le altre parti del corpo LONTANI dal piano di lavoro. Un fissaggio
potrebbe rimbalzare o attraversare una zona del materiale fuoriuscendo inaspettatamente da un’altra
direzione e provocare ferite.

6.6) NON USARE LA FISSATRICE COME MARTELLO per lavorare sul piano di lavoro. Un
fissaggio potrebbe essere sparato accidentalmente in seguito ad un forte contraccolpo subito dagli organi
interni della macchina, ferendo I’operatore o le persone presenti in zona.

6.7) NON MODIFICARE MAI LA FISSATRICE in alcun modo. Modifiche non autorizzate dal
Costruttore possono creare situazioni di rischio e provocare ferite all’operatore o alle persone presenti
nelle vicinanze.

6.8) UTILIZZARE SEMPRE RICAMBI ED ACCESSORI CONSIGLIATL
L’uso di pezzi di ricambio non adatti puo creare situazioni di rischio per I’operatore o le persone presenti
nelle vicinanze.

6.9) STACCARE SEMPRE dall’alimentazione la fissatrice:

- durante caricamento e scaricamento dei fissaggi;

- quando la fissatrice ¢ incustodita;

- durante la manutenzione;

- risolvendo un inceppamento;

- quando si cambia luogo di lavoro o la si presta ad altri operatori.

Persone non autorizzate potrebbero inavvertitamente tentare di azionare la macchina arrecando danni a
se stessi e ad altri.

6.10)0 MANTENERE SEMPRE UNA POSIZIONE DI EQUILIBRIO STABILE durante il
funzionamento della fissatrice. Non rischiare che la macchina rimbalzi improvvisamente quando non si
¢ sicuri di poterla controllare con padronanza assoluta.

6.11) LE FISSATRICI DOTATE DI DISPOSITIVO PER ATTUAZIONE A CONTATTO O

ATTUAZIONE A CONTATTO CONTINUA non devono essere usate nei seguenti casi:

- quando cambiare da una posizione di fissazione ad un’altra comporta 1'uso di ponteggi, scale, gradini
o0 costruzioni assomiglianti a scale, p.e. intelaiatura di tetti;

- quando vengono utilizzate per chiudere scatole o casse;

- su veicoli e vagoni.

6.12) SVUOTARE IL CARICATORE DOPO L’USO e dopo aver scollegato la fissatrice
dall’alimentazione. La presenza di fissaggi nel caricatore pud comportare un utilizzo della lunghezza
sbagliata per 1’operazione successiva, con conseguente comportamento imprevisto da parte
dell’operatore: possono verificarsi rimbalzi o attraversamenti del materiale di lavoro a causa di
un’eccessiva profondita di penetrazione. Rimbalzi improvvisi e fissaggi vaganti possono comportare
seri rischi per I'incolumita dell’operatore e di altre persone coinvolte.

6.13) I MONTANTI PER IL PIAZZAMENTO DELLE FISSATRICI SU UN SUPPORTO, per
esempio un banco di lavoro, devono essere disegnati e costruiti dal produttore del montante in modo che
la fissatrice possa essere ancorata in modo sicuro per 1’uso inteso, evitando quindi danneggiamento,
distorsione o spostamento.

7) SISTEMI SPECIALI
Le macchine dotate di accessori o sistemi speciali devono essere sistemate nella configurazione richiesta
prima di essere utilizzate. Assicurarsi sempre che tutti i sistemi e gli accessori funzionino nella maniera
illustrata nel manuale di istruzioni specifico. Non tentare di utilizzare la macchina se non si ha

familiarita col sistema montato sulla stessa. Leggere le apposite istruzioni oppure rivolgersi ai Centri di
Assistenza per maggiori informazioni.

B) SISTEMI DI ATTUAZIONE

Le fissatrici pneumatiche sono disponibili con un certo numero di sistemi di attuazione, per potersi adeguare alle preferenze
degli utilizzatori ed alle necessita richieste per ogni singola applicazione. L’operatore e i suoi diretti responsabili devono
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capire bene i principi di funzionamento del sistema di attuazione che intende utilizzare prima di mettersi al lavoro.
Le numerazioni indicate di seguito hanno lo stesso numero identificativo riportato sul disegno esploso relativo alla singola
fissatrice, per cui bisogna riferirsi alle particolari caratteristiche della macchina acquistata:

1) Attuazione singola

Viene sparato un fissaggio ogni volta che si preme il grilletto; la macchina & priva di sicura tastatore.

11 grilletto aziona direttamente la fissatrice e deve essere premuto per ogni operazione di fissaggio. Tale modalita operativa
comporta I'immediato rilascio del grilletto dopo lo sparo di un fissaggio.

2) Attuazione singola sequenziale

11 grilletto e la sicura devono essere attivati in modo che attraverso il grilletto venga attuata una sola operazione di fissaggio,
dopo che il naso della fissatrice ¢ stato applicato nella posizione utile per sparare il fissaggio. Qualsiasi operazione
successiva puo essere eseguita soltanto dopo che il grilletto € stato riportato alla posizione di partenza. Non & necessario
staccare la sicura dal piano di lavoro.

3) Attuazione sequenziale completa

Non possono essere sparati fissaggi se si schiaccia la sicura mentre il grilletto & gia stato attivato.

In tale modalita operativa, la sicura deve essere schiacciata contro la superficie di lavoro prima di attivare il grilletto. Per
sparare un fissaggio, dopo aver schiacciato la sicura, va premuto anche il grilletto, che deve essere rilasciato dopo ogni
singola operazione di sparo. Se invece la sicura viene ripremuta sulla superficie di lavoro senza rilasciare il grilletto, oppure
se la sicura viene mantenuta premuta sulla superficie di lavoro e il grilletto viene rilasciato e azionato nuovamente, la
macchina non spara. La sequenza descritta (schiacciare la sicura / premere il grilletto / sparare / sollevare la macchina /
rilasciare il grilletto) va ripetuta per ogni operazione di sparo.

Questa modalita di sparo ¢ adatta per applicazioni che richiedono un posizionamento preciso, su zone ristrette o spazi che
limitano la maneggevolezza ed impediscono all’operatore di assecondare il rimbalzo della fissatrice, oppure quando vi ¢ la
necessita di variare frequentemente la posizione di lavoro.

4) Attuazione a contatto

Consiste nel cosiddetto sparo “a martello” quando si mantiene premuto il grilletto e si attua la sicura con un impatto sul
piano di lavoro, oppure nella modalita di attuazione singola sequenziale quando la sicura viene schiacciata prima di attivare
il grilletto.

11 grilletto e la sicura devono essere azionati per ogni singola operazione, con ordine di attuazione non specificato.
Ricorrendo a tale modalita operativa, il grilletto puo rimanere attivato mentre la sicura viene ripetutamente premuta contro
il piano di lavoro con una sequenza di rimbalzi successivi corrispondenti ad ogni operazione di sparo.

La stessa modalita di attuazione pud anche essere di tipo singola sequenziale, e non richiede che il grilletto venga fatto
ritornare alla posizione iniziale per ogni operazione di sparo.

L’attuazione a contatto € adatta per applicazioni che richiedono manovre rapide e ripetitive ma non di particolare precisione,
come per coperture di tetti o pavimentazioni, pareti, oppure altre applicazioni per cui il normale rimbalzo della macchina
puo essere utilizzato per facilitare il posizionamento della stessa per 1’operazione immediatamente successiva.

5) Attuazione continua
Le operazioni di fissaggio vengono svolte per tutto il periodo in cui il grilletto rimane attivato. La fissatrice € priva di sicura
tastatore.

6) Attuazione continua sequenziale
11 grilletto e la sicura devono essere entrambi attivati senza un ordine ben preciso, e le operazioni di fissaggio continuano
per tutto il tempo in cui il grilletto e la sicura rimangono attivati.

-) C.T./S.S. (sistema speciale)

Si tratta di un sistema brevettato che consente di selezionare la modalita di sparo a contatto (o a martello), a partire da
un’attuazione sequenziale completa, a seconda del tipo di applicazione.

Per selezionare la modalita a martello (Contact Trip), inserire il cappellotto rosso sul pernetto tastatore, e ruotarlo nella
posizione verticale. Per ritornare alla modalita di attuazione sequenziale completa (Single Shot), ruotare nuovamente il
tastatore nella posizione orizzontale.

Per bloccare "attuatore nella posizione “S.S.”, ruotare il cappellotto di 180° in modo che la zona piatta dell’attuatore sia
rivolta verso I'impugnatura della macchina. Per ritornare alla modalita “C.T.” a partire dalla precedente posizione, orientare
la zona piatta dello stesso attuatore verso la parte anteriore della macchina, ruotando lo stesso in posizione verticale.

C) ISTRUZIONI PER L’USO

LA FISSATRICE DEVE ESSERE UTILIZZATA SOLO PER GLI IMPIEGHI E GLI SCOPI PER I QUALI E STATA
PROGETTATA.

Leggere tutte le istruzioni riguardanti la sicurezza ed il funzionamento prima di utilizzare la macchina. Contattare

il distributore piu vicino, oppure il Servizio di Assistenza per ulteriori informazioni. Leggere le informazioni a
riguardo sul retro del presente manuale.
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1) ASSICURARSI CHE:

- sia stato scelto il tipo di fissaggio giusto per I’applicazione corrente

- il fissaggio risponda alle specifiche del Costruttore

- tutto I’equipaggiamento di protezione sia disponibile

- la linea di aria compressa per ’alimentazione risponda alle specifiche

2) MODALITA’ DI CARICAMENTO

Mai introdurre fissaggi tenendo premuto il grilletto.
Occorre riportarsi alle caratteristiche descritte sul disegno esploso della fissatrice acquistata:

2.1) CARICAMENTO DAL BASSO “BOTTOM LOADING”

Premere la leva di sgancio nella zona posteriore del caricatore. Il caricatore si apre da solo o ruotando la fissatrice col
caricatore in verticale, oppure tirando dolcemente indietro il cursore.

Inserire una nuova stecca di fissaggi nella guida fissa, con la corona rivolta verso I’interno.

Spingere il cursore in avanti fino a chiusura del gancio: la macchina ¢ pronta all’uso.

Spillatrici e fissatrici con sistema di regolazione di lunghezza fissaggi

Spillatrici: Col dito mignolo della mano che impugna la fissatrice, tirare la leva di sgancio. Rimuovere il fermo arresto
cursore rosso di plastica dalla parte posteriore della guida fissa ed estrarre il cursore.

Controllare quindi che I’asta inserto sia posizionata con le linguette rivolte verso 1’alto e nel binario corrispondente alla
lunghezza degli spilli (leggere 1’etichetta apposta nella parte posteriore della macchina - se I’inserto non viene posizionato
correttamente, la fissatrice potrebbe incepparsi frequentemente). Dopo aver inserito gli spilli con le punte rivolte verso il
basso, spingere nuovamente in avanti il cursore fino alla chiusura del gancio. Reinserire il fermo rosso nella guida fissa.
Fissatrice per onduline (“CF”): Premere la leva posteriore di sgancio e aprire il caricatore. Con la leva ancora premuta,
estrarre I'inserto di regolazione e reinserirlo all’altezza desiderata. Rilasciare la leva e chiudere il caricatore.

Una posizione errata dell’inserto limitatore puo causare inceppamenti o comportamenti irregolari delle fissatrici.

2.2) CARICAMENTO DALI’ALTO “TOP LOADING”

Tirare lo spingipunto fino al fine corsa posteriore, ruotarlo leggermente ed agganciarlo nella nicchia posta verso il retro della
guida.

Inserire i punti a cavallo della guida. Per le fissatrici combi i “chiodi a T” e gli spilloni vanno inseriti tra i 2 binari costituenti
la guida stessa. Tirare leggermente indietro lo spingipunto e ruotarlo verso il basso, sganciandolo dalla sua sede. Guidare
lo spingipunto dolcemente in avanti finché i fissaggi non giungono a fine corsa.

Non rilasciare bruscamente lo spingipunto: alcuni fissaggi potrebbero deformarsi o rompersi, e la fissatrice incepparsi.
Chiodatrici a stecca “RHN” e “HHN”

Tirare indietro lo spingichiodo fino ad agganciarlo al perno molleggiato nella zona posteriore del caricatore.

Inserire le stecche di chiodi nel canale centrale e spingerle in avanti verso il naso. Mantenendo lo spingichiodo con le dita,
premere sul perno molleggiato per svincolarlo, e poi guidare dolcemente lo stesso spingichiodo in avanti, onde evitare di
danneggiare le stecche, con conseguenti inceppamenti.

2.3) CARICAMENTO LATERALE “SIDE LOADING”

Groppinatrici con caricatore in estruso d’alluminio:

Premere la leva di sgancio e tirare dolcemente indietro il cursore. Inserire le stecche di groppini nella guida fissa con le
punte appoggiate sul fondo. Le teste dovrebbero alloggiarsi in uno dei canali previsti nella stessa guida fissa. Se esse non
si trovano in corrispondenza di uno dei canali, ¢ sufficiente alzare la stecca di pochi mm, fino ad alloggiare le teste nel
canale di guida immediatamente superiore.

Chiudere dolcemente il cursore fino ad agganciarlo, facendo attenzione a che le stecche non si accavallino.

Groppinatrici con caricatore provvisto di magnete:

Premere la leva di sgancio sul retro del caricatore e tirare dolcemente indietro il cursore.

Inserire una stecca di fissaggi con le teste nel canale di guida posto nella parte superiore della guida fissa.

Far scorrere la stecca in avanti per tutta la corsa disponibile e chiudere dolcemente il cursore.

Nelle fissatrici con caricatore inclinato, una volta chiuso il cursore, rilasciare lo spingichiodo dal suo arresto in fondo al
caricatore, ed accompagnarlo dolcemente in avanti finché non tocca le stecche.

2.4) CHIODATRICI A ROTOLO “COIL”

Premere il perno di sgancio ed aprire lo sportellino. Aprire il coperchio del caricatore ed assicurarsi che il piattello di
appoggio dei chiodi sia nella posizione corrispondente alla lunghezza dei chiodi.

Per regolare il piattello delle chiodatrici leggere a rotolo fino a 65 mm, premere dolcemente verso il basso sul pomello
centrale e ruotarlo leggermente alzandolo o abbassandolo. A partire dalla chiodatrice pesante fino a 65 mm il piattello si
regola alzando il pomello centrale, ruotandolo leggermente e appoggiandolo sui gradini predisposti a seconda dell’altezza
desiderata. Controllare la stabilita della posizione ed inserire il rotolo nel caricatore.

Trascinare a mano i primi chiodi verso il naso della macchina, con le teste nel loro canale di guida. Alloggiare il primo
chiodo tra i denti dell’alimentatore, controllando che i 2 fili elettrosaldati siano correttamente posizionati nei rispettivi
canali. Per i chiodi assemblati con nastro in plastica (“Plastic Sheet”): una volta chiuso lo sportellino, assicurarsi che la
banda di plastica possa uscire senza interferenze dall’apposita apertura frontale del naso. Le teste dei chiodi devono essere
alloggiate all’interno dell’apposito canale del supporto e scorrere al di sopra dello sportellino, facendo attenzione a non
schiacciare la banda di plastica (lo sportellino presenta una cavita proprio per lo scorrimento della banda in plastica).
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Chiudere il coperchio e controllare che il dentino di plastica sia agganciato sulla parete verticale del naso. Se tale operazione
non viene effettuata, la chiodatrice potrebbe incepparsi o permettere 1’apertura del coperchio quando si spara sulle superfici
verticali o in posizione capovolta.

2.5) GROPPINATRICI INCLINATE CON CARICAMENTO POSTERIORE “OTHER”

Senza tirare indietro lo spingichiodo, introdurre attraverso la fessura posteriore del caricatore la stecca di fissaggi. Tirare
indietro lo spingichiodo tenendo premuto il pulsante. Quando lo spingichiodo avra superato la stecca dei groppini, rilasciare
il pulsante e lo spingichiodo stesso, in questo modo lo spingichiodo aggancera la stecca e carichera la fissatrice.

3) DISINCEPPAMENTO

Scollegare sempre la fissatrice dall’alimentazione prima di provare a disincepparla.

Agire con un giravite o con delle pinze a becco sottile per asportare i fissaggi bloccati. Utilizzare tali attrezzi con attenzione,
per non danneggiare il naso e la linguetta.

Utilizzare una linguetta di ricambio per spingere verso I’alto il pistone linguetta se un fissaggio si ¢ bloccato nel naso.
Smontare i particolari necessari per consentire un buon accesso alla zona interessata, e liberare il fissaggio inceppato senza
forzare la struttura.

NOTA: Alcune macchine hanno accorgimenti particolari che consentono di allargare il canale di sparo per facilitare la
fuoriuscita dei fissaggi inceppati. Prima di utilizzare attrezzi particolari, tentare di liberare la zona ricorrendo ai sistemi
presenti nella macchina.

D) CARATTERISTICHE TECNICHE ED ACCESSORI

Per informazioni e dati riguardanti la specifica macchina, consultare il pieghevole allegato in fondo al presente manuale,
contenente:
pag. 1) Disegno esploso della macchina
pag. 2) Dichiarazione di conformita
pag. 3) Scheda tecnica riguardante la macchina ed i fissaggi utilizzati
Dati sulle vibrazioni e la rumorosita rilevate
pag. 4) Lista dei componenti e dei ricambi consigliati

E) ALIMENTAZIONE E COLLEGAMENTO ALL’ARIA COMPRESSA

Consultare i primi 5 punti del capitolo “A” sulla sicurezza

ACCESSORI: Una volta scollegata la macchina dal tubo di alimentazione, installare un raccordo maschio con flusso
libero, che lasci fuoriuscire ’aria in pressione.

TUBI: 11 tubo deve avere un diametro interno minimo di 1/4” (6.3 mm), una lunghezza max non superiore a 5 m.
Per tubi piu lunghi, utilizzare diametri maggiori, per garantire una portata d’aria adeguata. Usare diametri
da 5/16” (8§ mm) per lunghezze fino a 8m, e da 3/8” (9.5 mm) per tubi fino a 16 m. Tener presente che
un’eccessiva lunghezza del tubo comporta comunque perdite di carico, con conseguente calo di rendimento
della fissatrice.

FONTE: Aria compressa pulita e lubrificata con possibilita di regolazione della pressione di alimentazione. La linea
di aria compressa deve essere dotata di un compressore con filtro aria, un regolatore di pressione, un
deumidificatore e un lubrificatore. Assicurarsi che la pressione minima nella linea sia adeguata per piantare
i fissaggi utilizzati, dato che la pressione nel serbatoio del compressore continua a diminuire fin quando la
valvola di minima dello stesso non si riattiva.

F) MANUTENZIONE

- Non sparare colpi a vuoto. Tale condizione sollecita eccessivamente i componenti interni, portando a rotture precoci.

- Giornalmente eseguire pulizia della fissatrice e ispezione dello stato di usura dei vari componenti. Per la pulizia usare
soluzioni non infiammabili. Non immergerla completamente in alcuna soluzione (potrebbe rovinare gli o-ring o altri
componenti).

- Controllare il buon funzionamento del deumidificatore e del lubrificatore nella linea di aria compressa. Spurgare i filtri
periodicamente, e regolare il lubrificatore secondo le raccomandazioni del Costruttore, dato che un accumulo eccessivo di
umidita provoca corrosione e cali di potenza.

- Utilizzare olio del tipo consigliato per la lubrificazione di utensili pneumatici. Tipi diversi di olio possono formare
schiuma e condizionare negativamente le prestazioni della fissatrice. Regolare la lubrificazione in modo da garantire una
miscela corretta (2 - 3 gocce ogni 4 ore di funzionamento).

- Per le operazioni di manutenzione straordinaria e/o riparazione, nonché per la fornitura dei pezzi di ricambio, rivolgersi
al Concessionario di fiducia o il Produttore. Utilizzare parti o ricorrere ad assistenza non autorizzate comporta
I'invalidazione del periodo di garanzia, oltre al possibile danneggiamento di altri componenti della fissatrice.

- Per lunghi periodi di inattivita, tappare il foro di entrata aria, e proteggere la fissatrice dall’esposizione alle alte
temperature ed all’'umiditd. Un’esposizione eccessiva a temperature estreme pud causare condensa all’interno della
fissatrice e corrodere alcuni componenti, oppure inibirne la capacita elastica.
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G) PROBLEMI E LORO SOLUZIONI

SINTOMO

1. La fissatrice non spara
nessun rumore sentito

2. Perdita d’aria dal corpo valvola
a fissatrice collegata in linea

3. Perdita d’aria dal grilletto
a fissatrice collegata in linea

4. La fissatrice spara
non piantando il fissaggio
5. Perdita d’aria dal naso durante

lo sparo con il grilletto premuto

6. La linguetta si arresta
troppo in basso

7. La linguetta fuoriesce
troppo dal naso

8. Fissaggi piegati

9. Fissaggio non incassato

10. Fissaggio non sempre sparato

11. Fissaggio troppo incassato

12. Altri Problemi

NOTE PARTICOLARTI:

PROBABILE CAUSA

1.a) Non ¢’¢ aria

2.a) Ammortizzo danneggiato

2.b) OR della testa rovinato

3.a) Guarnizione danneggiata

4.a) Caricatore vuoto

4.b) OR pistone-linguetta rovinato
4.c)Pressione troppo bassa

5.a) Paracolpo consumato

6.2) OR pistone-linguetta rovinato

7.a) Paracolpo danneggiato

8.a) Tipo di fissaggio errato
8.b) Linguetta rotta in punta
8.c) Fissatrice caricata male
9.a) Pressione troppo bassa

9.b) OR pistone-linguetta rovinato
9.c) Linguetta rotta in punta

10.a) Pressione troppo bassa

10.b) Molla spingipunto rovinata
10.c) OR pistone-linguetta rovinato
10.d) Molla pistone aliment.rovinata

11.a) Pressione troppo alt

11.b) Paracolpo consumato
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SOLUZIONE

1.a) Controllare compressore e linee

2.a) Controllo ed eventuale sostituzione
2.b) Controllo ed eventuale sostituzione

3.a) Controllo ed eventuale sostituzione

4.a) Controllo e caricamento
4.b) Controllo ed eventuale sostituzione
4.c) Aumentare la pressione

5.a) Controllo ed eventuale sostituzione

6.a) Controllo ed eventuale sostituzione

7.a) Controllo ed eventuale sostituzione

8.a) Inserire i fissaggi prescritti
8.b) Controllo ed eventuale sostituzione
8.c) Vedere modalita di caricamento

9.a) Regolare ad incrementi di 0.5 bar
Regolare ad incrementi di 8 psig

9.b) Controllo ed eventuale sostituzione

9.¢) Controllo ed eventuale sostituzione

10.a) Regolare ad incrementi di 0.5 bar
Regolare ad incrementi di 8 psig
10.b) Controllo ed eventuale sostituzione
10.c) Controllo ed eventuale sostituzione
10.d) Controllo ed eventuale sostituzione

11.a) Regolare a decrementi di 0.5 bar
Regolare ad incrementi di 8 psig
11.b) Controllo ed eventuale sostituzione

12. Contattare il Produttore



El fabricante declara que esta herramienta ha sido fabricada de acuerdo con las Normas Europeas EN 792-13:2000 + Al:
2008, con la Directiva 2006/42/EC y EN ISO 12100:2010 y con la Norma Americana ANSI SNT-101-2002.

A) NORMAS DE SEGURIDAD

jAntes de cargar, maniobrar, utilizar, regular o reparar la pistola fijadora, todos los operadores y aquellas
personas que estdn proximas a estas deberdn leer atentamente las siguientes instrucciones y
recomendaciones para la seguridad, asi como las etiquetas que tiene cada pistola fijadora. Tomen
siempre todas las precauciones necesarias para un uso seguro, y comprueben que todas las personas
presentes en la zona de trabajo lleven puestos los equipos de proteccién més adecuados. No utilicen la
herramienta si no se han entendido estas instrucciones. No utilizar la Pistola Fijadora sin las etiquetas
de advertencia y/o peligros. Si las etiquetas estdn faltando contacten al distribuidor local, al fabricante
(ver el reverso del manual) o llamen al servicio de atencién al cliente.

1) SISTEMAS DE PROTECCION PARA LAS PERSONAS

HAY QUE LLEVAR PUESTOS TODOS LOS SISTEMAS DE PROTECCION NECESARIOS AL TIPO DE
APLICACION EN CURSO. El no respeto de estas disposiciones puede conllevar grandes riesgos para la integridad del
operador o de quien se encuentre en el drea de trabajo.

1.1) HAY QUE PONERSE GAFAS DE PROTECCION con protecciones frontales y laterales,
aprobadas por los organismos oficiales (ISO, EN), durante la utilizacién o el mantenimiento de la
mdquina, o en la zona de trabajo. Desobedecer esta disposicion puede causar grandes riesgos a causa de
astillas, fijaciones o particulas en movimiento.

1.2) HAY QUE UTILIZAR PROTECCIONES PARA EL OIDO. cuando se trabaja en las cercanias
de la maquina. Una exposicion repetida y constante al ruido sin llevar puestas las protecciones puede
provocar sordera o una disminucion de la funcién auditiva.

1.3) HAY QUE PONERSE EL CASCO DE PROTECCION. en el caso en que la Pistola Fijadora se
utilice para aplicaciones particulares que supongan una orientacion de la misma o del operador hacia
arriba. Hay que ponerse el casco de proteccion también para trabajos en estantes, plataformas elevadas,
escaleras o techos, de los que puedan caer objetos. No llevar puesta una proteccién adecuada en la
cabeza de los operadores o de las demds personas presentes en las cercanfas puede causar grandes
riesgos, no solo por la caida de objetos o materiales diversos sino también por un contacto directo con
las mismas Pistolas Fijadoras.

2) ENLACE CON EL AIRE COMPRIMIDO

2.1) NO USAR NUNCA COMBUSTIBLES U OTROS GASES A PRESION.

Hay que utilizar solamente aire seco y limpio para la alimentacion. El uso de cualquier otra fuente que
no sea aire comprimido puede provocar una explosién con los consecuentes riesgos para la integridad
de las personas afectadas. La Pistola Fijadora no debe ser conectada a presiones de aire superiores al
200% de 13.7 bar.

2.2) NO HAY QUE SUPERAR NUNCA LA PRESION MAXIMA RECOMENDADA. Asegurarse
de que el indicador de la presion funciona correctamente, y controlar frecuentemente que no se estd
superando la presién méxima permitida. Excederse con la presién puede provocar una profundidad de
penetraci6n excesiva, o atravesado del material, o consumo precoz de los componentes de la pistola
fijadora, con el consiguiente riesgo de heridas ocasionadas por los sujetadores o materiales en
movimiento.

2.3) ASEGURARSE DE QUE LA PRESION MINIMA SEA ADECUADA para el clavado que se
desea hacer. Bajar la presion a un valor inferior al necesario puede suponer el aumento del rebote de la
pistola fijadora.

2.4) UTILIZAR SIEMPRE MANGUERAS CON TOMA MACHO para evitar que dentro de la
pistola fijadora quede aire a presion una vez que se ha desenchufado de la linea de alimentacion. No hay
que usar nunca conexiones hembra, o de cualquier otro tipo que impidan la descarga del aire en cuanto
se desconecta la pistola fijadora de la alimentacién. Si queda aire dentro, la pistola fijadora todavia
puede disparar un sujetador después que la alimentacion esté desconectada, causando serios dafios al
operador y a quien se encuentre en las cercanifas.

2.5) LA UTILIZACION DE ACOPLAMIENTOS, TOMAS Y TUBOS deber4 soportar una minima
presion de trabajo de 150 psi (10 bar) o el 150% de la presion mdxima autorizada para la clavadora. La
utilizacion inapropiada de acoplamientos, tomas y tubos pueden causar roturas prematuras y repentinas
cafdas de presion, dando como resultado un aumento en el retroceso de la herramienta.
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3) FIJACIONES

4) CON
af 53

3.1) UTILIZAR SIEMPRE FIJACIONES del tipo, y de las dimensiones PERMITIDAS y
ESPECIFICAS PARA LA MAQUINA. La colocacion de fijaciones no adecuadas puede provocar
atascos, rotura de la cabeza del mismo sujetador, y/o la pérdida de control durante el disparo.
Pénganse en contacto con el Servicio de Asistencia para solicitar informacion sobre el distribuidor de
fijaciones mds cercano.

3.2) CONTROLAR SIEMPRE LA MAQUINA antes de volver a cargarla con las fijaciones de las
dimensiones adecuadas. Utilizar una longitud equivocada puede suponer un aumento del rebote, una
penetracion excesiva de disparo o una rotura de la superficie de trabajo, o la posibilidad de atravesado
de la misma superficie con el consecuente riesgo de golpear al operador o al que le estd al lado.

TROLES PREVIOS

4.1) CONTROLAR LA PISTOLA FIJADORA ANTES DE USARLA y asegurarse que los tornillos
de cierre estén bien sujetos. Los consecuentes escapes de aire pueden suponer bajones de potencia y
aumento del rebote.

4.2) CONTROLAR EL BUEN FUNCIONAMIENTO DEL SEGURO. Para estar seguros del
correcto funcionamiento de la Pistola Fijadora:

a) Siempre considere que la herramienta esta cargada. La herramienta podria dispararse o expeler la
carga cuando sea conectada a la linea de aire, por lo tanto, quite la carga que pudiere tener antes de
conectarla.

b) Con la Pistola Fijadora aun desconectada, verifique diariamente el libre movimiento del gatillo. No
usar la Pistola Fijadora si el gatillo esta atascado o dafiado.

¢) Conectar la pistola fijadora descargada al aire comprimido, y apretar completamente el seguro contra
la superficie de trabajo, sin apretar el gatillo. En esta situacidn, la pistola fijadora no tiene que disparar.
d) Apuntar la pistola fijadora descargada hacia una direccion que no sea peligrosa, y apretar el gatillo.
La fijadora no tiene que disparar.

e) Si la fijadora disparase durante una de las pruebas anteriores, desconéctenla y dirfjanse al Servicio de
Asistencia.

Las pistolas fijadoras dotadas de seguro palpador estin marcadas con un tridngulo invertido (V)
apoyado en un vértice. El seguro palpador permite disparar sélo después de que la nariz de la pistola
fijadora haya sido apretada contra la superficie de trabajo.

5) NORMAS GENERALES DE FUNCIONAMIENTO

51) NO EMPUNAR O TRANSPORTAR LA PISTOLA FIJADORA CON EL GATILLO
APRETADO. Desconectar siempre la alimentacién si la pistola fijadora tiene que ser transportada a
otro sitio. Un contacto accidental con el seguro, mientras el gatillo estd apretado, puede provocar el
disparo imprevisto de las fijaciones , con los consiguientes riesgos para el operador y demds personas.

5.2) NO ARRASTRAR LA PISTOLA FIJADORA TIRANDO DE LAS MANGUERAS DE AIRE
para no debilitar la estructura y deteriorar los acoples. Desconectar la pistola fijadora de la alimentacién
si la misma tiene que transportarse a otra zona de trabajo.

5.3) SOLTAR COMPLETAMENTE EL GATILLO después de haber colocado una fijacién , y no
apretarlo de nuevo hasta que la pistola fijadora no esté colocada sobre la superficie de trabajo, preparada
para una nueva operacion. Un disparo accidental puede resultar muy peligroso para la integridad del
operador o de la persona cercana.

5.4) ORIENTAR SIEMPRE LA PISTOLA FIJADORA HACIA UNA DIRECCION SEGURA
para la integridad de las personas. Hay que pensar siempre que la pistola fijadora estd cargada y con
presion. Asegurarse de que nadie estd en la posible trayectoria de las fijaciones , que accidentalmente
puede atravesar el material y salir fuera por el otro lado. una fijacién que vuela libremente puede
provocar graves heridas a las personas afectadas.

6) FUNCIONAMIENTO / APLICACIONES

6.1) NO DISPARAR sobre un dngulo de la superficie de trabajo. La fijacion puede escapar y tomar una
direcci6n incontrolada o rebotar en la superficie golpeando a las personas presentes.

6.2) NO DISPARAR sobre materiales demasiado duros o sobre tras fijaciones . La pistola fijadora o la

fijacion pueden rebotar en la superficie de trabajo, provocando heridas al operador y a las personas que
se encuentran en las cercanias.
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6.3) NO USAR LA PISTOLA FIJADORA ante sustancias o gases inflamables. Cualquier chispa
procedente de la pistola fijadora podria ocasionar un incendio o una explosion, provocando graves
heridas al operador y a las demds personas presentes en las cercanias.

6.4) EMPUNAR FIRMEMENTE LA PISTOLA FIJADORA para mantener el control en caso de un
rebote imprevisto. Dejar que la pistola fijadora rebote ligeramente, controlando los movimientos para
evitar que vuelva a caer sobre una fijacion o sobre parte del cuerpo del operador.

6.5) TENER SIEMPRE las manos y las demds partes del cuerpo LEJANAS de la superficie de trabajo.
Una fijacion podria rebotar o atravesar una zona del material, saliendo fuera sin que nadie lo espere
provocando heridas.

6.6) NO USAR LA PISTOLA FIJADORA COMO UN MARTILLO para trabajar sobre la superficie
de trabajo. Una fijacion podrfa dispararse accidentalmente después de un fuerte contragolpe sufrido en
los 6rganos interiores de la mdquina, hiriendo al operador o a las personas que estdn en la zona.

6.7) NO MODIFICAR NUNCA LA PISTOLA FIJADORA. Modificaciones no autorizadas por el
Constructor pueden crear situaciones de riesgo y provocar heridas al operador o a las personas que se
encuentran en las cercanfas.

6.8) UTILIZAR SIEMPRE LOS RECAMBIOS Y ACCESORIOS RECOMENDADOS. La
utilizacion de partes no adecuadas puede crear situaciones de riesgo y provocar heridas al operador o a
las personas que se encuentran en las cercanias.

6.9) DESCONECTAR SIEMPRE la pistola fijadora de la alimentacion cuando: se carga y se descarga,
no se usa, se le esta haciendo una reparacion, se la esta desatascando, o se la esta movilizando o llevando
a otro operario.

Operadores no autorizados podrian tener la tentacién de poner en marcha la méquina causandose dafios
a sf mismos o a otros.

6.10) MANTENER SIEMPRE UNA POSICION de equilibrio ESTABLE durante el
funcionamiento de la pistola fijadora. No arriesgarse a que la méquina rebote de repente cuando no se
estd seguro de poderla controlar con seguridad absoluta.

6.11) CLAVADORA DOTADA DE DISPOSITIVO PARA ACCIONAMIENTO POR
CONTACTO, marcada con el simbolo “no usar en andamios ni en escaleras porttiles o plegables”, no
deberd ser usada en ninguno de los siguientes casos:

- cuando se cambia de una posicion de clavado a otra comporta uso de andamios, escaleras portdtiles o
plegables o construcciones semejantes a una escalera, como puede ser por ejemplo los bastidores de
tejados;

- cuando queremos utilizarla para el cerrado de cajones y embalajes;

- en sistemas de transporte seguros o apropiados como por ejemplo puede ser su vehiculo o camion.

6.12) DESCARGAR EL CARGADOR DESPUES DE SU UTILIZACION, después de haber
desconectado la pistola fijadora de la alimentacion. Dejar las fijaciones en el cargador puede ocasionar
un uso equivocado de la longitud para la operacion sucesiva, con el consiguiente comportamiento
imprevisto para el operador, como rebotes o atravesado del material de trabajo a causa de una excesiva
profundidad de penetracién. Rebotes imprevistos y fijaciones sueltas pueden ocasionar serios riesgos
para la integridad personal del operador y de las demds personas afectadas.

6.13) MONTAJE DE UNA CLAVADORA SOBRE UN SOPORTE, por ejemplo, un banco de
trabajo, deberd ser disefiado y construido por el fabricante del soporte de forma que la clavadora pueda
ser fijada de una forma segura para un uso intenso, evitando peligro, deformacién o desplazamiento del
mismo.

7) SISTEMAS ESPECIALES

Las mdquinas que estdn dotadas de accesorios o de sistemas especiales tienen que colocarse en la
configuracién indicada antes de utilizarse. Asegurarse siempre de que todos los sistemas y los
accesorios funcionen de la forma que se indica en el manual de instrucciones concreto. No intenten
utilizar la mdquina si no estdn familiarizados con el sistema montado en la misma. Lean las
instrucciones que se indican o dirfjanse a los Centros de Asistencia para una mayor informacion.
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B) SISTEMAS DE ACCIONAMIENTO

Las pistolas fijadoras neumdticas estdn disponibles con un cierto niimero de sistemas de accionamiento para poder adecuarse
a las preferencias de los usuarios y a las principales necesidades de cada aplicacion individual. El operador tiene que
entender bien los principios de funcionamiento del sistema de accionamiento que va a utilizar antes de ponerse a trabajar.
Las numeraciones que se indican a continuacién tienen el mismo nimero de identificacién que se encuentra en la chapa
relativa a cada pistola fijadora, por este motivo hay que hacer referencia a las caracteristicas particulares de la maquina
adquirida:

1) Accionamiento individual

Cada vez que se aprieta el gatillo se dispara una fijacion; la mdquina carece de seguro palpador. El gatillo pone en
funcionamiento directamente la pistola fijadora y tiene que ser apretado para cada operacion de sujecién. Esta modalidad
operativa supone soltar inmediatamente el gatillo después del disparo de una fijacién.

2) Accionamiento individual secuencial

El gatillo y el seguro tienen que activarse de manera que s6lo una operacién de sujecién es efectuada a través del gatillo,
después de que la nariz de la pistola fijadora ha sido apoyada en una posicion adecuada para disparar las fijaciones.
Cualquier otra operacion sucesiva puede efectuarse sélo después de que el gatillo haya sido devuelto a la posicién inicial.
No es necesario levantar el seguro de la superficie de trabajo.

3) Accionamiento secuencial completo

No se disparan las fijaciones cuando teniendo primero el gatillo apretado, se procese con el accionamiento posterior del
seguro sobre la superficie de trabajo. En esta modalidad de accionamiento, el seguro tiene que estar activado contra la
superficie de trabajo antes de accionar el gatillo para disparar las fijaciones, soltdndolo una vez finalizado el clavado.

Si se aprieta el seguro contra la superficie de trabajo sin soltar el gatillo, la maquina no dispara. La secuencia descrita
(apretar el seguro/accionar el gatillo/disparar/levantar la maquina/soltar el gatillo) se repite en cada operacion de disparo.
Esta modalidad de disparo es la mds adecuada para las aplicaciones que necesitan una posicion precisa, sobre zonas
reducidas o espacios que limitan la maniobrabilidad e impidan al operador acompaiiar el rebote de la pistola fijadora o
cuando haya necesidad de cambiar frecuentemente la posicion de trabajo.

4) Accionamiento de contacto

Consiste en el llamado disparo “a martillo” la Pistola Fijadora se acciona cuando se tiene apretado el gatillo y se activa el
seguro con un impacto sobre la superficie de trabajo, o en la modalidad de accionamiento individual secuencial (cuando el
seguro se aprieta antes de accionar el gatillo). El gatillo y el seguro tienen que accionarse en cada operacion, sin importar
en que orden. Recurriendo a esta modalidad operativa, el gatillo puede quedar activado mientras el seguro golpea
repetidamente contra la superficie de trabajo con una secuencia sucesiva de rebotes correspondientes a cada operacién de
disparo. La misma modalidad de accionamiento puede ser también de tipo individual secuencial, y no necesita que el gatillo
vuelva a la posicion inicial después de cada operacién de disparo.

El accionamiento de contacto es adecuado para aplicaciones que necesitan maniobras rdpidas y repetidas pero no de una
gran precision, como para cubrir techos o suelos, paredes u otras aplicaciones para las que el rebote normal de la maquina
se utilice para facilitar el posicionamiento de la misma para la operacién inmediatamente sucesiva.

5) Accionamiento continuo
Las operaciones de sujecion se desarrollan durante todo el periodo en que el gatillo estd activado. La pistola fijadora carece
de seguro palpador.

6) Accionamiento continuo secuencial
El gatillo y el seguro tienen que accionarse sin un orden preciso, y las operaciones de sujecion contindan durante todo el
tiempo que estdn accionados.

-) C.T./S.S. (sistema especial)

Se trata de un sistema patentado que permite seleccionar la modalidad de disparo (de contacto o a martillo), a partir de un
accionamiento continuo secuencial, segtn el tipo de aplicacion.

Para seleccionar la modalidad a martillo (Contact Trip), introducir el casquillo rojo en el pivote palpador, y girarlo en la
posicién vertical. Para volver a la modalidad de actuacién completa secuencial (Single Shot), girar nuevamente el palpador
en la posicion horizontal.

Para bloquear el bot6n de accionamiento en la posicién “S.S.”, girar el casquillo 180° de forma que la zona plana del botén
de accionamiento se dirija hacia la empuiladura de la maquina. Para volver a la posicién “C.T.” después de la posicién
anterior, orientar la zona plana del mismo botén de accionamiento hacia la parte anterior de la maquina, girando el mismo
en posicion vertical.

C) INSTRUCCIONES PARA EL USO
LA PISTOLA FIJADORA DEBE SER USADA SOLO PARA LOS FINES QUE FUE CONSTRUIDA Y DISENADA.

Antes de trabajar, hay que leer y familiarizarse con todas las instrucciones referentes a la seguridad y el
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funcionamiento incluidas en este manual. No use la Pistola Fijadora en caso de no entender las instrucciones de
operacion. Ponganse en contacto con el distribuidor mas cercano, el fabricante o con el Servicio de Asistencia, para
informaciones adicionales. Ver detalle en la parte posterior de este manual.

1) ASEGURARSE DE QUE:

- se ha elegido la fijacién adecuada para la aplicacion en cuestion

- la fijacion responda a las especificaciones del Constructor

- se disponga de todo el equipamiento de proteccion

- la linea de aire comprimido para la alimentacion responda a las especificaciones.

2) MODALIDADES DE CARGA
No cargar fijaciones con el gatillo daiado.
Hay que hacer referencia a las caracteristicas que se describen en la chapa de la pistola fijadora adquirida:

2.1) CARGA DESDE ABAJO “BOTTOM LOADING”

Apretar la palanca de desenganche en la zona posterior del cargador. El cargador se abre solo o girando la pistola fijadora
con el cargador en vertical, o tirando suavemente la corredera hacia atrés.

Introducir una nueva carga de fijaciones en la guia fija, con la corona hacia el interior.

Empujar la corredera hacia adelante hasta que el gancho se cierre: y asi la maquina estard lista para el uso.

Espinas y chapitas corrugadas con sistema de ajuste de acuerdo al largo

Pistola neumatica con sistema patentado de regulacion de la altura de los pins (espinas): Con el dedo medique de la
mano que empuiia la pistola fijadora tirar de la palanca de desenganche. Quitar el tope rojo de pldstico de la corredera
situado en la parte posterior de la guia fija y sacar la corredera. Controlar que la varilla colocada esté con los martillos hacia
arriba y que este colocada en la gufa que corresponde a la longitud de los pins (leer la etiqueta colocada en la parte posterior
de la mdquina - si no se coloca correctamente el tope, la pistola fijadora podria atascarse frecuentemente). Después de haber
colocado los pins con las puntas hacia abajo, empujar nuevamente hacia adelante la corredera hasta que el gancho se cierre.
Volver a colocar el pivote rojo en la gufa fija.

Pistolas para chapita corrugada (CF):

Presionar la traba y abrir el cargador. con la traba todavia presionada, mover y ajustar el regulador a la distancia apropiada
para el largo de chapita a ser usada. soltar la traba y cerrar el cargador.

Colocar el regulador en una posicion equivocada puede causar repetidos inconvenientes.

2.2) CARGA DESDE ARRIBA “TOP LOADING”

Tirar el empujador de grapas hasta el final de la guia posterior, girarlo ligeramente y engancharlo en el hueco situado en la
parte trasera de la gufa. Introducir las grapas a caballo del cargador, mientras los “clavos a T” y los “Alu-pins” se cargan
entre los dos guias que forman el mismo cargador. Tirar ligeramente hacia atrds el empujador de grapas y girarlo hacia
abajo, desenganchéndolo de su sitio. Hacer avanzar el empujador de grapas suavemente. No hay que soltar el empujador de
grapas de golpe, porque los sujetadores podrian deformarse o romperse, y la pistola fijadora se atascarfa.

Clavadoras para clavos en cartucho “RHN” y “HHN”.

Tirar el empujador de clavos hacia atrds hasta engancharlo con el pasador del muelle colocado en la parte posterior del
cargador. Introducir los cartuchos de clavos en el canal central y empujarlos hacia adelante hasta la nariz. Sujetando el
empujador de clavos con los dedos, apretar el pasador de muelle para liberarlo y después empujar suavemente hacia adelante
el empujador de clavos, evitando deteriorar los cartuchos con el consiguiente atasco.

2.3) CARGA LATERAL “SIDE LOADING”

Clavos con cabeza (cargadora de aluminio)

Tirar suavemente la corredera hacia atrds. Introducir los cartuchos de clavos en la gufa fija con las puntas apoyadas en el
fondo. Las cabezas de éstos tendrian que entrar automaticamente en uno de los canales previstos en la misma guia fija. Si
las cabezas no estdn alineadas con uno de los canales, es suficiente levantar el cartucho unos pocos milimetros, hasta colocar
las cabezas en el canal de gufa inmediatamente superior.

Cerrar la corredera suavemente hasta que se enganche, teniendo cuidado de que los cartuchos de brads (SK) no se
superpongan.

Clavadoras Finish y Clavadoras NT (con cargador magnético)

Apretar la palanca de desenganche en la parte trasera del cargador y tirar suavemente la corredera hacia atrds. Introducir un
nuevo cartucho de fijaciones con las cabezas en el canal guifa situado encima de la gufa fija. Deslizar el cartucho hacia
adelante, todo el recorrido posible y cerrar la corredera suavemente. En las pistolas fijadoras con el cargador inclinado, una
vez que se ha cerrado la corredera hay que soltar el empujador de clavos de su trinquete en el fondo del cargador y hacerlo
avanzar hacia adelante suavemente hasta que no toque los cartuchos.

2.4) CLAVADORAS PARA CLAVOS EN ROLLOS “CN”.

Apretar el pivote de desenganche y abrir la puertecita. Abrir la tapa del cargador y controlar que el disco para apoyar los
clavos esté en la posicion adecuada a la longitud de los mismos. Para ajustar el disco hay que apretar suavemente hacia abajo
el pomo central y girarlo ligeramente subiéndolo o bajdndolo. Controlar la estabilidad de la posicién e introducir el rollo en
el cargador. Empujar con la mano los primeros clavos hacia la nariz de la miquina, con las cabezas en su canal de guia y los
dos hilos en sus gufas respectivas. Encajar el primer clavo entre los dientes del alimentador controlando que los dos hilos
soldados eléctricamente estén colocados correctamente en sus canales respectivos. Cerrar la tapa y controlar que el diente
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de pldstico esté enganchado en la pared vertical del alimentador. Si no se efectiia esta operacion, la pistola clavadora podria
atascarse o permitir que se abra la tapa cuando se dispara en las superficies verticales o por encima de la cabeza.

2.5) CLAVADORAS CON CARGADOR TRASERO INCLINADO “OTHER”

Después de introducir una tira de clavos dentro del canal del cargador trasero, presionar el botén de seguridad que sujeta el
empujaclavos hasta que esté posicionado detrds de la tira. Suelte entonces el empujaclavos de forma que se deslice
suavemente hasta que los empuje y penetren dentro de la nariz de la herramienta.

3) DESATASCADO

SIEMPRE HAY QUE DESCONECTAR LA PISTOLA FIJADORA DE LA ALIMENTACION ANTES DE INTENTAR
DESATASCARLA

Utilizar un destornillador o unos alicates con la punta fina para retirar las fijaciones que se han atascado. Usar tales
herramientas con cuidado para no deteriorar la nariz y el martillo. No usar fuerza excesiva para destrabar una fijacién
atascada. Utilizar un martillo de recambio para empujar hacia arriba el pistén martillo si un sujetador obstruye la nariz.
Desmontar las partes necesarias para permitir un buen acceso a la zona de interés y liberar el sujetador atascado sin forzar
la estructura.

NOTA: Algunas maquinas tienen mecanismos particulares que permiten alargar el canal de disparo para facilitar la salida
de los sujetadores atascados. Antes de utilizar herramientas particulares, intentar liberar la zona recurriendo a los sistemas
presentes en la mdquina.

D) CARACTERISTICAS TECNICAS Y ACCESORIOS

Para informacion y datos referentes a la Pistola Fijadora, consulten el catdlogo que se incluye al final del presente manual
y que contiene:
pag. 1) Dibujo de la mdquina.
pag. 2) Declaracion de conformidad.
pag. 3) Ficha técnica referente a la maquina y a los sujetadores utilizados.
Datos sobre las vibraciones y ruido encontrados.
pag. 4) Lista de los componentes y de los recambios recomendados.

E) ALIMENTACION Y ENLACE CON EL AIRE COMPRIMIDO

ACCESORIOS: Instalar una toma macho con flujo libre, que deje salir el aire a presion, una vez que se desconecta
la Pistola Fijadora de la manguera de alimentacién.

MANGUERAS: La manguera tiene que tener un didmetro interior minimo de 1/4” (6.3 mm.), una longitud méaxima
no superior a 5 m. Para mangueras mas largas, utilizar diametros mayores, para garantizar una
capacidad de aire mas adecuada. Utilizar diametros de 5/16” (8 mm) para longitudes hasta 8§ m, y
de 3/8” (9,5 mm) para mangueras hasta 16 m. Tener en cuenta que una excesiva longitud de la
manguera supone, de todas formas, pérdidas de carga, con el consiguiente menor rendimiento de
la pistola fijadora.

ALIMENTACION: Aire comprimido limpio y lubrificado con posibilidad de regulacion de la presion de
alimentacion. La linea de aire comprimido tiene que estar dotada de un compresor con filtro del
aire, de un regulador de la presion, de un deshumedecedor y de un lubrificante. Asegurarse de que
la presion minima en la linea sea la adecuada para colocar los sujetadores utilizados ya que la
presion del depdsito del compresor sigue disminuyendo hasta que la valvula de minimo del mismo
no se reactiva.

F) MANTENIMIENTO

- No disparar al aire. Esta situacion afecta excesivamente a las partes internas provocando roturas precoces.

- Diariamente se tiene que limpiar la clavadora e inspeccionar la instalacién de alimentacién de aire comprimido. Para la
limpieza, utilizar productos no inflamables. Precaucién: no sumergirla completamente en ninguna solucion ya que podria
dafiar las juntas (o-ring) y otras partes da la herramienta.

- Controlar el buen funcionamiento del deshumedecedor y del lubrificante de aire comprimido. Limpiar los filtros
periédicamente, regular el lubrificante siguiendo los consejos del Constructor ya que una acumulacion excesiva de
humedad provoca corrosion y bajones de potencia.

- Utilizar el tipo de aceite recomendado para lubrificar maquinas neumaticas. Diversos tipos de aceite pueden formar
espuma y condicionar negativamente las prestaciones de la pistola fijadora.

- Reglar la lubrificacion de forma que se garantice una mezcla correcta (2 6 3 gotas cada 4 horas de funcionamiento).

- Para las operaciones de mantenimiento extraordinario y/o reparacién, también para la compra de las piezas de recambio,
dirigirse al Concesionario de confianza. Utilizar partes o recurrir a una asistencia no autorizada supone invalidar el periodo
de garantia ademds de un posible deterioro de otras partes de la pistola fijadora.

- Para largos periodos de inactividad, tapar el agujero de entrada del aire y proteger la pistola fijadora de la exposicion a
altas temperaturas y a la humedad. Una exposicion excesiva al calor puede causar condensacién dentro de la pistola
fijadora, con la consiguiente corrosién de algunas partes.
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G) PROBLEMAS COMUNES Y SU SOLUCION

SINTOMA

1. La pistola fijadora no dispara,
no se oye ningtin ruido

38}

. Escape de aire por el cuerpo
de la vdlvula cuando la pistola
estd enlazada en linea

o

. Escape de aire por el gatillo
y pistola enlazada en linea

4. La fijadora dispara sin clavar
el sujetador

o

Escape de aire por la nariz durante
el disparo con el gatillo apretado

(=2}

. El martillo se para muy abajo

-

. El martillo sale fuera demasiado
por la nariz

oo

. Sujetadores plegados

hed

Sujetador no encajado

10. El sujetador no se dispara siempre

11. Fijador demasiado encajado

12. Otros problemas

NOTA:

CAUSA PROBABLE

1.a) No hay aire

2.a) Amortiguador deteriorado
2.b) Retén de la cabeza deteriorado

3.a) Junta deteriorada

4.a) Cargador vacio

4.b) Retén del pistén del martillo
deteriorado

4.c) Presién demasiado baja

5.a) Paragolpes desgastado

6.a) Retén del piston del martillo
deteriorado

7.a) Paragolpes deteriorado

8.a) Tipo de sujetador equivocado
8.b) Punta del martillo rota
8.c) Pistola fijadora mal cargada

9.a) Presién demasiado baja

9.b) Retén del pistén del martillo
deteriorado

9.c) Punta del martillo rota

10.a) Presién demasiado baja

10.b) Resorte del empujador
deteriorado

10.c) Retén del piston del martillo
deteriorado

10.d) Resorte del piston del
alimentador deteriorado

11.a) Presién demasiado alta
11.b) Paragolpes desgastado
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SOLUCION
1.a) Controlar el compresor y las lineas

2.a) Controlar y sustituir si hace falta
2.b) Controlar y sustituir si hace falta

3.a) Controlar y sustituir si hace falta
4.a) Controlar y cargar
4.b) Controlar y sustituir si hace falta

4.c) Aumentar la presién

5.a) Controlar y sustituir si hace falta

6.a) Controlar y sustituir si hace falta

7.a) Controlar y sustituir si hace falta

8.a) Colocar los sujetadores indicados
8.b) Controlar y sustituir si hace falta
8.c) Consultar las modalidades de carga

9.a) Regular e incrementar 0.5 bar (8 psig)
9.b) Controlar y sustituir si hace falta

9.c) Controlar y sustituir si hace falta
10.2) Regular e incrementar 0.5 bar

(8 psig) o
10.b) Controlar y sustituir si hace falta
10.c) Controlar y sustituir si hace falta
10.d) Controlar y sustituir si hace falta
11.a) Regular y disminuir 0.5 bar (8 psig)

11.b) Controlar y sustituir si hace falta

12.a) Pénganse en contacto con el
fabricante



Producenten erklerer hermed under eget ansvar, at dette produkt er fremstillet i overensstemmelse med EEC Direktiv EN
792-13:2000 + A1: 2008, endvidere Direktiv 2006/42/EC og EN ISO 12100:2010, og Amerikanske ANSI SNT-101- 2002.

A) SIKKERHEDSREGLER

Inden De lader, betjener, regulerer eller reparer sgmpistolerne, skal De omhyggeligt lese
sikkerheds-instruktionerne, betjeningsvejledninger og etiketterne igennem!

Tag altid alle ngdvendige sikkerhedsforanstaltninger for at opna en sikker brug, og sgrg for at
alle, der opholder sig i arbejdsomradet, har det mest passende sikkerhedsudstyr pa.

Brug aldrig sgmpistolen, hvis disse instruktioner ikke bliver overholdt.

Brug ikke pistolen, hvis der ikke er paklebet advarsels-etiket.

Kontakt nermeste forhandler, hvis adresse star pa bagsiden af denne manual, eller henvend
Dem til Service og Assistance centret.

1) SYSTEMER TIL PERSONLIG BESKYTTELSE

HAV ALTID ALLE DE BESKYTTELSER PA, SOM ER N@DVENDIGE FOR DEN TYPE ARBEJDE, DER
SKAL UDF@RES. Hvis denne regel ikke overholdes, kan det medfgre alvorlige farer for operatgrens sikkerhed
eller for dem, der er i nerheden.

1.1) BRUG BESKYTTELSESBRILLER med beskyttelse foran og pé siderne, og som er
godkendt af de officielle instanser (ISO,EN), nar De anvender sgmpistolen eller foretager
vedligeholdelse pa den, eller indenfor arbejdsomradet. Det kan medfgre alvorlig fare at omga
denne regel pa grund af splinter, sgm eller dele, der er géet Igs.

1.2) BRUG HOREVZAERN nar De arbejder i nerheden af sgmpistolen. Det kan medfgre
dgvhed, eller i hvert fald hgrenedszttelse, at vere udsat for gentagen og vedvarende stgj uden
beskyttelse.

1.3) BRUG BESKYTTELSESHJELM hvis sgmpistolen skal benyttes til arbejder, der
foregar oven over hovedet, eller hvor brug af andre trykluft pistoler kan medfgre en eventuel
fare for hovedet. Tag ogsa beskyttelseshjelm pa til arbejder, der udfgres pa reolsystemer,
hzvede platforme, trapper og loft, hvorfra der kan falde ting ned. Det kan medfgre alvorlige
farer for operatgrerne og andre, der er i nerheden, ikke at have passende hovedbeskyttelse pa,
ikke blot fordi der kan falde genstande eller forskelligt materiale ned, men ogsa fordi man
risikerer at komme i direkte kontakt med selve sgmpistolerne.

2) TILSLUTNING TIL TRYKLUFT

2.1) BENYT ALDRIG BRANDFARLIG GAS ELLER GAS UNDER TRYK.

Benyt kun tgr og ren luft til tilfgrsel. Hvis der anvendes en hvilken som helst kilde, der ikke
er trykluft, kan dette forarsage eksplosion og fglgende risiko for dem, der er i nzerheden.
Pistolen ma ikke tilsluttes trykluft, der eventuelt overstiger 13,7 bar.

2.2) OVERSTIG ALDRIG DET ANBEFALEDE MAKSIMALE TRYK. Sgrg for at
trykviseren fungerer korrekt, og kontroller ofte at sgmpistolen ikke kommer over det hgjest
tilladte tryk. Hvis man bruger for hgjt tryk, kan dette medfgre at man kommer for langt ind i
eller kommer helt igennem materialet, at sgmpistolens forskellige dele bliver for hurtigt slidt,
og dette medfgrer risiko for lesioner, der skyldes lgstfarende sgm og materiale.

2.3) Sgrg for at MINIMUMTRYKKET ER EGNET til at s@tte sgmmene i. Hvis trykket
kommer ned pa en verdi, der ligger under den ngdvendige verdi, kan dette medfgre at
spmpistolen hopper mere end ngdvendigt.

2.4) ANVEND ALTID ELEKTRISKE TILSLUTNINGER MED HANSTIK for at undga
at der bliver ved at vare luft under tryk inde i sgmpistolen, nir den er taget ud af
tilfgrselslinjen. Anvend aldrig hunstik, eller nogen som helst anden type, der forhindrer at
luften kan slippe ud, sd snart sgmpistolen tages af tryklufttilfgrslen. Hvis der bliver ved at
veere luft indeni, kan pistolen endnu skyde et spm af, ogsa efter at trykluftstilfgrslen er taget
af, og séledes ggre stor skade pa operatgren eller pa dem, der er i neerheden.

2.5) ANVEND ALTID SLANGER OG TILSLUTNINGER med et minimum arbejdstryk
pa 10 bar eller 150% af det tilladte maximumtryk uden nogen fare. Det normale slid, der
kommer ved brug af sgmpistolen, kan ggre slanger og tilslutninger svagere, og sdledes vere
skyld i, at noget gar tidligere i stykker end forventet, eller at trykket pludseligt falder, hvilket
medfgrer at sgmpistolen hopper mere end normalt.
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3) ANVENDTE SOM

3.1) ANVEND ALTID S@OM af den type, stgrrelse og af tolerance DER ER ANGIVET TIL
SOMPISTOLEN. Hvis man kommer sgm i, der ikke er egnede, kan dette fordrsage
blokering, @deleggelser, brud pa selve pistolhovedet, samt at man mister styringen af
skuddet, med risiko for ikke lengere at kunne kontrollere skudlinjen. Kontakt Service og
Assistance centret for at fa yderligere oplysninger eller neermeste sgmpistolforhandler.

3.2) KONTROLLER ALTID SOMPISTOLEN inden den lades med sgm eller stifter af den
rigtige stgrrelse. Hvis man bruger en forkert l&ngde, risikerer man at sgmpistolen hopper for
meget, at skuddet gér for langt ind eller at arbejdsfladen gar i stykker, at man kommer gennem
selve arbejdsfladen med medfglgende farer for at ramme operatgren, eller hvem der er star
ved siden af.

4) INDLEDENDE KONTROLLER

&

4.1) KONTROLLER SOMPISTOLEN INDEN BRUG, og se efter at spendeskruerne er
ordentligt strammede. Hvis der slipper luft ud, kan dette bevirke, at der kommer fald i styrken,
og at pistolen kommer til at hoppe mere.

4.2) KONTROLLER AT SIKRINGEN VIRKER ORDENTLIGT, si De kan vzre sikker
pé, at sgmpistolen fungerer korrekt:

a) Man skal altid regne med, at der er sgm i pistolen. Pistolen kan maske udskyde et sgm, nar
den tilsluttes lufttilfgrslen. Fjern derfor alle sgm fgr trykluft tilsluttes.

b) Nar pistolen er frakoblet, sa kontroller dagligt, at aftrekkeren kan beveges frit. Brug ikke
pistolen, hvis aftreekkeren sidder fast. Spend aldrig aftreekkeren i en last- eller affyrings-
position.

¢) Slut den tomme sgmpistol til trykluften, og tryk sikringen helt ned mod arbejdsfladen uden
at tykke pa aftraekkeren. Under disse forhold skal sgmpistolen ikke skyde.

d) Ret den tomme sgmpistol i en ufarlig retning, og tryk sikringen helt ned mod arbejdsfladen,
og tryk pa aftreekkeren. Sgmpistolen skal ikke skyde.

e) Hvis sgmpistolen skulle lade et skud gé af under de forudgaende prgver, sa tag den af
trykluften og henvend Dem til Service og Assistance centret.

De pistoler, som er udstyret med en sikring er market med en omvendt trekant (V¥), der hviler
pé et toppunkt. Sikringen ggr, at man ikke kan skyde, fgr sgmpistolens nese bliver trykket
mod arbejdsplanet. Brug ikke en pistol med en sikring, der sidder fast eller binder, er
beskadiget eller fingereret ved.

5) ALMINDELIGE FUNKTIONSREGLER

5.1) FAT IKKE OM S@GMPISTOLEN ELLER TRANSPORTER DEN UNDER INGEN
OMSTZANDIGHEDER, NAR DER ER TRYKKET PA AFTRAKKEREN. Tag altid
tilfgrselsrgret af, hvis sgmpistolen skal transporteres et andet sted hen. En tilfzldig kontakt
med sikringen, nar der er trykket pa aftreekkeren, kan provokere et uforudset skud, med
medfglgende farer for operatgren og andre mennesker.

5.2) FLYT ALDRIG SOMPISTOLEN VED AT TRAKKE I TRYKLUFTSRORET.
Dette kan ggre pistolen svagere eller gdel@gge tilslutningerne. Tag sgmpistolen fra tilfgrslen,
hvis den skal flyttes til et andet arbejdsomrade. Et slidt pistol-hus kan ga i stykker under tryk,
og resultere i alvorlige skader.

5.3) SLIP AFTRAEKKEREN HELT efter at have sat et sgm i, og tryk ikke pa den, for
sgmpistolen er sat i stilling pa arbejdsplanet, parat til en ny operation. Et tilfeeldigt skud kan
vere til stor fare for operatgrens sikkerhed eller for hvem der stér i nzrheden.

5.4) RET ALTID SOMPISTOLEN I RETNINGER, HVOR DER IKKE ER FARER -
Vak fra andre. Man skal altid regne med, at sgmpistolen er ladt og under tryk. Man skal altid
sikre sig at der ikke er nogen pé den mulige skudlinje ved skuddet, da sgmmet kan komme til
at ga gennem materialet og ud pa den anden side. Et sgm, der flyver frit af sted, kan ggre
alvorlig skade pa dem, den rammer. Respekter pistolen som et arbejdsredskab!

6) FUNKTION/ANVENDELSE

6.1) SKYD ALDRIG pa et hjgrne af arbejdsplanet. Sgmmet kan smutte og ga i
ukontrollerede retninger eller springe tilbage fra planet og ramme dem, der stér i neerheden.
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6.2) SKYD ALDRIG pa materialer, der er for harde eller oven pa andre sgm. Sgmpistolen og
ligeledes spmmet kan springe tilbage fra arbejdsplanet og forarsage stor skade pé operatgren
og pa andre, der er i nerheden.

6.3) BRUG ALDRIG S@MPISTOLEN i nzrheden af brandfarlige stoffer eller gas. En
eventuel gnist fra sgmpistolen kan ante@nde brand eller vere arsag til eksplosion og forarsage
stor skade pa operatgren og pa andre, der er i n@rheden.

6.4) HOLD GODT FAST PA SOMPISTOLEN for ikke at miste kontrollen over den, hvis
den uforudset begynder at hoppe. Lad den hoppe ganske let og kontroller dens bevaegelser for
at undga at den falder ned pa et andet spm eller et eller andet sted pa operatgrens krop.

6.5) HOLD ALTID arme og ben LANGT FRA arbejdsplanet. Et sgm kan komme til at
hoppe op eller ga igennem et omrade af materialet og uforudset komme ud i en anden retning,
og forarsage stor skade.

6.6) BRUG ALDRIG SOMPISTOLEN SOM HAMMER til at arbejde pa arbejdsplanet. Et
sgm kan blive skudt af ved det harde modslag, de indre dele af sgmpistolen bliver udsat for,
og forarsage stor skade pa operatgren og pa andre, der er i neerheden.

6.7) FORETAG ALDRIG ENDRINGER PA SGMPISTOLEN pa nogen som helst made.
Zndringer, der ikke er autoriserede af fabrikanten, kan skabe faresituationer og forarsage stor
skade pa operatgren og pa andre, der er i nzerheden.

6.8) BRUG ALTID ANBEFALEDE RESERVEDELE OG TILBEHOR. Hvis der
anvendes ikke egnede dele, kan dette kan skabe faresituationer og forirsage stor skade pa
operatgren og pa andre, der er i nerheden.

6.9) TAG ALTID sgmpistolen af tilfgrslen - nar sgm lades og tgmmes - nar pistolen ikke er
under opsyn - eller repareres. Ikke autoriserede operatgrer starter maske sgmpistolen, og kan
komme til at ggre skade pa sig selv og andre.

6.10) HOLD ALTID EN STABIL LIGEVAGTSSTILLING under brug af sgmpistolen.
Man ma ikke risikere at sgmpistolen pludseligt kommer til at hoppe, nir man ikke er sikker
pé at kunne kontrollere den med fuldsteendigt herredgmme over den.

6.11) PISTOLER, DER ER BEREGNET TIL ST@D-SKUD, og er markeret med

symbolet ,,Brug ikke pa stilladser, stiger”, bgr ikke bruges til specielle anvendelser, sa som:

- Hvis skift af arbejdssted medfgrer brug af stilladser, trapper, stier, eller stige-lignende
konstruktioner, f.eks. tag-legter.

- Lukning af tremmekasser.

- Fastggrelse af sikkerhedssystemer pa f.eks. kgretgjer og togvogne.

6.12) TOM ALTID MAGASINET EFTER BRUG og efter at have taget sgmpistolen fra
tilfgrslen. Hvis man lader sgm ligge i magasinet, kan man risikere at bruge en forkert l&ngde

W til neste anvendelse, og operatgren er ikke forberedt pa uforudsete hop, eller at sgm gar
gennem materialet, fordi de trenger for langt ind. Pludselige hop og lgse sgm kan medfgre
alvorlige farer for operatgrens og andre medvirkendes sikkerhed.

6.13) ARBEJDSBORDE, O. LIGN., HVOR PISTOLER MONTERES I EN STOTTE-
ANORDNING, skal designes og konstrueres af bord-fabrikanten pa en siddan made, at
pistolen monteres forsvarligt til brug for det patenkte arbejde, sdledes at man undgar skader
eller forskydninger.

7) SPECIELLE SYSTEMER

Sempistoler, der er udstyret med specielt tilbehgr eller specielle systemer, skal indstilles som
gnsket, inden de bliver anvendt. Kontroller altid at systemerne og tilbehgret fungerer pa den
made, der er vist i den specielle instruktionsmanual. Prgv ikke at bruge sgmpistolen, hvis ikke
De er kendt med det system, der er monteret. Les brugsanvisningerne til systemet eller
henvend Dem til Service og Assistance centret for n&rmere oplysninger.
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B) ARBEJDSSYSTEMER

Trykluftspmpistoler foreligger i et vist antal udfgrelser, for at kunne passe til det, forbrugerne foretraekker og
til de ngdvendige krav til hver enkelt anvendelse. Operatgren skal fuldt ud forsta funktionsprincipperne i det
arbejdssystem, han har til hensigt at bruge, inden han begynder pa arbejdet.

Den nummerering, der er angivet i det fglgende, har samme identifikationsnummer, der star pa
detaljetegningerne, svarende til hver enkelt sgmpistol, hvorfor der henvises til de karakteristiske egenskaber i
den kgbte sgmpistol:

1) Udgave med enkelt skud

Der bliver skudt et spm, hver gang der bliver trykket pa aftreekkeren; spmpistolen har ingen sikring.
Aftreekkeren satter sgmpistolen direkte i gang, og der skal trykkes pa den til hver fastggrelsesoperation. Denne
operationsmade medfgrer, at man skal slippe aftreekkeren, efter at man har skudt et sgm i.

2) Udgave med enkel sekvens.

Aftrekkeren og sikringen skal indstilles, saledes at der gennem aftreekkeren kun bliver udfgrt en
fastggrelsesoperation, efter at sgmpistolens nase er blevet sat i den stilling, der er passende til at skyde sgmmet
af. Enhver videre operation kan kun udfgres efter at aftrekkeren er blevet sat tilbage i udgangsstillingen. Det
er ikke ngdvendigt at tage sikringen fra arbejdsplanet.

3) Udgave med fuldkommen sekvens

Her kan der ikke skydes sgm af, hvis man trykker pa sikringen, nar der allerede er trykket pa aftreekkeren.

Pa denne operative fremgangsmade, skal sikringen vere trykket mod arbejdsplanet, inden der trykkes pa
aftreekkeren. For at skyde et sgm af, skal man, efter at have trykket pa sikringen, trykke pa aftreekkeren, der skal
slippes efter hver enkel skydeoperation. Hvis derimod sikringen trykkes mod arbejdsplanet uden at man slipper
aftreekkeren, skyder sgmpistolen ikke. Den beskrevne sekvens (tryk pa sikringen / tryk pa aftreekkeren / skyd /
Ipft sgmpistolen / slip aftreekkeren) skal gentages for hver skydeoperation.

Denne made at skyde pé er beregnet til anvendelser, som kraver en precis positionering - pa smalle omrader,
eller omrader, hvor der er begraenset plads til at bevaegelse sgmpistolen og hvor det er svert for operatgren at
fglge sgmpistolens hop, eller nér det er ngdvendigt ofte at skifte arbejdsstilling.

4) Udgave med udlgsning ved kontakt

Bestar i det sakaldte “hammerskud” nar man holder aftrekkeren nede og sikringen udlgses, nar den kommer i
kontakt med arbejdsfladen, eller i udgaven med enkel sekvens, nar der trykkes pa sikringen for end pa
aftreekkeren

Der skal trykkes pa aftreekkeren og sikringen for hver enkel operation, uden nogen speciel rekkefglge. Hvis
man bruger denne fremgangsmade, kan aftreekkeren blive ved med at veere slaet til, mens sikringen gentagne
gange bliver sldet mod arbejdsplanet i en reekke pa hinanden fglgende hop svarende til hver skudoperation.
Denne fremgangsmade til at starte kan ogsa veare af enkelt-sekvens-typen, og med den er det ikke ngdvendigt,
at aftrekkeren bliver sendt tilbage til begyndelsesstillingen til hver skudoperation. Udlgsning ved kontakt er
egnet til anvendelser, der krever hurtige eller gentagne, men ikke s@rligt precise mangvrer, som ved daekning
at tag eller gulvbelegning, vegge, eller andre anvendelser hvortil maskinens normale hop kan anvendes til at
ggre det lettere at sette den i stilling til den umiddelbart efterfglgende operation.

5) Fortsat arbejde
Fastggrelsesoperationerne bliver udfgrt sa lenge der bliver trykket pa aftreekkeren. Sgmpistolen har ingen
sikring.

6) Fortsat sekvensarbejde
Der skal trykkes samtidig pad bade aftrekkeren og sikringen uden nogen pracis rekkefglge, og
fastggrelsesoperationerne bliver udfgrt sa leenge der bliver trykket pa aftreekkeren og sikringen.

-) C.T./S.S. (specielt system)

Det drejer sig om et patenteret system, der muligggr at veelge fremgangsmade med skud ved kontakt (eller med
hammer), fra fuldkommen sekvens, afh@ngigt af hvad den skal bruges til.

For at vaelge fremgangsmade med hammer (Contact Trip), skal man s@tte den rgde heette pa sikringstappen og
dreje denne i lodret stilling. For at vende tilbage til fremgangsmade med fuldkommen sekvens (Single Shot),
skal man igen dreje sikringen i vandret stilling.

For at blokere udlgseren i stilling “S.S.”, skal man dreje heetten 180° sdledes at den flade del af udlgseren Vender
ind mod sgmpistolens greb. For at komme tilbage til fremgangsmade “C.T.” fra den foregdende stilling, skal
man vende den flade del af selve udlgseren mod sgmpistolens forreste del, og dreje denne i lodret stilling.
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C) BRUGSVEJLEDNING

PISTOLEN MA KUN BRUGES TIL DET FORMAL, DEN ER KONSTRUERET TIL.
Inden man begynder at arbejde, skal man altid lzese alle oplysninger vedrgrende sikkerhed og funktion. Kontakt
naermeste forhandler eller henvend Dem til Service og Assistance centret for yderligere oplysninger.

1) Man skal sikre sig:

- at der er valgt den rigtige slags sgm eller hefteklammer til den aktuelle anvendelse.
- at sgmmet svarer til fabrikantens specifikationer.

- at alt beskyttelsesudstyret er til radighed

- at trykluft tilfgrselslinjen svarer til specifikationerne.

2) LADNINGSMETODE
Kom ikke sgm i med aktiveret aftreekker. Man skal ngje folge de beskrevne egenskaber pa detaljetegningen pa den
kgbte sgmpistol:

2.1) LADNING NEDEFRA “Bottom Loading”

Tryk pa afthegtningsfjederen bagpa magasinet. Magasinet gar op af sig selv, eller vend sgmpistolen s magasinet star lodret,
eller trek forsigtigt skyderen tilbage.Sat en ny rekke sgm ind i den faste skinne med hovedet vendt indad. Tryk skyderen
fremad indtil haegten lukkes: sgmpistolen er klar til brug.

Pistoler for stifter og bglgesgm med et system til regulering af sgmlengden.

STIFTER

For at dbne magasinet - treek med lillefingeren pd den hind, som holder pistolen, i afh@gtningsfjederen. Tag den rgde plastik
skyderstopper af den bageste del af den faste skinne, og trek skyderen ud.

Kontroller derefter, at den indsatte rekke sidder med hovederne opad og i den rille, der svarer til stifternes lengde (les
etiketten bagpa pistolen - hvis indleegget ikke sidder rigtigt, kan pistolen nemt ga i baglas).

Efter at have sat stifterne i med spiserne nedad, skub igen skyderen fremad, indtil hagten bliver lukket igen. St den rgde
plastik skyderstopper ind igen i den faste skinne.

BOLGESOM (CF).

Tryk pa lasen og aben magasinet. Med lasen nedtrykket beveges justeringen til den rille, der passer sgmlengden. Slip lasen
og luk magasin-skinnen.

Er justeringen ikke korrekt, kan det forarsage gentagne blokeringer i pistolen.

2.2) LADNING OPPEFRA “Top Loading”

Treek spmskubberen helt tilbage, drej den ganske let og st den fast i hulningen der er pa bagsiden af skinnen.
Hefteklammer sattes hen over skinnen, mens “T sgm” og stifter skal s@ttes ind mellem de to skinner, der udggr skinnen.
Trek spmskubberen ganske let tilbage, drej den nedad og lgsn den fra dens leje. Skub sgmskubberen forsigtigt fremad,
indtil sgmmene kommer sd langt frem som muligt.

Slip aldrig semskubberen pludseligt, fordi sgmmene kan gé ud af facon eller ga i stykker, og sgmpistolen blive blokeret.
“RHN” og “HHN” sgmpistoler med s¢m i raekker.

Traek sgmskubberen tilbage indtil den bliver hagtet fast til fjedertappen i den bageste del af magasinet.

Set sgmraekkerne i midterkanalen og skub dem fremad mod snuden. Hold sgmskubberen fast med fingrene, tryk pa
fjedertappen for at ggre den fri, og skub derefter selve sgmskubberen forsigtigt fremad, for at undgé at gdelegge reekkerne,
og at pistolen gar i baglas.

2.3) LADNING FRA SIDEN (Side loading)

Lgft hegten og trek skyderen forsigtigt bagud. Set rekkerne af hefteklammer ind i den faste skinne med hovederne
hvilende forneden. Hovederne skal komme ind i en af de dertil indrettede kanaler i selve den faste skinne. Hvis de ikke
sidder ud for en af kanalerne, er det tilstrekkeligt at lgfte reekken nogle fa mm, indtil hovederne kommer til at hvile i den
skinnekanal, der er lige over.

Luk forsigtigt skyderen og hagt den fast, og pas pa at hefteklammeraekkerne ikke kommer til at ligge over hinanden.
“FN”, “GN”, “BA” og “NT” finish Sgmpistoler

Tryk pd afhegtningsfjederen bagpa magasinet og treek skyderen forsigtigt bagud.

Set en rekke hovedsgm ned i den skinnekanal, der sidder i den gverste del af den faste skinne.

Lad rekken glide fremad sd langt den kan og luk forsigtigt skyderen.

I sgmpistoler med bgjet magasin skal man, nér man ferst har lukket skyderen, ggre sgmsleden fri fra dens blokering for
enden af magasinet og forsigtigt skubbe den fremad indtil den rgrer hefteklammeraekkerne.

2.4) SOMPISTOLER FOR S@OM I RULLER

Tryk pa afhegtningstappen og luk lagen op. Luk laget pa magasinet op og kontroller at sgmmenes hvileskive sidder i den
rigtige stilling, sd den svarer til sgmmenes leengde.

For at regulere skiven for sgm op til 65 mm (op til model 45), tryk forsigtigt den midterste drejeknap nedad og drej den
forsigtigt, mens man trekker den op og ned. Kontroller at stillingen er stabil og st rullen i magasinet.
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Startende fra 65 mm og op til tunge anvendelser (5 og 6 modellen), 1gft drejekanppen og drej den forsigtigt. Anbring sgm-
skiven, saledes at den hviler pa karvene, der svarer til den gnskede sgmlengde.

Trek med handkraft de férste sgm hen mod pistolens nese, med hovedet i deres skinnekanal. Anbring det fgrste sgm
mellem tenderne pa tilfgrslen, kontroller at de 2 elektrosvejsede trade sidder i rigtig stilling i deres kanaler.

For de plastik-bandede sgm: Nar lagen er lukket, sa sgrg for ikke at klemme plastik-bandet. Dette band skal frit komme ud
fra hullet i midten af nesestykket. S¢mhovederne skal befinde sig i den gverste kanal og over lagens gverste kant.

Luk ldgen og kontroller at plastiktanden er hagtet fast pa snudens lodrette side. Hvis denne operation ikke bliver udfgrt, kan
sgmpistolen ga i baglas og dette kan give anledning til at lagen gar op, nar man skyder pa lodrette overflader eller opad.

2.5) VINKEL-DYKKERE MED LADNING BAGFRA Efter at en r&kke dykkere er lagt ind i magasinets bageste kanal,
s treek fjederen tilbage, mens fjeder-knappen holdes nede, indtil fjederen befinder sig bag ved reekken. Giv slip pa fjederen,
som vil anbringe rekken i pistol-nasen.

3) LOSNING AF BLOKERING

Tag altid sgmpistolen fra tilfgrslen, inden de prgver pa at ggre den fri fra blokering.

Brug en skruetrekker eller tenger med tyndt neb for at fjerne sgm, der har sat sig fast. Brug disse redskaber meget forsigtigt
for ikke at beskadige nzsen og driveren.

Brug en brugt driver for at skubbe stemplet opad, hvis et s¢m har sat sig fast i neesen. Afmonter de dele, det er ngdvendigt,
for at komme ind til det omrade, hvor sgmmet har sat sig fast, og fa det forsigtigt Ids.

BEMZRK: Visse sgmpistoler har serindretninger, som ggr det muligt at udvide skydekanalen, for at ggre det nemmere at
fa spm ud, som har sat sig fast. Fgr end man anvender serligt udstyr, skal man prgve at ggre omradet frit med hjelp af de
systemer, pistolen selv har.

D) TEKNINSKE EGENSKABER OG TILBEHOR

Hvad angér oplysninger og data angdende den enkelte sgmpistol, henvises til folderen sidst i denne manual, hvori findes:
Side 1)  Detalje tegning af sgmpistolen
Side 2) Overensstemmelseserklering
Side 3) Teknisk oversigt over sgmpistolen og de anvendte sgm/stifter/hefteklammer
Data angéende mélte vibrationer og stgj
Side 4)  Oversigt over dele og tilradede reservedele

E) TILFORSEL AF TRYKLUFT OG TILSLUTNING TIL DENNE

TILBEHOR: Installer en hanovergang med fri strgm, der tillader luft under tryk at slippe ud, nar pistolen er taget
af tilfgrselsrgret.

ROR: Rgret skal have en indre minimumsdiameter pa 1/4” (6.3 mm), en maksimallzengde pa ikke over 5 m. Til rgr,
der er lzengere, bruges stgrre diametre, for at garantere en passende luftkapacitet. Brug diametre pa 5/16”
(8 mm) til lengder op til 8 m, og pa 3/8” (9.5 mm) til rgr pa op til 16 m.
Husk at hvis rgret er for langt, medfgrer det under alle omstendigheder styrketab, hvilket bevirker et fald i
sgmpistolens ydeevne.

KILDE: Renset og smurt trykluft med mulighed for regulering af tilfgrselstrykket. Trykluftslinjen skal vaere
udstyret med kompressor med luftfilter, med trykregulator, med affugter og smgrer.
Kontroller at linjens minimumstryk er egnet til at sette de anvendte sgm i, i betragtning af at trykket i
kompressorens beholder bliver ved med at falde, indtil mindstetryksventilen i den bliver udlgst.

F) VEDLIGEHOLDELSE

- Skyd aldrig uden sgm i. Hvis man ggr det, slider man for meget pa de indvendige dele, og pistolen gér for hurtigt i stykker.

- Tgr pistolen ren dagligt og efterse for slidtage. Brug kun ikke-brendbre renggringsmidler - om ngdvendigt, og gor det ikke
for vadt. OBS! Sidanne Igsninger kan forarsage skade pa O-ringe og andre dele.

- Kontroller at affugteren og smgreren pa trykluftslinjen fungerer. Rens regelmessigt filtrene, og reguler smgreren i fglge
Fabrikantens anbefalinger, da for megen fugtansamling bevirker @tsning og fald i styrke.

- Brug olie af en type, der er anbefalet til smgring af trykluftredskaber. Olier af andre typer kan danne skum og saledes
nedsatte sgmpistolens preestationer. Reguler smgringen séledes at der garanteres en korrekt blanding (2-3 dréber hver efter
4.times funktion).

- Angdende ekstraordinere vedligeholdelsesoperationer og/eller reparationer, eller angéende levering af reservedele, skal
man henvende sig til sin sedvanlige koncessionshaver. Hvis man anvender ikke autoriserede dele eller fir uautoriseret
assistance, bortfalder garantiperioden, bortset fra at man risikerer at beskadige sgmpistolens andre dele. Brugen af ikke
autoriserede reservedele kan ogsa vere farligt, og resultere i skader pa operatgren, eller folk i nerheden.

- Hvis sgmpistolen ikke skal bruges i lengere tid, skal man stoppe hullet til luftindgang og beskytte sgmpistolen for at blive
udsat for hgje temperaturer og fugt. Hvis den udsattes for hgj varme, kan dette skabe kondens inde i sgmpistolen, og
folgelig kan visse dele blive ®tset.
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G) ALMINDELIGEPROBLEMER OG LOSNING AF DEM

HVORDAN DET VISER SIG

—_

. Spmpistolen skyder ikke
og der hgres ingen lyd

o

. Luftudslip fra ventillegemet nér
maskinen er sluttet til

(58

. Luftudslip fra aftreekkeren nar
maskinen er sluttet til

~

. Sgmpistolen skyder men
satter ikke noget sgm i

wn

. Luftudslip fra naesen
under skuddet

(=2}

. Driver standser for langt nede

-

. Driver stikker for langt ud af naesen

oo

. Spmmet er bgjet

9. Spmmet kommer ikke helt ind.

10.Sgmmet bliver ikke altid skudt ud

11. Sgmmet kommer for langt ind

12. Andre problemer

SZARLIGE BEMZARKNINGER:

SANDSYNLIG ARSAG
1.a) Der er ikke luft

2.a) Stgddemper beskadiget
2.b) O-ring pa hovedet beskadiget

3.a) Pakning gdelagt

4.a) Magasinet tomt

4.b) O-ring driverstempel gdelagt
4.c) Tryk for lavt

5.a) Stgddemper beskadiget

6.a) O-ring driverstempel gdelagt
7.a) Stgddemper beskadiget

8.a) Forkert type sgm
8.b) Beskadiget driver-spids
8.c) Sgmpistolen ladt forkert

9.a) Tryk for lavt
9.b) O-ring driver-stempel gdelagt
9.c) Beskadiget stgddemper

10.a) Tryk for lavt

10.b) Fjeder til sgmslede gdelagt
10.¢) O-ring driverstempel gdelagt
10.d) @delagt fremfgringsfjeder

11.a) Tryk for hgjt
11.b) Stgddemper slidt
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AFHJALPNING

1.a) Kontroller kompressoren og linjerne

2.a) Kontroller og udskift eventuelt
2.b) Kontroller og udskift eventuelt

3.a) Kontroller og udskift eventuelt

4.a) Kontroller magasinet og fyld op
4.b) Kontroller og udskift eventuelt
4.c) Sat trykket op

5.a) Kontroller og udskift eventuelt

6.a) Kontroller og udskift eventuelt
7.a) Kontroller og udskift eventuelt

8.a) Kom de rigtige sgm i
8.b) Kontroller og udskift eventuelt
8.c) Se efter hvordan der lades

9.a) Forgg med 0,5 bar ad gangen.
9.b) Kontroller og udskift eventuelt
9.c) Kontroller og udskift eventuelt

10.a) Forgg med 0,5 bar ad gangen

10.b) Kontroller og udskift eventuelt
10.c) Kontroller og udskift eventuelt
10.d) Kontroller og udskift eventuelt

11.a) Forgg med 0,5 bar ad gangen
11.b) Kontroller og udskift eventuelt

12.) Henvende sig til sin sedvanlige
koncessionshaver



Produsenten erklerer at dette verktgy er i samsvar med fglgende satandard EN 792-13: 2000 + Al: 2008, EN ISO
12100:2010 og ANSI SNT-101-2002 som fglger bestemmelser i EV Direktiv 2006/42/EC.

A) SIKKERHETSREGLER

Fgr du forsgker a lade, handtere, justere eller reparere verktgyet, ma du lese ngye gjennom
instruksjonene for sikkerhet, samt etikettene pa verktgyet.

Du ma alltid fglge reglene for bruk og sikkerhet, og forsikre deg om at personer i umiddelbar
narhet av arbeidsomradet har pa seg korrekt verneutstyr mens verktgyet er i virksomhet.
Bruk ikke verktgyet hvis du ikke forstar disse instruksjonene. Ta kontakt med din lokale
forhandler (vises bakerst i denne handboken), eller ring kundeservice for assistanse.

1) PERSONLIG VERNEUTSTYR

HA ALLTID PA DEG DET PERSONLIGE VERNEUTSTYRET SOM ER PAKREVET FOR DET ARBEIDET
OG DEN ARBEIDSMETODEN SOM SKAL UTF@RES. Hvis man ikke har pa seg det ngdvendige verneutstyret,
kan dette medfgre personskader pa brukeren, samt andre personer i umiddelbar narhet.

© 00O

1.1) BRUK ALLTID GODKJENT SYNSBESKYTTELSE (OSHA, ISO, EN) med sideplater
eller andre godkjente artikler som beskytter gynene fra front - og side (beskyttelsesbriller), nar
du handterer, bruker eller reparerer verktgyet, eller hvis du jobber i et omrade der verkgyet er
i bruk. Ved ikke & bruke godkjent synsbeskyttelse kan dette fgre til alvorlige skader pé grunn
av flygende splinter, fester eller annet materiale.

1.2) BRUK HORSELSBESKYTTELSE
endr du jobber med - eller like i nerheten av verktgyet. Ved & konstant utsette seg for stgyen
risikere man permanent hgrselstap.

1.3) BRUK ALLTID GODKJENT HJELM niér du jobber pa et omrade der det arbeides,
eller benyttes et annet trykkluftverktgy over deg, som medfgrer fare ovenfra. Hjelm bgr ogsa
benyttes nar man jobber med stillas, hgye plattformer, stiger eller alle andre typer hgyere
installasjoner der det er fare for skade fra fallende objekter - eller grunnet bruk av hand - eller
kraftverktgy. Hvis man ikke benytter korrekt hodebeskyttelse risikerer man a utsette seg for
alvorlige hodeskader fra fallende verktgy eller materialer, flyende fester eller splinter - eller
ved direkte kontakt med kraftverktgyet.

2) TILFORSEL AV KOMPRIMERT LUFT

2.1) BENYTT ALDRE KOMPRIMERT OKSYGEN, BRENNTOFF ELLER ANDRE
GASSER.

Benytt kun ren, tgrr og regulert luft for & drive verktgyet. Hvis man bruker noe annet enn
komprimert luft kan fgre til at verktgyet eksploderer, og dermed medfgrer alvorlige eller
livstruende skader til brukeren eller andre i umiddelbar narhet.

2.2) BENYTT ALDRI HOYERE TRYKK ENN DEN ANBEFALTE
MAKSIMUMSGRENSEN for verktgyet. Man mé jevnlig kontrollere at luftkompressoren
fungerer slik den skal, samt ofte forsikre seg om at lufttrykket er korrekt innstilt. Ved 4 overstige
det anbefalte trykket risikerer man alvorlig overbelastning og overtrykk som kan medfgre at
festene gar gjennom underlaget. Samtidig risikerer man at komponentene blir gdelagt, slik at
man risikerer skader fra flyende fester eller annet materiale.

2.3) Sgrg for at - MINSTE ANBEFALTE LUFTTRYKK som tilfgres verktgyet ER
TILSTREKKELIG til & drive inn de aktuelle festene. Hvis man lar presset i tanken synke
lavere enn det som kreves for & drive inn et feste, risikerer man kraftigere reky fra verktgyet.

2.4) BENYTT ALLTID EN HANN - NIPPEL AV TYPE FREE FLOW hurtig-kobling pa
verktgyet for & unngd at komprimert luft blir sperret inne i verktgyhuset nér luftslangen kobles
fra. Benytt aldri en hunnkobling eller noen annen type overgang som hindrer luften i verktgyhuset
4 trenge ut ndr luftslangen blir koblet fra. Hvis komprimert luft sperres inne i verktgyet kan
dette fgre til at verktgyet helt uventet avfyrer et ekstra feste etter at at luften er koblet fra, noe
som kan fgre til alvorlige skader for brukeren, servicepersonale eller andre i nerheten.
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3) FESTER

2.5) BENYTT SLANGER OG OVERGANGER som med god margin kan handtere 150 %
av det hgyeste tillatte trykket for verktgyet. Normal bruk og slitasje kan svekke slanger og
overganger og fgre til tidlige defekter og plutselige trykkfall - noe som igjen resulterer i kraftigere
rekyl fra verktgyet.

3.1) BENYTT ALLTID FESTER av riktig type med dimensjoner og spesifikasjoner som er
SPESIFISERT FOR MODELLEN som benyttes. Hvis man benytter fester som ikke er
korrekte, eller av gal stgrrelse kan dette medfgre at de kiler seg fast, eventuelt at festehodet far
skader og brudd, noe som igjen fgrer til at man mister kontrollen nir man arbeider. Det oppstér
risiko for skader i det fester eller andre Ipse deler spres. Kontakt kundeservice senteret for & fa
opplyst hvor din n@rmeste autoriserte forhandler av festeverktgy befinner seg.

3.2) SJEKK ALLTID KAMMERET FOR FESTER FOR DU LADER MAGASINET
med nye fester av en annen stgrrelse. Hvis man benytter fester med gal stgrrelse kan dette fgre
til kraftigere rekyl av verktgyet, overdreven inndriving og splitting av arbeidsmaterialet, samt
at man risikerer at festene gér rett gjennom underlaget og resulterer i skade pa brukeren eller
andre personer i n@rheten fra flygende fester eller annet materiale.

4) KONTROLLISTE FOR BRUK AV VERKOGYET

4.1) SJEKK VERKTOQYET FOR BRUK for & forsikre deg om at endestykket og
munningsskruene er strammet tilstrekkelig. En luftlekkasje kan fgre til at verktgyet mister
kraft og at rekylen blir kraftigere

4.2) SJEKK AT SIKRINGEN FUNGERER for 4 forsikre deg om at den virker slik den skal:
a) Det tomme verktgyet kobles til luftslangen, og sikringen lgses helt ut mens man holder det
mot en sikker arbeidsflate uten & aktivere avtrekkeren. Verktgyet ma ikke starte.

b) Pek det tomme verktgyet i en sikker retning og dra i avtrekkeren. Verktgyet ma ikke starte.
¢) Hvis verktgyet starter mens du utfgrer de testene som er nevnt ovenfor, mé du straks koble
det fra lufttilgrselen og fa det reparert hos din lokale forhandler

Verktgy som er utstyrt med en bergringssikring er merket med et omvendt triangel (¥) pé
undersiden av verktgyet ved munningen. En bergringssikring gjgr det mulig a aktivere verktgyet
kun etter at munningen er presset mot arbeidsunderlaget.

5) GENERELL BRUK AV VERKTOYET

5.1) MAN MA ALDRI HOLDE, TRANSPORTERE ELLER PA ANDRE MATER B/ERE
VERKTOYET MED AVTREKKEREN AKTIVERT. Verktgyet ma kobles fra lufitilfgrselen
hvis det ma flyttes til en annen arbeidsposisjon. En tilfeldig eller uoverveid kontakt med sikringen
mens avtrekkeren er aktivert, kan fgre til at et uventet eller ugnsket feste skytes ut, noe som kan
resultere i alvorlige skader for brukeren eller andre personer.

5.2) VERKT@YET MA ALDRI FLYTTES VED A DRA I LUFTSLANGEN Hyvis man
drar verktgyet etter luftslangen kan dette svekke verktgyhuset og fgre til tidlige defekter pa
dette, eventuelt kan det oppsta skader pa slangen, pakninger og andre tilsvarende komponenter.
Verktgyhus som er slitt og svekket kan sprekke ved bruk og fgre til alvorlige skader for brukeren
eller andre personer.

5.3) AVTREKKEREN MA ALLTID FORES HELT TILBAKE nir en festeoperasjon er
ferdig, og man ma ikke bergre eller dra i avtrekkeren igjen for verktgyet pa nytt er plassert i
arbeidsposisjon pa det aktuelle arbeidsunderlaget, og man er forberedt pé neste festeoperasjon.
Hvis man ved et uhell aktiverer verktgyet kan dette fgre til alvorlige skader for brukeren og
andre personer i nerheten.

5.4) PASS PA AT VERKTGYET ALLTID PEKER I EN SIKKER RETNING vekk fra
andre. Man ma alltid gé ut fra at verktgyet er ladet, med fullt trykk. Man ma til enhver tid
forsikre seg om at ingen er i den potensielle skuddlinjen for et utlgst feste hvis dette skulle gé
rett gjennom underlaget og fly fritt videre. Et feste pa avveie kan fgre til alvorlige skader
(blindhet) for personer i nzrheten.
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6) DE ULIKE FUNKSJONENE OG BRUKSOMRADENE

6.1) BENYTT ALDRE VERKT@YET HELT PA ENDEN AV ARBEIDSUNDERLAGET.
Festet kan ga gjennom - eller bomme pé underlaget of slynges fritt avgarde til fare for personer
inerheten. Fester i fri bevegelse kan ogsa rikosjettere nar det treffer harde underlag, og fore til
skader for andre.

6.2) SKYT ALDRI FESTER inn i ekstremt harde underlag eller rett oppa andre fester. Verktgyet
kan fa kraftig rekyl, eller festet kan rikosjettere vekk fra det planlagte underlaged og dermed
fgre til alvorlige skader for brukeren eller andre personer i nerheten.

6.3) BENYTT ALDRI VERKTQYET i nerheten av brannfarlig materiale eller antennelige
gasser. En gnist fra verktgyet kan antenne brannfarlige substanser og fgre til eksplosjoner som
kan skade brukeren eller andre personer i nerheten.

6.4) HA ALLTID ET GODT GREP RUNDT HANDTAKET PA VERKT@YET for 4
beholde kontrollen over dette hvis det skulle fi en kraftig og uventet rekyl. La rekylen jobbe
naturlig for a unnga at et nytt feste blir avfyrt rett oppa et annet, eventuelt pé et usikkert underlag
eller kroppsdel.

6.5) HOLD ALLTID hender, fgtter og andre kroppsdeler I GOD AVSTAND fra
arbeidsunderlaget. Et feste kan rikosjettere eller fplge trefibrene nér det drives inn, slik at det
kan slynges uventet vekk fra underlaget og forédrsake skader.

6.6) BENYTT ALDRI VERKTOYET SOM HAMMER eller som annet slagverktgy for &
plassere arbeidsunderlaget. Et plutselig rykk kan fgre til at de indre komponentent forskyver
seg slik at et feste blir avfyrt til fare for brukeren og andre personer i narhtetn.

6.7) IKKE FORETAT NOEN ENDRINGER ELLER INNGREP PA VERKTQYET.
Uautoriserte modifikasjoner kan gjgre funksjonene ustabile og gjgre verktgyet farlig, noe som
igjen kan fgre til skader for brukeren eller andre personer i nzrheten.

6.8) BENYTT ALLTID KUN ANBEFALTE RESERVEDELER og tilleggsutstyr. Bruk av
gale deler kan fgre til gkt risiko for skader for brukeren og andre personer i nerheten.

6.9) VERKTOYET MA ALLTID KOBLES FRA lufttilfgrselen nar det ikke er i bruk.
Uautoriserte personer kan prgve a aktivere verktgyet, og dermed skade seg selv eller andre.

6.10) STA ALLTID I EN STABIL ARBEIDSPOSISJON med god balanse nér du bruker
verktgyet. Man ma aldri strekke seg langt eller forsgke a bruke verktgyet hvis en plutselig

rekyl ville fgre til at man mistet balansen. Ver spesielt varsom hvis du jobber fra stiger, stillaser,
E midlertidige installasjoner eller noe annet underlag som kan risikere a bevege seg under arbeid.

6.11) TOM ALLTID MAGASINET NAR DU ER FERDIG og verktgyet er koblet fra
lufttilfgrselen. Hvis man lar fester sitte igjen i magasinet kan dette fgre til at man benytter gal
lengde pa festene neste gang verktgyet benyttes Hvis man benytter verktgyet med gal lengde
pa festene kan dette fgre til en uventet rekyl, splitting eller gjennomboring forarsaket av for
hgyt arbeidstrykk pé underlaget. Uventede rekyler og utskutte fester kan fgre til skader for
brukeren eller andre personer i nzrheten.

7) SPESIELT UTSTYR

Verktpy som er utstyrt med spesielt tilleggsutstyr for ulike funksjoner mé kontrolleres for a
forsikre seg om at det er korrekt pamontert fgr man tar det i bruk. Man ma alltid forvisse seg
om at alt tilleggsutstyr - og deler fungere slik det blir beskrevet i bruksanvisningene for utstyret.
Man mé aldri forsgke & bruke et verktgy hvis man ikke kjenner til den typen ekstra - eller
tilleggsutstyr det er utstyrt med. Les gjennom de aktuelle bruksanvisningene eller ring
kundeservice for a fa hjelp
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B) DE ULIKE SYSTEMENE

Lufdrevne festeverktgy er tilgjenglige med en rekke ulike operasjonsmater for 4 tilfredsstille en stor variasjon av
ulike preferanser og behov brukeren matte ha. Brukeren ma ha fullstendig oversikt over de ulike egenskapene til
de ulike systemene for bruk fgr han forsgker a handtere verktgyet.

Konsulter den forstgrrede arbeidstegningen for verktgyet for kryssreferanse for hver enkelt av de systemene
som beskrives nedenfor:

1) Enkeltavfyring

Enkeltavfyring tillater et feste 4 skytes ut hver gang avtrekkeren trekkes inn, og det er ikke ngdvendig & aktivere noen
sikringsmekanisme.

Avtrekkeren aktiverer verktgyet og den mé trekkes inn hver gang et fest skal avfyres. Det er ingen bergringssikring pa
denne type verktgy. Denne bruksméten krever at avtrekkeren fgres tilbake umiddelbart etter etter at hvert feste er avfyrt.

2) Enkelt avfyringssekvens

Avtrekkeren og sikringen mé opereres pa en slik mate at hver enkelt avfyring kun kan utfgres etter at munningen pa
verktgyet er presset mot underlaget. Etter dette md man slippe avtrekkeren tilbake for a kunne fyre av pa nytt. Det er
ikke ngdvendig a fjerne sikringsmekanismen fra arbeidsunderlaget

3) Dobbel avfyringssekvens
Dobbel avfyringssekvens sgrger for at man unngér at et feste avfyres hvis sikringsmekanismen er utlgst mens avtrekkeren
holdes i en aktivert posisjon.
Ved denne bruksmaten mé sikringsmekanismen utlgses mot arbeidsoverflaten fgr det er mulig & bruke avtrekkeren.
Nar sikringsmekanismen er utlgst kan avtrekkeren aktiveres slik at et feste fyres av. Bade sikringsmekanismen og
avtrekkeren ma fgres tilbake til utgangsposisjon en etter at hvert feste er avfyrt. Hvis man presser sikringsmekanismen
mot underlaget fgr man aktiverer avtrekkeren vil verktgyet ikke vare operativt. Denne sekvensen (utlgs
sikringsmekanisme / aktiver avtrekkeren / avfyr feste / lgft verktgyet / tilbakefgr avtrekker) mé repeteres hver gang
man gnsker a avfyre et feste.

Denne bruksmaten er velegnet for bruk til arbeid som krever presis plassering av festene, arbeid som finner sted pa
begrensede overflater eller i trange rom som gjgr det vanskelig a bevege seg, og som gjgr det umulig for brukeren &
arbeide med et verktgy som normalt har kraftig rekyl vekk fra arbeidsflaten - eller arbeid som gjgr det ngdvendig &
bytte arbeidsposisjon ofte mens fester avfyres.

Det er ogsé egnet for klinkeoperasjoner der verktgyet ikke kan ha kraftig rekyl, og derfor ma presses fast ned mot
underlaget for 4 holde munningen i ro.

4) Bergringsavfyring
Bergringsavfyring tillater «bounce fire» eller «kontaktskudd» mens avtrekkeren holdes inne, eller normal
avtrekkerfunksjon hvis sikringsmakenismen er utlgst.

Ved denne bruksmaten ma bade avtrekkeren og sikringen aktiveres for hver avfyring - ikke ngdvendigvis i en fast
rekkefglge. Nér denne bruksméten er aktivert kan man holde avtrekkeren i aktivert stilling mens sikringsmekanismen
kan plasseres i en rekke etterfglgende avfyringsposisjoner, mens man bruker en «sprettende» bevegelse som utnytter
den naturlige rekylen for & gjgre det enklere & plassere verktgyet i posisjon for hver avfyringsoperasjon.

Denne bruksméten kan ogsa benyttes til normal avtrekkerfunksjon, men det er ikke pakrevet at avtrekkeren fgres
tilbake fgr neste festeoperasjon kan utfgres.

Bergringsavfyring er velegnet til arbeid som krever raskt repeterte avfyringsoperasjoner uten at festet ma plasseres
helt ngyaktig, slik som for eksempel ved feste av gulv og takbelegg - og eventuelt annet arbeid der rekylen kan
kontrolleres enkelt og benyttes til & plassere verktgyet for videre avfyring.

5) Kontinuerlig avfyring
Ved denne bruksméten pagér avfyringen kontinuerlig sd lenge man holder avtrekkeren inne. Sikringen har ingen
innvirkning pa funksjonene ved dette systemet.

6) Kontinuerlig sekvensavfyring
Avtrekkeren og sikringen ma aktiveres, rekkefglgen det skjer i spiller ingen rolle. Avfyringen pagér kontinuerlig sa
lenge avtrekkeren og sikringen forblir aktivisert.

-) C.T./S.S. system (spesielt utstyr)
Dette er et patentert system som gjgr det mulig & variere bruksmetoden for verktgyet mellom Contact Trip
(bergringsavfyring) og dobbel avfyringssekvens (Single Shot), alt etter hva som er behovet for arbeidet som skal utfgres.

For 4 klargjgre verktgyet for Contact Trip (kontaktskudd)-systemet, vri den rgde aktiveringsbryteren som befinner seg
rett under avtrekkeren opp til vertikal posisjon (up). For  gé tilbake til dobbel avfyringssekvens, vri aktiveringsbryteren
tilbake til horisontal posisjon (down). For 4 ldse den rgde aktiveringsbryteren i posisjon for dobbel avfyringssekvens,
vri aktiveringsbryteren 180; slik at den flate delen pa bryteren vender mot bakenden av verktgyet. For 4 g tilbake til
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Contact Trip fra den «laste» posisjonen, snu den flate enden av aktiveringsbryteren mot fronten av verktgyet, og vipp
bryteren tilbake til «up» posisjon.

C) BRUK AV VERKTAYET

Fgr du forsgker 4 handtere og bruke verktgyet ma du lese ngye gjennom handboken og sikkerhetsinstruksjonene.
Benytt ikke berktgyet hvis du ikke forstar disse instruksjonene for bruk og sikkerhet. Kontakt din forhandler ,
eller ring kundeservice for 4 fa hjelp. Detaljer finner du bak i denne handboken.

1) Veer sikker pa at:

-'Du har valgt korrekt feste for det arrbeidet som skal utfgres

- At festet stemmer over ens med spesifikasjonene fra produsenten av verktgyet

- Alt pakrevet personlig verneutstyr er tilgjengelig

- Luftkomprimeringssystemet stemmer over ens med kravene til verktgy og sikkerhet

2) LADING AV MAGASINENE

Se den forstgrrede arbeidstegningen av verktgyet for referanse nar det gjelder de fglgende instruksjonene for
lading ag fester i magasinet:

2.1) Bunnlading.

Trykk ned haken pa baksiden av magasinet.

Magasinet vil komme til & 4pne seg nar vertgyet snus vertikalt, eller hvis man drar glideren forsiktig bakover.
Legg inn en strip med fester i laderen med hodet fgrst.

Trykk glideren helt fremover til haken tar tak igjen : verktgyet er klar til bruk.

2.2) Topplading og Kombi-verktgy

Trekk skyveren tilbake til enden av magasinet og vri det til ledepinnen tar tak i hakket.

Plasser stiftene over «ryggen» i ladesporet. T-nagler og alu-pins settes inn mellom de to sporene som utgjgr den samme
laderen.

Trekk skyveren lett bakover og vri den nedover slik at ledepinnen glir ut av festet.

Beveg sa skyveren forsiktig fremover helt til festene kommer i kontakt med enden av sporet, i nesepartiet.

Man ma ikke la skyveren fyke fremover ukontrollert, etter som dette kan fgre til at festene blir gdelagt og kiler seg fast.

2.3) Naglestifter med et patentert system for a tilpasse seg hgyden pa naglene.

Dra i utlgseren med lillefingeren pd den handen som holder verktgyet.

Magasinet apner seg gyeblikkelig, slik som vist ved verktgy med bunnlading.

Trekk ut glideren etter at du har trukket ut den rgde plastikk-stopperen fra det bakre partiet av laderen.

Kontroller at innladningshendelen, som tilsvarer den valgte naglelengden og som glir i sporet er, i korrekt posisjon etter
at du har lest opplysningene som er gitt pa etiketten som er festet pa baksiden av verktgyet.

Huvis posisjonen ikke er korrekt ved innlading, kan dette fgre til ting kiler seg fast.

Skyv inn en strip med nagler inn i laderen slik at kantene stikker utover.

Skyv glideren forover til festemekanismen trer i funksjon. Verktgyet er klart til bruk.

2.4) Sidelading av stifter

Trykk ned haken og trekk glideren forsiktig bakover.

Skyv inn en eller to strips med stifter i laderen. Den skarpe kantene skal hvile mot bunnen av sporet.

Hodet pa stiftene bgr passe i en av de korresponderende rillene som er en del av laderen. Hvis dette ikke er tilfelle md du
lgfte litt opp helt til hodene far riktig feste i rillene.

Skyv glideren forsiktig fremover (for & unngd at stripsene glir oppé hverandre) helt til festemekanismen blir aktivert.

2.5) “FN”, “GN”, “BA” og “NT” Finish Nailers (Avslutter-naglere.)

Trykk ned haken som fester magasinet og trekk glideren forsiktig bakover.

Skyv inn en strip med festere slik at hodet er i ledekanalen som er pa toppen av laderen.

Skyv stripen frem til den nar enden av verktgyet og las glideren forsiktig

NB : Nar det gjelder BA stiftere méa man, etter at glideren er last i stilling, i tillegg frigjgre skyveren fra stopperen i
bakkanten av glideren - og forsiktig stille den i posisjon slik at den kommer i kontakt med stiftene.

2.6) ““CN”* Coil Nailers (Spolenaglere)
pne dgren for innmating ved & lgsne dgrfestet.
Lgft opp magasindekselet og kontroller at nagleskiven er innstilt pa den rette naglelengden.
For & justere nagleskiven ma du presse ned knappen og vri den forsiktig mens du lgfter den oppover eller skyver det
nedover. Kontroller at alt er i riktig posisjon og sett inn spolen i magasinet.
Bruk fingrene til & plassere de fgrste naglene inn mot munningen pa verktgyet. Hodene mé vaere i den gverste rillen og de
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to wirene ma vere i sine korresponderende transportkanaler. Plasser den forste naglen slik at tennene i materen far tak.
Lukk dekselet og kontroller at haken av plast er festet pa den vertikale siden av holderen. Hvis dette ikke er tilfelle, kan
man risikere at naglene kiler seg fast - samt at magasinet vil apne seg i det verktgyet snus opp ned.

2.7) “RHN” og “HHN” Stripnaglere

Trekk nagleskyveren bakover forbi den fjerbelastede stiften i den bakre enden av laderen.

Skyv inn naglestripsene i sporet og trykk dem framover, inn i nesen pa verktgyet.

Mens du holder skyveren tilbake, trykk ned den nevnte fjerbelastede stiften. Led sa skyveren forsiktig fremover til den
hviler mot naglene.

Man mé ikke la skyveren fyke fremover ukontrollert, etter som dette kan fgre il at stripsene blir gdelagt - og kiler seg fast.

3) FJERNING AV OBJEKTER SOM HAR KILT SEG FAST

VERKT@YET MA ALLTID KOBLES FRA LUFTTILFGRSELEN FGR MAN PRGVER A FA UT ET FESTE SOM
HAR KILT SEG FAST.

Fjern det fastkilte festet ved hjelp av en tang eller en skrutrekker, mens du passer pa at ingen av komponentent pa
verktgyet blir gdelagt. Benytt et ekstra driverblad for & lirke verktgyets driverblad tilbake opp hvis festet sar kilt seg fast
i munningen pa verktgyet.

Ikke bruk ungdig mye krefter for  fa 1gs et fastkilt objekt. Ta fra hverandre verkigyet for a komme til der problemet ligger,
og lirk det forsiktig ut.

VIKTIG: Noen verktgy kan veere utstyrt med spesielle lgsninger for & gjgre det lettere a fjerne fastkilte objekter. Fgr man
bruker handverktgy for & lgse slike problemer bgr man forsgke a lpse disse ved hjelp av disse mulighetene.

E) TEKNISKE SPESIFIKASJONER OG TILLEGGSUTSTYR

For tilleggsinformasjon og detaljer om verktgyet bgr du lese gjennom heftet som fglger etter denne bruksanvisningen,
og som inneholder:

side 1)  Forstgrret arbeidstegning over verktgyet.

side 2) Erklering om konformitet

side 3)  Teknisk tabell med oversikt over verktgyets ulike funksjoner og de tilsvarende festene.
Data om mekaniske effekter og stgyniva.

side 4) Liste over komponenter og anbefalte reservedeler.

E) INNTAK OG TILKOBLING AV TRYKKLUFT.

UTSTYR: Til overgang ved tilkobling til lufftilfersel bgr man benytte en gjennomstrgmnings - hann nippel for a
slippe ut resterende komprimert luft etter at verktgyet er koblet fra lufttilferselen.

SLANGER: Slangen ma ha en indre diameter pa minst 6,3 mm (1/4 tomme) pa slanger opp til 5 m (15 fot). Hvis man har
lengre slanger er det ngdvendig & gke den indre diameteren for 4 sikre tilstrekkelig lufttilfgrsel. Bruk 5/16
tommer (8 mm) for lengder opp til 25 fot (8 m) og 3/8 tommer (9,5 mm) for lengder opp til 50 fot (16m).
Husk at bruk av for lange slanger vil fere til et gkt trykktap.

TILFORSEL: Ren,regulert og smurt komprimert luft. Dette krever en kompressor med et luftfilter, oljeblander og
trykkmaler for a kontrollere lufttrykket som tilfgres verktgyet. Man ma forsikre seg om at det
minste lufttrykket som leveres fra kompressoren er tilstrekkelig til &4 avfyre festene, etter som
trykket i tanken gradvis vil avta helt til lavtrykksbryteren pa kompressoren blir aktivert.

F) VEDLIKEHOLD

- Skyt ikke med tomt magasin. Hvis man avfyrer et tomt verktgy sliter dette ekstra pa verktgykomponentene, og gir det
kortere levetid-

- Fjern fuktighet fra systemet som inneholder luftfilter, regulator og oljeblander jevnlig. Hvis man lar det samle seg opp
vann kan dette fgre til at verktgyet blir tilfgrt fuktighet. med medfglgende korrosjon og redusert kraft.

- Bruk kun smgreoljer som er spesielt beregnet pa bruk til luftdrevne festeverktgy. Andre typer olje kan ha en negativ
effekt pa ytelsen. Juster oljeblanderen slik at den tilfgrer en lett take av olje (2-3 draper hver 4. time).

- Ved behov for spesielt vedlikehold og/eller reparasjoner - kontakt din forhandler. Bruk av uatoriserte deler kan fgre til
garantitap og ¢deleggelser pa andre verktgykomponenter.

- Hvis ikke verktgyet skal benyttes pa en stund, ma luftinntaket forsegles, og resten beskyttes mot ekstreme temperaturer
og fuktighet. Hvis apparatet utsettes for ekstreme temperaturer kan dette fgre til at det dannes kondens inne i verktgyet,
og fgre til korrosjon.
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G) VANLIGE PROBLEMER OG MULIGE LOSNINGER

SYMPTOM

1. Verktgyet vil ikke fyre av,
ingen lyd hgres

2. Det lekker ut luft fra toppen
nar verktgyet er koblet til.

3. Det siver ut luft fra avtrekkeren

nar verktgyet er tilkoblet

4. Verktgyet fyrer av, ingen
fester kommer ut.

5. Det lekker luft fra munningen

ved avfyring

6. Verktgyet stanser med driver nede

7. Driveren stikker for langt ut

8. Bgyde fester
9. Festet ikke drevet helt inn

av gangen

10. Verkgyet hopper
av gangen

11. Feste drevet for dypt inn

MERK: 0,5 bar tilsvarer 7,25 psi

SANNSYNLIG ARSAK

1.a) Ingen luft i verktoyet

2.a) @delagt buffer
2.b) Bdelagt pakning, O-Ring

3.a) @delagt pakning eller O-Ring

4.a) Tomt magasin
4.b) O-Ring pa stempeldriver
4.c) For lavt lufttrykk

S5.a) Slitt demper

6.a) O-Ring pa stempeldriver

7.a) Slitt demper

8.a) Bruk av gal type fester
8.b) Bdelagt drivertupp
8.c) Verktgyet er galt ladet

9.a) For lavt lufttrykk
9.b) O-Ring pa stempeldriver
9.¢) Bdelagt drivertupp

10.a) For lavt lufttrykk

10.b) Skyvefjaren er svak
eller skadet

10.c) O-Ring pa stempeldriver

10.d) @delagt matefjer i stempelet

11.a) For hgyt lufttrykk

11.b) Utslitt demper
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INNGREP

l.a) Sjekk kompressor og luftslanger

2.a) Kontroller, mulig ngdvendig bytte
2.b) Kontroller, mulig ngdvendig bytte

3.a) Kontroller, mulig ngdvendig bytte

4.a) Sjekk magasin og lad om igjen
4.b) Kontroller, mulig ngdvendig bytte
4.¢) Ok lufttrykket

5.a) Kontroller, mulig ngdvendig bytte

6.a) Kontroller, mulig ngdvendig bytte

7.a) Kontroller, mulig ngdvendig bytte
fra munningsstykket

8.a) Sett i korrekte fester
8.b) Kontroller, mulig ngdvendig bytte
8.c) Se instrukser for lading

9.a) Juster opp, ved a gke med 0,5 bar
9.b) Kontroller, mulig ngdvendig bytte
9.c) Kontroller, mulig ngdvendig bytte

10.a) Juster opp, ved & gke med 0,5 bar

10.b) Kontroller, mulig ngdvendig
bytte

10.c) Kontroller, mulig ngdvendig bytte

10.d) Kontroller, mulig ngdvendig bytte

11.a) Juster opp, ved 4 gke med 0,5 bar
av gangen
11.b) Kontroller, mulig ngdvendig bytte



Valmistaja ilmoittaa, etté tyokalu tdyttid Euroopan Unionin normien mukaiset sdddokset EN 792-13: 2000 + A1:
2008, EN ISO 12100:2010, ANSI SNT-101-2002 seka tayttdda 2006/42/EC yhdenmukaisuustodistuksen ehdot.

A) TURVALLISUUSOHJEET

Lue seuraavat ohjeet ja laitteen kilvet huolellisesti ennen laitteen latausta, késittelyd, kiyttod
tai sddtod. Noudata aina soveltuvia turvallisuus- ja kdyttoohjeita ja varmista, ettd
tyoskentelyalueella olevat henkilot kdyttdvit tarvittavia henkilosuojaimia aina kun laitetta
kiytetddn. Al kiytd naulainta, jos et ymmirri niitd kiiyttoohjeita. Ota tarvittaessa yhteytti
myyjisn. Ali kiyti naulainta, josta puuttuu varoitus ja/tai vaara merkinnit.

1) HENKILOSUOJAIMET

Kiytd tarvittavia henkilosuojaimia tyon ja sovelluksen mukaan. Tyoskentely ilman suojaimia voi aiheuttaa
vakavan vamman naulaimen kéyttdjille tai muille tyoalueella oleville.

1.1) KAYTA AINA SUOJALASEJA (OSHA, ISO, EN)

Silmit on aina suojattava sivusuojilla varustetuilla suojalaseilla kisiteltdessd, kdytettdessd tai
huollettaessa naulainta seké oltaessa alueella, jossa kiytetdéin naulainta. Suojalasien kiyton
laiminlyonti voi johtaa vakavaan sinkoavan naulan tai sirpaleen aiheuttamaan vammaan.

1.2) KAYTA AINA KUULONSUOJAIMIA
Kiytd kuulosuojaimia kiyttdessdsi naulainta tai tyoskennellessisi lihelld naulainta. Jatkuva
tai toistuva altistuminen melulle voi aiheuttaa pysyvin kuulovamman.

1.3) KAYTA HYVAKSYTTYA KYPARAA, kun kiytit naulainta piin ylipuolella tai
muutoin on vaaraa putoavista esineistd. Kdytd kypardd tyoskennellessisi telineilld, korkealla
tyotasolla, tikkailla, tai muuten korkealla ja on putoavista esineistd tai tyokaluista aiheutuu
vaaraa. Kyparin kdyton laiminlyonti voi aiheuttaa putoavan tyokalun, rakennusmateriaalin,
sinkoutuvan naulan tai sirpaleen tai suoran kosketuksen aiheuttaman vakavan pddvamman.

2) PAINEILMALIITANTA

2.1) ALA KOSKAAN KAYTA PAINEISTETTUA HAPPEA, POLTTOAINETTA TAI
MUITA KAASUJA.

Kiytd naulaimen voimanlihteeni vain puhdasta, kuivaa tasapaineista paineilmaa. Muun kuin
paineilman kdytto voi aiheuttaa naulaimen rdjdhtidmisen ja aiheuttaa vakavia tai
hengenvaarallisia vammoja naulaimen kayttdjélle ja muille tydalueella oleville. Naulainta ei
saa liittdd paineilmaverkkoon, Jonka paine ylittdd 13,7 bar (200 psig).

2.2) ALA KOSKAAN YLITA NAULAIMELLE SUOSITELTUA SUURINTA
PAINETTA. Varmista, ettd kompressorin painemittari toimii, ja tarkista se sddnnollisesti
oikean paineen varmistamiseksi. Suurimman paineen ylittiminen voi aiheuttaa naulojen
uppoamista liian syville tai menon kokonaan kappaleen ldpi, naulaimen osien ennenaikaista
kulumista tai sinkoava naula tai sirpale voi aiheuttaa vahingon.

2.3) VARMISTA, ETTA MINIMIPAINE ON RIITTAVA kiytetyille nauloille. Jos paine
laskee alle naulaamiseen tarvittavan, voi se liséitd naulaimen rekyylid.

2.4) KAYTA VAIN NAULAIMESSA “UROS”-TYYPPISTA PIKALIITINTA, jolloin
naulaimeen jiényt paine vapautuu, kun paineilmaletku irrotetaan. Ali asenna naulaimeen
“naaras”-liitintd tai muuta liitintd, joka jéttdd paineen naulaimeen, kun paineilmaletku
irrotetaan. Naulaimeen jdényt ilma voi aiheuttaa naulaimen odottamattoman yliméairdisen
laukeamisen, kun letku on irrotettu ja vahingoittaa naulaimen kiyttdjdd, huoltajaa tai
sivullisia.

2.5) KAYTA LETKUJA JA LIITTIMIA, JOTKA KESTAVAT VAHINTAAN 10 BAR:N
PAINEEN TAI 150 % NAULAIMEN suurimmasta sallitusta paineesta. Normaali kuluminen
heikentid letkuja ja liittimid sekd aiheuttaa ennenaikaisia hdiriditd ja paineen putoamista
lisdten naulaimen rekyylid.
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3) NAULAT

3.1) KAYTA NAULOJA, joiden mitat ja toleranssit ovat naulaimeen sopivia.
Vidranmallisten naulojen kédyttd voi aiheuttaa tukkeentumia, naulan pédidn katkeilua,
naulauksen ohjattavuuden menetystd ja sinkoutuvista nauloista ja sirpaleista aiheutuvaa

3.2) TARKISTA NAULOJEN SOPIVUUS NAULAIMEEN ENNEN LATAUSTA KUN
MUUTAT KOKOA. Viirin pituuden kiytto voi lisdtd rekyylid, ldpitunkeutumista ja
rikkoutumista. Naulan tunkeutuminen kappaleen ldpi voi lisdtd naulasta tai sirpaleista

4.1) TARKISTA NAULAIN ENNEN KAYTTOA ja varmista, etti kannen ja nokan ruuvit
ovat tiukalla. Ilmavuodot voivat pienentidd iskuvoimaa ja lisitd rekyylid.

4.2) TARKISTA VARMISTIMEN TOIMINTA:

Ennen liittdmistd paineilmaverkkoon varaudu naulaimen tahattomaan laukeamiseen
liitettédessd naulain letkuun. Tyhjennd lipas nauloista ennen liittdmistd paineilmaverkkoon.
Tarkista pivittdin liipasimen toiminta ennen liittdmistd paineilmaverkostoon. Ald kiytd
naulainta jos liipasin on jumiutunut tai takertelee.

c¢) Kytke tyhjd naulain paineilmaan ja paina varmistin tdysin kiinni turvalliseen
tyokappaleeseen painamatta liipasinta. Naulain ei saa laueta.

d) Suuntaa naulain turvalliseen suuntaan ja vedd liipaisimesta. Naulain ei saa laueta.

e) Jos naulain laukeaa em. testeissd, irrota se paineilmasta ja ldhetd huoltoon.
Kosketusvarmistimella varustetut naulaimet on merkitty kirkikolmiolla (V¥), joka sijaitsee
rungon pohjassa ldhelld nokkaa. Kosketusvarmistimella varustettu naulain laukeaa vain kun
nokka on painettu tyokappaleeseen. Ald kiytd naulainta, jonka kosketusvarmistin on
jumiutunut, takertelee, rikkoutunut tai on muusta syysti kiyttokelvoton.

5) YLEISTA NAULAIMEN KAYTOSTA

5.1) ALA PIDA, KULJETA TAI KANNA NAULAINTA LIIPASINTA PAINAEN. Irrota
naulain paineilmasta, jos naulain on siirrettdvi toiseen paikkaan. Varmistimen painuminen
vahingossa samalla kun liipasinta painetaan voi aiheuttaa tahattoman ja ylléttdvin
naulaustoiminnon, joka voi vahingoittaa kédyttdjda tai sivullisia.

5.2) ALA VEDA NAULAINTA PAINEILMALETKUSTA. Letkusta vetiminen voi
heikentédd naulaimen runkoa ja aiheuttaa rungon vaurioitumisen, vahingoittaa letkua, liittimid
ja muita osia. Kulunut ja heikentynyt runko voi murtua paineesta ja aiheuttaa vakavia
vammoja kéyttdjille ja sivullisille.

5.3) VAPAUTA LITPASIN AINA TAYSIN, kun naulaus on tapahtunut. Ali koske tai paina
liipasinta ennen kuin naulain on kohdistettu aiottuun uuteen naulauskohtaan valmisteltaessa
uutta naulausta. Tahaton naulaimen laukeaminen voi vahingoittaa kayttdj4a tai sivullisia.

5.4) SUUNTAA NAULAIN AINA TURVALLISESTI pois sivullisista. Oleta aina, ettd
naulain on ladattu ja siind on tdysi paine. Varmista ettei mahdollisesti sinkoutuvan naulan
oletetulla lentoradalla ole henkilitd, jos naula menee tyokappaleen ldpi ja lentdd vapaasti.
Vapaasti lentivi naula voi aiheuttaa vakavan vamman tai sokeuttaa sivullisen. Ald leiki
naulaimella. Kéytéd naulainta vain tyokaluna.

6) NAULAIMEN KAYTTO

6.1) ALA NAULAA TYOKAPPALEEN REUNAA. Naula voi menni kappaleen liipi tai ohi
ja osua sivulliseen. Vapaasti lentivéd naula voi kimmota kovasta pinnasta ja vahingoittaa
sivullisia.

6.%)”ALA NAULAA ERITTAIN KOVIA MATERIAALEJA TAI TOISEN NAULAN
PAALLE. Naulain voi ponnahtaa tai naula voi kimmota tyokappaleesta vahingoittaen
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6.3) ALA KAYTA NAULAINTA SYTTYVIEN MATERIAALIEN TAI SYTTYVIEN
HOYRYJEN LAHEISYYDESSA. Naulauksessa syntyvi kipind voi sytyttdd syttyvin
materiaalin ja aiheuttaa tulipalon tai rdjdhdyksen, joka voi vahingoittaa naulaimen kayttdjaa
tai sivullisia.

6.4) PIDA NAULAIMEN KAHVASTA TUKEVASTI KIINNI, jotta naulain pysyisi
kisissédsi ponnahtaessaan ylldttien. Anna naulaimen ponnahtaa varoen laukeamista toisen
naulan padlld, vaarallisesti muualla tai kédyttdjan kehonosaan.

6.5) PIDA KADET, JALAT JA MUUT RUUMIINOSAT POIS NAULATTAVASTA
KOHDASTA. Naula voi kimmota tai ohjautua puun syiden mukaan tullen ulos ylldttdvésti
aiheuttaen vahingon.

6.6) ALA KAYTA NAULAINTA VASARANA esim. tydkappaleen kohdistamiseen.
Akillinen isku voi liikauttaa naulaimen siséosia ja aiheuttaa laukeamisen, jolloin naula voi
aiheuttaa tapaturman naulaimen kayttdjélle tai sivullisille.

6.7) ALA TEE NAULAIMEEN MUUTOKSIA. Muutettu naulain voi toimia vaarallisesti ja
vahingoittaa kéyttdjas tai sivullisia.

6.8) KAYTA VAIN ALKUPERAISIA VARAOSIA ja tarvikkeita. Sopimattomien osien

6.9) IRROTA NAULAIN PAINEILMASTA, kun siti ei kidytetd. Asiattomat henkilot voivat
muuten kokeilla naulainta vahingoittaen itseddn tai sivullisia. Irrota naulain paineilmasta
ladattaessa, tyhjennettdessd, huollettessa, poistettaessa tukkeutumia, kuljetettaessa ja
ojennettaessa toiselle kiyttdjille.

6.10) PIDA ASENTO AINA TUKEVANA ja siilyti tasapaino. Ali kurkottele tai
tyoskentele asennoissa, joissa naulaimen ylldttavd ponnahtaminen voisi aiheuttaa tasapainon
tai naulaimen hallinnan menetyksen. Ole erityisen varovainen tyoskennellessési tikkailla,
telineilld, viliaikaisella tuella tai pinnalla, joka voi liikkua.

6.11) KONTAKTILAUKAISIMELLA VARUSTETTUJA NAULAIMIA, joissa on
merkintd tai symboli “ Ei saa kdyttdd telineilld ja tikapuilla “ ei saa kdyttdd esimerkiksi
seuraavissa tapauksissa:

Kun tyokohteesta toiseen siirtyminen vaatii telineiden, tikkaiden, portaiden tai niitd
vastaavien kuten esimerkiksi kattotuolien pédlld kdvelyd.

Kohteissa, joissa naulataan pystyssi olevia pakkauksia tai elementtejd.

Kohteissa, joissa naulataan kuljetustukia, esimerkiksi ajoneuvoissa.

6.12) TYHJENNA LIPAS AINA KUN NAULAUSTYO ON VALMIS ja naulain on
irrotettu paineilmasta. Lippaaseen jdéneet naulat voivat olla véddrdd kokoa seuraavassa tyossi.

W Viidrdnkokoinen naula voi aiheuttaa naulaimen ylldttdvin ponnahtamisen, naulan
rikkoutumisen, ldpimenon tai uppoamisen liian syville. Ylldttdvda ponnahtaminen tai vapaasti
lentédvd naula voi aiheuttaa tapaturman naulaimen kayttéjdlle tai sivullisille.

6.13) NAULAINTEN ASENTAMINEN KIINTEISIIN LAITTEISIIN, kuten
naulauslinjoihin tai automaatteihin on toteutteva niin ettd kiinnitykset takaavat turvallisen
kéyton ja estdvit vahinkojen tapahtumisen.

7) ERIKOISVARUSTEET
Erikoisvarusteilla ja -kdyttolaitteilla varustettujen naulaimien kokoonpano on tarkistettava
huolellisesti ennen kédyttod. Varmista, ettd lisdvarusteet ja -laitteet toimivat sen kédyttoohjeessa

kuvatulla tavalla. Ali kiyti naulainta, jos et tunne lisivarusteen- tai laitteen toimintaa. Lue
kiyttoohje tai ota yhteys myyjadn.
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B) LAUKAISUJARJESTELMAT

Naulaimia on saatavana erilaisilla toiminnoilla varustettuna kéyttiijin toiveiden ja sovelluksen mukaan.
Naulaimen Kkiyttidjin ja hinen esimiehensd on tidysin ymmiérrettivd laukaisujérjestelmén toiminta
ennen naulaimen kiyttoonottoa.

Katso naulaimen réijiytyskuvaa viitteené laukaisujirjestelmén kuvaukseen:

1) Yksittiislaukaus

Yksittdinen naula naulataan aina liipasinta painettaessa, varmistimen aktivointia ei tarvita.

Liipasin aktivoi naulaimen ja liipasinta on painettava jokaista naulaa varten. Naulaimessa ei ole varmistinta.
Liipasin on vapautettava heti jokaisen naulan jilkeen.

2) Yksittiislaukaus varmistimella

Yksittdinen laukaus voi tapahtua, kun nokkavarmistin on painettu tyokappaleeseen ja liipasinta painetaan.
Seuraava laukaus on mahdollinen vasta, kun liipasin on palautettu alkuasentoon. Nokkaa ei tarvitse nostaa
naulattavasta kohteesta.

3) Téysin varmistettu laukaus

Jarjestelmd estdd naulaimen laukeamisen jos varmistinta painetaan, kun liipasin on painettuna. Jarjestelméssd
varmistin on ensin painettava tyokappaleeseen, jolloin liipasin aktivoituu toimintaan. Kun varmistin on
painettuna, voidaan naula naulata liipaisimesta painamalla. Liipasin ja varmistin on vapautettava jokaisen
laukauksen jédlkeen. Varmistimen painaminen tydkappaleeseen ilman, ettd liipasin on ensin vapautettu estdd
naulaimen toiminnan. Toimintajédrjestys (paina varmistin / paina liipasinta / naulaus / nosta naulain / vapauta
liipasin) on toistettava jokaista naulaa varten.

Tamd toimintamuoto on tarkoitettu sovelluksiin, joissa tarvitaan tarkkuutta, naulauskohta on madritty tai
paikka on ahdas ja estdd normaalin tyoskentelyn tai tyot, joissa tydskentelyasentoa on vaihdettava toistuvasti.
Sopii myos kotkaukseen, jolloin naulain ei saa ponnahtaa ja se painetaan tiukasti tyotd vasten.

4) Kontaktilaukaus
Mahdollistaa “kosketusnaulauksen”, kun liipasinta painetaan tai laukaisun liipaisimesta, kun varmistin on
painettuna.

Tissd toimintamuodossa liipasinta ja varmistinta on painettava jokaista laukausta varten, jirjestykselld ei ole
vilid. Toimintamuodossa liipasinta voidaan painaa koko ajan ja painaa naulain sopiviin naulauskohtiin kiyttden
apuna naulaimen ponnahtamista.

Toimintamuotoa voidaan kdyttdd myos liipasinlaukaisussa. Liipasinta ei tarvitse vapauttaa laukaisujen vélilld.

Kontaktilaukaisu sopii sovelluksiin, joissa tarvitaan nopeaa naulausta eikd naulojen paikka ole tarkka, kuten
kattonaulaus ja lattian pinnoitus, seindverhoilu sekd muut ty6t, joissa naulaimen ponnahtamista voidaan hallita
ja kéyttad hyviksi.

5) Jatkuva laukaus
Tidssd toimintamuodossa laukaukset jatkuvat niin kauan kuin liipasinta painetaan. Toiminnassa ei ole
varmistinta.

6) Jatkuva varmistettu laukaus
Liipasinta on painettava ja nokka on painettava tyokappaleeseen, jirjestykselld ei ole vilid. Laukaukset jatkuvat
niin kauan kuin liipasinta ja nokkaa painetaan.

-) C.T./S.S. -jirjestelmi (erikoisvarusteet)

Patentoitu jdrjestelmé, joka mahdollistaa toimintatavan valinnan kontaktilaukaisun ja tdysin varmistetun
laukauksen (yksittdislaukaisu) vililld sovelluksen mukaan.

Kontaktilaukaisutoiminto saadaan kytkettyd laittamalla punainen varmistinhattu pysty- tai yldasentoon.
Varmistettuun laukaisuun palataan asettamalla varmistinhattu vaakasuoraan tai ala-asentoon. Varmistinhattu
lukitaan varmistettuun asentoon kéddntamailld hattua 180° niin, ettd varmistimen tasainen pinta on naulaimen
takaosaan piin. Naulain palautetaan kontaktilaukaisulle lukitusta asennosta kiertdmailld varmistimen tasainen
pinta naulaimen etuosaan pdin ja aseta varmistinhattu takaisin yldasentoon.

63



C) TYOSKENTELY
NAULAINTA SAA KAYTTAA VAIN SOVELLUTUKSISSA, JOIHIN SE ON TARKOITETTU.

Lue kiiytto- ja turvallisuusohjeet ennen naulaimen kiiyttod. Alid kiytd naulainta, jos et ymmérri
turvallisuus- tai kiiyttoohjeita. Ota yhteys myyjain.

1) VARMISTA:

- Tyohon on valittu oikea naula

- Naula tdyttdd naulaimen valmistajan vaatimukset

- Kaikki henkilosuojaimet ovat saatavilla

- Paineilmajirjestelmd tdyttdd kaikki naulaimen vaatimukset seké turvallisuusvaatimukset

2) LATAUS
Ali lataa nauloja lippaaseen liipasin pohjassa.
Katso naulaimen kaaviokuvaa viitteeni latausjirjestelmiin kuvaukseen:

2.1) POHJALATAUS

Paina lippaassa olevaa salpaa.

Avaa lipas vetdmalld liukua kevyesti taaksepéin tai kddnnéd naulain pystyyn ja anna lippaan liukua auki. Laita
naulakampa lippaaseen kannat ylospdin. Tyonnd liuku takaisin kunnes salpa lukitsee lippaan kiinni.

PINNINAULAIMET JA AALTONAULANAULAIMET JOIDEN LIPPAASSA ON NAULAN
PITUUSSAATO.

Pinninaulaimet: Avaa lipas painamalla vapautinvipua naulainta pitivén kdden pikkusormella.

Poista punainen muovistoppari naulaimen etuosasta ja vedd liuku ulos. Varmista, ettd pituussddtoohjain
lippaassa on oikeassa asennossa kdytetyn pinnin mukaan (katso yksityiskohdat naulaimen takana olevasta
kilvestd - naulain voi jumiintua toistuvasti,jos sddtd on viérin). Laita pinnikampa lippaaseen kérjet alaspdin.
Tyonni liukua eteenpdin, kunnes salpa lukittuu. Laita punainen muovistoppari takaisin paikoilleen.

Aaltonaulanaulaimet (CF): Avaa lipas painamalla lippaan vapautusvipua. Vapautusvipu alas painettuna sidadi
lipas kdytettdvien aaltonaulojen mukaiseksi. Vapauta vipu ja sulje lipas.
Virheellinen naulapituuden sdito voi aiheuttaa toistuvia tukoksia naulaimessa.

2.2) PAALTALATAUS JA MONITOIMINAULAIMET

Vedé painin taaksepdin ja kddnnd kunnes ohjain osuu koloon. Laita hakaset kiskon piélle ja T-naulat ja pinnit
kiskon aukeamaan. Tyonnid painin varovasti takaisin ja kddnnd ohjaustappi kolosta. Tyonnd painin varovasti
eteenpdin kunnes naulat koskevat naulaimem nokkaan. Aléd pédstd paininta vapaasti ponnahtamaan eteenpdin,
koska naulakampa voi vahingoittua ja jumiintua.

“RHN” ja “HHN” - suoralipasnaulaimet

Vedi paininta taaksepdin, lippaan takaosassa olevan jousikuormitetun tapin taakse. Laita naulakampa kiskojen
viliin ja tyonnd niitd eteenpdin naulaimen nokkaa kohti. Pidd paininta takana ja paina lippaan ulkopuolella
olevaa jousikuormitettua tappia sekéd ohjaa painin varovasti eteenpdin nauloihin. Al4 anna painimen lennéhtdd
eteenpiin, koska se voi vahingoittaa nauloja ja aiheuttaa jumiintumisen.

2.3) SIVUSTA LATAUS

Viimeistelynaulaimet (alumiini lippaat)

Paina salpaa ja vedd liukua taaksepéin.

Laita yksi tai kaksi naulakampaa lippaaseen kirjet pohjaan pdin. Naulojen pdiden pitdd mennd lippaan uraan.
Nosta naulakampaa tarvittaessa niin, ettd pdét osuvat uraan. Sulje liuku varovasti niin, ettd naulat eivit mene
paéllekkiin ja lukitse liuku salvalla.

Viimesitelynaulaimet ja T-naulaimet (magneettilipas)

Paina lippaan takaosassa olevaa salpaa ja vedd liuku varovasti taaksepiin.

Laita naulakampa lippaaseen. Laita naulat johtouraan pdit ylospdin. Tyonnd naulakampa eteenpdin naulaimen
nokkaa kohti ja lukitse liuku. Kun liuku on lukittu kulmanaulaimissa, vapauta liu’un peridssi oleva painimen
salpa, ja aseta painin varovasti koskettamaan nauloja.

2.4) RUMPUNAULAIMET

Avaa salpa ja syottimen kansi.

Nosta lippaan kansi ja tarkista, ettd naulalevy on sdédetty oikealle naulapituudelle.

Naulalevyéd sdddetddn:

Naulaimet max 65 mm/ 2 1/2”, painamalla nappia ja nostamalla tai painamalla levyd samalla pyorittden.
Tarkista oikea asento ja laita naularulla lippaaseen.
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Naulaimet alkaen 65 mm/2 1/2”, painamalla nappia samalla pydrittden aseta naulauslevy naulapituuden
mukaisiin uriin. Siirrd ensimmadiset naulat késin naulaimen nokkaan péin siten, ettd pait ovat yldurassa ja kaksi
lankaa kanavissaan.

Muovinauhaan nauhoitetut naulat: Sulkiessasi syottimen kannen tarkista ettei muivinauhan osia jdd viliin.
Muovinauhan tdytyy pidédstd kulkemaan vapaasti naulaimen nokan etupuolella olevasta poistoaukosta.
Naulankantojen pitdd olla ylemmaéssd urassa ja syottimen kannen yldreunan yldpuolella. Laita ensimméinen
naula syottdjan hampaisiin. Sulje kansi ja tarkista, ettd muovihammas on lukittunut pitimen pystysivuun,
muuten naulain saattaa jumiintua tai lipas voi aueta ollessaan pystyssi tai ylosalaisin.

2.5) TAKAA LATAUS
Laita naulakampa lippaan takosasta naulauraan. Paina syottdjan lukitusvipua ja vedéd syottdjd naulakamman
taakse. Vapauta syottdjd painamaan naulakampa kohti naulaimen nokkaa.

3) HAIRIOIDEN SELVITYS

IRROTA NAULAIN AINA PAINEILMAVERKOSTA ENNEN KUIN ALAT SELVITTAA HAIRIOTA.
Poista jumiintuneet naulat pihdeilld tai ruuvitaltalla, varo vaurioittamasta naulaimen osia. Kéytd varaiskuria
nokkaan juuttuneen naulan tyontdmiseksi takaisin ylos. Ald kdytd liikaa voimaa juuttuneen naulan
irrottamiseksi. Pura tarvittaessa osa naulainta pédstidksesi késiksi juuttuneeseen naulaan, irrota juuttunut naula
varovasti. Joissain naulaimissa on jumiintuneiden naulojen pikapoistotoiminto. Kokeile pikapoistotoimintoa
ennen kuin alat poistaa juuttunutta naulaa tyokalulla.

D) TEKNISET OMINAISUUDET JA LISAVARUSTEET

Lue ohjeen lopussa olevat liséitiedot ja yksityiskohdat:

sivu 1) Hajotuskuva

sivu 2) Vaatimustenmukaisuusvakuutus

sivu 3) Naulaimen tekniset ominaisuudet ja siithen sopivat naulat
Térind ja melu

sivu 4) Osaluettelo ja varaosat

E) LIITTAMINEN PAINEILMAVERKKOON

LIITIN: Kéytd avointa urospikaliitintd, jotta paine p#isee pois naulaimesta, kun se irrotetaan
paineilmaverkosta.

LETKUT: Letkun siséihalkaisijan on oltava vihintién 1/4” (6,3 mm), pituus enintéiéin 15’ (5 m).Jos letku
on pidempi, on sisdhalkaisijan oltava suurempi riittéivin ilman varmistamiseksi naulaimelle.
Kayti 5/16” (8 mm) sisiihalkaisijaa 25’ (8 m) asti. 3/8” (9,5 mm) 50’ (16 m) asti. Huomioi
pitkiisti letkusta aiheutuva paineen aleneminen.

ILMANSYOTTO: Puhdas, mkeapamemen, oljytetty paineilma. Tédhén tarvitaan kompressori, jossa on
ilmansuodatin, 6ljytin ja paineensiidin tyokalulle menevin paineen siditoon. Varmista, etti
paine riittdd naulaimelle, silli paineastian paine alenee koko ajan kunnes alapainekytkin
kytkeytyy.

F) HUOLTO

- Ali laukaise tyhjis naulainta. Tyhjin naulaimen laukaisu rasittaa naulaimen osia ja voi vaurioittaa siti. Pyyhi
kone puhtaaksi pdivittdin ja tarkista kuluneisuus. Kéytd palamattomia puhdistusaineita vain tarvittaessa. Ald
liota.

VAROITUS: Liuottavat puhdistusaineet voivat vahingoittaa naulaimen O-renkaita sekd muita osia.

- Tyhjennd kompressorin vedenerotin sddnnollisesti. Veden kerdytyminen voi johtaa kosteuden joutumisen
naulaimeen aiheuttaen korroosiota ja tehon heikkenemisti.

- Kidytd naulaimen voiteluun vain paineilmakonedljyd. Muuntyyppiset 6ljyt vaikuttavat haitallisesti naulaimen
suorituskykyyn. Sddda oljytin kevyelle 6ljytykselle (2 - 3 tippaa neljdssé tunnissa).

- Tarvittaessa varaosia tai huoltoa ota yhteys myyjddn. Muiden kuin alkuperiisten varaosien kdyttd aiheuttaa
takuun raukeamisen ja voi vaurioittaa myods naulaimen muita osia. Sopimattomien osien kdyttd voi myos
aiheuttaa vaaraa tai tapaturman kayttdjélle tahi sivullisille.

- Kun naulainta sdilytetddn kayttamittd pitkid aikoja, on ilma-aukot suojattava ja naulainta on siilytettdvd
suojassa ddrimmaisilti lampétiloilta ja kosteudelta. Adrilimpétiloissa

naulaimen sisddn voi kondensoitua vettd aiheuttaen korroosiota tai heikentden erdiden elastisten osien

toimivuutta.
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TAVANOMAISET ONGELMATILANTEET JA NIIDEN SELVITYS

VIKA

—_

. Naulain ei laukea dinté ei kuulu

2. Ilmavuoto kannesta, kun kytketty
paineilmaan

w

. IImavuoto liipasimessa
4. Naulaa ei tule, vaikka naulain

laukeaa

5. Ilmavuoto nokasta laukaistaessa
6. Naulain pysihtyy iskuri alhaalla
7. Iskuri tulee liikaa ulos

8. Naulat véintyneitd

9. Naula ei uppoa kokonaan

10. Hyppiminen

11. Naula uppoaa liikaa

12. Muut ongelmat

SYY
1.a) Ei ilmaa

2.a) Vaurioitunut kansi
2.b) Vaurioitunut kannen o-rengas

3.a) Vaurioitunut tiiviste tai o-rengas
4.a) Lipas tyhjd

4.b) Tyoménnin o-rengas

4.c) Liian alhainen paine
5.a)Kulunut vaimennin

6.a) Iskurin ménnin o-rengas

7.a) Kulunut vaimennin

8.a) Viird naulamalli
8.b) Iskurin pdd rikki

9.a) Paine liian pieni
9.b) Iskurin ménnén o-rengas
9.c) Iskurin péi rikki

10.a) Paine liian pieni

10.b) Heikko/ risa syottédjdn jousi
10.c) Syottdjdn ménndn o-rengas
10.d) Sy6ttdjan ménnin jousi rikki

11.a) Paine liian suuri
11.b) Kulunut vaimennin
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KORJAUS
1.a) Tarkista kompressori ja letkut

2.a) Tarkista ja vaihda tarvittaessa
2.b) Tarkista ja vaihda tarvittaessa

3.a) Tarkista ja vaihda tarvittaessa
4.a) Tarkista lipas ja lataa

4.b) Tarkista ja vaihda tarvittaessa
4.c) Sdddd paine korkeammaksi
5.a) Tarkista ja vaihda tarvittaessa
6.a) Tarkista ja vaihda tarvittaessa
7.a) Tarkista ja vaihda tarvittaesa
8.a) Kiyti oikeita nauloja

8.b) Tarkista ja vaihda tarvittaessa
8.c) Katso latausohjeet

9.a) Nosta 0,5 bar askelin

9.b) Tarkista ja vaihda tarvittaessa
9.c) Tarkista ja vaihda tarvittaessa
10.a) Nosta 0,5 bar askelin

10.b) Tarkista ja vaihda tarvittaessa
10.c) Tarkista ja vaihda tarvittaessa
10.d) Tarkista ja vaihda tarvittaessa

11.a) Laske 0,5 bar askelin
11.b) Tarkista ja vaihda tarvittaessa

12. Ota yhteyttd valmistajaan



Tillverkaren forsdkrar hiarmed att detta verktyg har blivit konstruerad i overensstimmelse med europeiska standarder EN
792-13: 2000 + Al: 2008 och EN ISO 12100:2010, samt amerikansk standarden ANSI SNT-101-2002 i enlighel med
foreskrifterna i det EG-maskindirektivet 2006/42/EC.

A) SAKERHETSFORESKRIFTER

Innan forsok gors med att ladda, hantera, anvinda, justera eller underhalla verktyget skall alla
verktygsoperatorer och instruktorer noggrann lésa och bli vl insatta i alla forebyggande sikerhets- och
driftsinstruktioner och verktygsmarkningar.

Vidtag alltid adekvata forsiktighetsdtgirder for sikerhet och anvindning samt sékerstill att personer
som star intill eller som finns inom arbetsomradet anvinder all erforderlig personlig skyddsutrustning
nér verktyget anvinds. Anvind inte verktyget om du inte forstr dessa instruktioner. Anvind ej verktyg
utan VARNINGS eller FARA dekal pa verktyget. Om denna dekal saknas, kontakta din lokala
distributor (finns i slutet av denna handbok) eller ring kundservice for assistans.

1) PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

ANVAND ALL ERFORDERLIG PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING SOM AR NODVANDIG FOR DEN TYP AV
ARBETE OCH ANVANDNING IFRAGA. Underlatenhet att anvinda nodvindig personlig skyddsutrustning kan leda till
allvarlig personskada hos den som anvinder verktyget, pa de som star intill samt pa 6vriga som finns inom arbetsomréadet.

1.1) ANVAND ALLTID GODKANDA OGONSKYDD (OSHA, ISO, EN) med sidoskydd eller andra
godkinda 6gonskydd med front- och sidoskydd t.ex. skyddsglasogon, vid hantering, anvdndning eller
underhéll av verktyget eller vid arbete i det omrade som verktyget anvénds inom. Underlatenhet att béra
godkidnda och kompletta ogonskydd kan leda till allvarliga skador orsakade av flygande splitter,
fastelement eller annat.

1.2) ANVAND HORSELSKYDD vid drift av verktyget eller vid arbete i nirheten av det. Konstant
eller upprepat buller utan skydd kan leda till permanent horselskada.

1.3) ANVAND GODKAND SKYDDSHJALM i omraden diir arbete utfors ovanfor huvudet eller dir
anvindning av tryckluftsdrivna fistverktyg kan utgora en potentiell fara for skallskador. Skydd for
huvudet skall dven anviindas vid arbete i nirheten av byggnadsstillningar, upphdjda arbetsplattformar,
stegar eller nagon annan typ av arbetsplattform som &r upphissad och medfor fara for skador orsakade
av nedfallande objekt eller fran anvindningen av verktyg. Underlatenhet att anvinda godként
huvudskydd kan resultera i allvarliga skallskador orsakade av nedfallande verktyg eller arbetsmaterial,
fran ivigflygande fistelement eller annat eller fran direktkontakt mellan huvud och verktyg.

2) TRYCKLUFTSTILLFORSEL

2.1) ANVAND ALDRIG KOMPRIMERAD SYRGAS, DRIVMEDEL ELLER ANDRA GASER.
Anvind enbart ren och torr reglerad luft som kraftkilla till verktyget. All annan anvindning én
komprimerad luft kan medfora att verktyget exploderar och orsakar allvarliga eller dodliga skador hos
verktygsoperatorer samt hos andra som finns inom arbetsomradet. Verktyg skall ej anslutas till
tryckluftsuttag som overstiger 13,7 bar (200 psig).

2.2) OVERSKRID ALDRIG DET REKOMMENDERADE MAXIMUMTRYCKET for verktyget.
Se till att luftkompressorns tryckmitare fungerar ordentligt och kontrollera den ofta for att sikerstilla
att luftrycket dr ritt instéllt. Overskridande av det rekommenderade maximumtrycket kan leda till
kraftig 6verforcering eller penetrering av fastelement samt fortida fel i verktygskomponenter och dven
resultera i personskador fran flygande fistelement eller annat.

2.3) Se till att det MINIMUMLUFTTRYCK som overfors till verktyget AR TILLRACKLIGT for
att anbringa de fistelement som anvinds. Om trycket i behallaren tillats falla under det tryck som
erfordras for att anbringa ett fistelement kan detta resultera i 6kad rekyl fran verktyget.

24) ANVAN]) ENBART EN SNABBKOPPLING MED HANKONTAKT SOM HAR FRITT
GENOMFLODE till verktyget sa att ingen komprimerad luft finns kvar i verktygsholjet nér luftslangen
kopplas loss. Anvind aldrig en honkontakt eller nigon annan typ av beslag som hindrar luft i
verktygsholjet frén att slippas ut nir luftslangen kopplas loss. Om luft fangas inne i verktyget kan detta
medfora att verktyget helt ovintat avfyrar ytterligare ett fastelement efter det att luftslangen har kopplats
loss och kan fororsaka allvarlig skada hos verktygsoperatdr, servicepersonal eller personer som star intill.

2.5) SLANGAR OCH BESLAG skall ha ett minimum lufttryck pa 10 bar (150 psi) eller 150% av det

maximalt tillatna lufttrycket for verktyget. Normalt slitage kan forsvaga slangar och beslag och
fororsaka fortida fel och ovintade lufttrycksfall som medfor 6kad rekyl fran verktyget.
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3) FASTELEMENT

3.1) ANVANQ ALLTID FASTELEMENT av den typ, dimension och inom de toleranser som finns
ANGIVET FOR DET VERKTYG som anvinds. Anvindning av felaktiga eller feldimensionerade
fastelement kan leda till fastkorning, skirning eller brott pa fistelementets skalle och/eller férlorad
kontroll Gver fistelementen under anvindningen och innebira risk for personskador orsakade av
flygande fdstelement eller annat. Kontakta kundservice for information om var du kan hitta den
nirmaste auktoriserade distributoren av fistelement.

3.2) KONTROLLERA ALLTID VERKTYGET FOR FASTELEMENT FORE OMLADDNING
vid byte av fistelementstorlek. Anvindning av felaktig lingd pa fistelementen kan leda till 6kad rekyl
fran verktyget, alltfor kraftig penetrering i arbetsstycket och splittring. Risken for genomskjutning av
fistelement dkar ocksa och kan leda till att operatdren eller personer som star intill skadas av flygande
fastelement eller annat.

4) VERKTYGSKONTROLL FORE ANVANDNING

4.1) KONTROLLERA VERKTYGET FORE ANVANDNING for att sikerstilla att lock- och
nosskruvar dr ordentligt dtdragna. Luftlickage kan innebéra kraftforlust och 6kad rekyl fran verktyget.

4.2) KONTROLLERA AVTRYCKAREN OCH DESS SAKERHETSBYGEL for att sikerstilla att
den fungerar ordentligt:

a) Innan verktyget skall anslutas till luft, kontrollera alltid att det ¢j finns fdstelement kvar som kan
fororsaka oavsiktlig avfyrning. Tém verktyget pa alla fistelement innan anslutning till luft.

b) Kontrollera verktyget dagligen, innan det ansluts till luft, att avtryckaren loper fritt. Anvind ej
verktyget om avtryckaren kirvar eller har fastnad. Spéann aldrig avtryckaren nér den &r i en last eller
avfyrningsposition.

c) Anslut ett tomt verktyg till en luftslang och tryck in sikerhetsbygeln helt och hallet mot ett sikert
arbetsstycke utan att halla i avtryckaren. Verktyget skall ej fungera.

d) Rikta ett tomt verktyg at ett hall som ér ofarligt och pressa in avtryckaren. Verktyget skall ej fungera.
) Om verktyget fungerar vid de test som beskrivs ovan skall det omedelbart kopplas ur och service skall
begiras fran din lokala distributor.

Verktyg med sikerhetsbygel ar markerade med en férhgjd triangel (V) vid den nedre delen av
verktygets holje nira nosen. En sikerhetsbygel gor att verktyget bara gar att anviinda nér munstycket
pressas mot arbetsstycket. Anvind ej verktyg med sékerhetsbygel som kirvar, har fastnad eller &r trasigt
eller som av annan anledning &r ur funktion.

5) ALLMAN VERKTYGSANVANDNING

5.1) HALL, BAR ELLER PA ANNAT SATT TRANSPORTERA ALDRIG VERKTYGET MED
AVTRYCKAREN INPRESSAD. Koppla loss verktyget fran luftanslutningen om verktyget maste
flyttas till en annan plats. Oavsiktlig eller ofrivillig kontakt med sidkringen nér avtryckaren dr inpressad
kan medfcra en oonskad och ovintad avlossning av fistelement och fororsaka allvarliga skador hos
operatorer eller andra.

5.2) SLAPA ALDRIG ETT VERKTYG I LUFTSLANGEN. Om verktyget slipas i luftslangen kan
detta leda till fortida fel i holjet eller skador pa slang, luftarmatur och liknande komponenter. Slitna eller
forsvagade verktygsholjen kan brista under tryck och leda till allvarliga skador hos verktygsoperatoren
eller andra.

5.3) SLAPP ALLTID UPP AVTRYCKAREN HELT OCH HALLET nir arbetsmomentet 4r avslutat
och vidror eller pressa ej avtryckaren igen forrén verktyget dr positionerat pa det tinkta arbetsstycket i
forberedelse for nésta arbetsmoment. Oavsiktlig aktivering av verktyget kan leda till skador hos
verktygsoperatoren eller personer intill.

5.4) HALL ALLTID VERKTYGET RIKTAT AT ETT OFARLIGT HALL bort frén andra personer.
Utga aldrig ifran att verktyget dr tomt. Se alltid till att ingen befinner sig i vigen for ett eventuellt
utflygande fastelement i de fall ett fastelement skulle bryta igenom arbetsstycket och fritt flyga ivig. Ett
fritt flygande fistelement kan orsaka allvarliga personskador eller forlorad syn hos personer som star i
ndrheten. Lek ej med verktyget. Respektera att verktyget dr ett arbetsredskap.

6) ANDVANDNING AV VERKTYG / ANVANDNINGSOMRADEN

6.1) ANVAND ALDRIG VERKTYGET PA KANTEN AV ETT ARBETSSTYCKE. Fistelementet
kan bryta igenom eller missa arbetsstycket och fritt flyga ivig och triffa personer som star intill. Fritt
flygande fistelement kan dven rikoschettera ivig fran harda ytor och fororsaka skador hos andra.
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6.2) ANBRINGA ALDRIG FASTELEMENT pi extremt hirda material eller direkt ovanpa andra
fistelement. Verktyget kan rekylera eller sd kan fistelementet rikoschettera iviig fran det tinkta
arbetsstycket och fororsaka skador hos operatdrer eller personer intill.

6.3) ANVAND ALDRIG VERKTYGET i niirheten av brinnbara material eller littantindliga dngor.
En gnista fran verktyget kan antinda brannbara dmnen och orsaka eldsvada eller explosion och skada
verktygsoperatoren eller personer intill.

6.4) TAG ALLTID ETT STADIGT GREPP OM VERKTYGSHANDTAGET for att bibehalla
kontrollen over verktyget om det helt ovintat skulle rekylera. Lat verktyget rekylera normalt for att
forhindra att verktyget aktiveras igen ovanpa ett annat fastelement eller pa ett oskyddat omrade eller pa
en kroppsdel hos operatdren.

6.5) HALL ALLTID hiinder, fétter och alla andra kroppsdelar BORTA ifran omradet som skall féstas.
Ett fistelement kan rikoschettera eller folja adringen i triet nir det anbringas och leda till att spetsen pa
fastelementet ovéntat skjuter utanfor arbetet och fororsakar personskada.

6.6) ANVAND ALDRIG VERKTYGET SOM EN HAMMARE eller slagverktyg for att positionera
arbetsstycket. Harda stotar kan rubba inre komponenter i verktyget och resultera i att ett fistelement
avfyras och skadar operatoren och personer intill.

6.7) MODIFIERA ELLER ANDRA ALDRIG I VERKTYGET pi nigot siitt. Icke auktoriserade
forandringar av verktyget kan leda till riskfylld anvindning av verktyget och fororsaka skador hos
verktygsoperatoren eller personer intill.

6.8) ANVAND ALLTID REKOMMENDERADE RESERVDELAR och tillbehor. Anvindning av
oriktiga delar kan medftra fara och fororsaka skador hos verktygsoperatoren eller personer intill.

6.9) KOPPLA ALLTID LOSS VERKTYGET frén lufttillfrseln nér det laddas eller toms, nir det &r
utan tillsyn, vid service och rengoring efter en fastkorning, vid forflyttning eller verlaimnande till en
annan person. Icke auktoriserade anvidndare kan forsoka att anvinda verktyget och skada sig sjdlva eller
andra.

6.10) STA ALLTID STADIGT och ordentligt balanserat niir verktyget anviinds. Strick aldrig ut dig
och forsok inte att anvinda verktyget om en plotslig rekyl skulle leda till obalans eller forlorad kontroll
Gver verktyget.

6.11) Verktyg for indrivning av fastelement, forsedda med sikerhetsbygel och mérkt ,,Anvénds ej fran
byggnadstillningar, stegar” far ej anvindas for specifika dndamal som t.ex.
% - Nir man byter fran ett anvindningsomrade till ett annat som innebér att man maste std pa
byggnadsstillningar, trappor, stegar eller liknande konstruktioner som t.ex. taklattor,
- Tillslutning av kartonger eller lador,
- Vid sikerhetssytem for transporter t.ex vid fordon eller vagnar

6.12) TOM ALLTID UR MAGASINET NAR ARBETET HAR FARDIGSTALLTS och verktyget
har kopplats loss ifran lufttillforseln. Om féstelement tilldts sitta kvar i verktyget kan detta medféra att
fel storlek pé féstelementen anvinds vid nésta anvindning. Anvindning av ett verktyg med felaktig
storlek pa fistelementen kan medféra ovintad rekyl fran verktyget eller splittring eller penetrering av
fastelement som orsakas av Overforcering av fistelement i arbetsstycket. Ovintade rekyler och
utflygande fastelement kan férorsaka skador hos operatdren eller andra.

6.13) Stativ eller anordningar for montage av verktyg for indrivning av fistelement for arbete vid t.ex.
ett arbetsbord, skall vara utformade och konstruerade av en auktoriserad tillverkare pa ett sadant sitt att
verktygets fastsitting garanterar en siker anvindning for de anvindningsomraden som verktyget dr
avsedd for. Detta for att forhindra skador eller olyckor.

7) SPECIELLA ANORDNINGAR

Verktyg utrustade med specialtillbehor eller driftsanordningar maste kontrolleras for korrekt utformning
innan de anvinds. Se alltid till att alla tillbehor och anordningar fungerar enligt driftsinstruktionerna for
anordningen. Forsok aldrig att anvinda ett verktyg om du &r obekant med den typ av tillbehér eller
anordning som verktyget ér utrustat med. Lis lampliga driftsinstruktioner eller ring kundservice for
assistans.
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B) AKTIVERINGSSYSTEM

Tryckluftsdrivna fastverktyg finns tillgdngliga i ett antal olika driftslédgen for att passa ett urval av olika operatorspreferenser
och tillimpningsbehov. Alla operatéren eller deras instruktorer maste helt och hallet forsta driftsegenskaperna hos den typ
av aktiveringssystem som anvinds innan forsok gors med att anvénda verktyget.

Anvind sprangskissen over verktyget som hénvisning for varje aktiveringssystem som beskrivs nedan:

1) Enstaka aktivering

Enstaka aktivering medfor att ett fistelement anbringas varje gang avtryckaren pressas in och fordrar inte att
sikerhetsbygeln aktiveras.

Avtryckaren aktiverar verktyget och madste pressas in varje ging ett fistelement skall anbringas. Det finns ingen
beroringssikring pd denna typ av verktyg. Detta driftsldge kriver att avtryckaren slipps direkt varje gang ett fistelement
har anbringats.

2) Enstaka sekventiell aktivering

Avtryckaren och sikerhetsbygeln madste hanteras pa ett sadant sitt att ett enstaka indrivningsmoment aktiveras via
avtryckaren efter att verktygsmunstycket har anbringats pd indrivningsstillet. Dérefter kan ytterligare indrivningsmoment
endast aktiveras efter det att avtryckaren har atergatt till ursprungsliget. Sikerhetsbygeln behover inte franskiljas fran
arbetsplanet.

3) Fullstiindig sekventiell aktivering

Fullstindig sekventiell aktivering forhindrar att ett fistelement anbringas om sikerhetsbygeln ér nedtryckt samtidigt som
avtryckaren halls inpressad i aktiveringsldge.

I detta driftslige maste sakringen vara nedtryckt mot arbetsunderlaget innan avtryckaren fungerar. Nér sikringen dr
nedtryckt kan avtryckaren pressas in med resultatet att ett fistelement anbringas. Avtryckare och sikring maste sldppas efter
varje fistelement som anbringas. Nir sékerhetsbygeln trycks mot arbetsstycket utan att avtryckaren forst sldppts upp, eller
nér sikerhetsbygeln trycks in och avtryckaren aktiveras eller sldpps igen, fungerar verktyget ej. Denna sekvens (tryck in
sikerhetsbygeln / pressa in avtryckaren / anbringa fastelementet / lyft verktyget / slapp avtryckaren) méste uppreperas varje
gang ett fistelement skall anbringas.

Detta driftslage dr limpligt i situationer dir precisionspositionering av fistelement erfordras samt i situationer med sma eller
tranga utrymmen vilka begréinsar rérelsefriheten och forhindrar operatoren fran att lata verktyget rekylera fran arbetet pa
vanligt sitt. Driftsldget dr dven ldmpligt i situationer ddr operatdrer behdver dndra arbetsstillning ofta ndr arbetet utfors.
Det dr ocksa lampligt for nitningsmoment dir verktyget inte far rekylera och maste pressas ned stadigt mot arbetet for att
nita fastpunkten.

4) Kontakt-aktivering

Kontakt-aktivering mojliggor “bottenutlosning” eller “studsavfyrning” medan avtryckaren ér aktiverad. Eller avtryckar-
avfyrning medan sikerhetsbygeln ér aktiverat.

I detta driftslige maste biade avtryckare och sikerhetsbygel aktiveras for varje fistelement som anbringas men de behgver
inte aktiveras i ndgon speciell ordning. Vid anvindning av detta driftslige kan avtryckaren hallas i aktiveringslige samtidigt
som sikerhetsbygeln placeras i en rad med efterfoljande indrivningspositioner genom att anvinda en studsande rorelse
vilken utnyttjar rekylen fran verktyget som hjilp vid positionering av verktyget vid varje efterféljande indrivningsmoment.
Detta ldge kan dven anvindas for aktivering av avtryckaren men kréver inte att avtryckaren skall slédppas innan nésta
indrivningsmoment kan utforas.

Kontakt-aktivering &r ldmpligt i situationer som fordrar snabba repeterande spikningsmoment utan exakt positionering av
fistelement, t.ex. vid fastsittning av tak- och golvtickning, inkliddnad av viggar eller andra moment déir normal rekyl frén
verktyget enkelt kan hanteras och utnyttjas for positionering av verktyget for efterfoljande indrivning av fistelement.

5) Kontinuerlig aktivering
I detta driftsldge anbringar verktyget fistelement kontinuerligt sa linge som avtryckaren ér aktiverad. Detta ldge anvinder
ingen sékerhetsbygel.

6) Kontinuerlig sekventiell aktivering
Bade avtryckare och sikerhetsbygel maste aktiveras men inte i nagon speciell ordning. I detta lige anbringar verktyget
fastelement sd lange som avtryckare och sikerhetsbygel ér aktiverade.

-) K.U/E.A.-system (specialanordning)
Detta ir ett patenterat system som mojliggor att verktyget kan véxlas for anvdndning med kontaktutlosning eller for
fullstidndig sekventiell anvdndning (enstaka avfyrning) enligt vad som erfordras for den typ av arbete som utfors.

For att stdlla in verktyget i lige for kontaktavfyrning (bottenutlosning / studsavfyrning), sving runt det roda
aktiveringslocket som finns placerat strax under avtryckaren till lodritt eller “uppat”-lige. For att aterga till sekventiell
anvindning, sving runt aktiveringslocket till vagritt eller “nedét”-lige. Det roda aktiveringslocket “fixeras” i sekventiellt
lidge genom att vrida aktiveringslocket i 180° sa att den flata ytan pa aktiveraren &r riktad mot verktygets bakre del. For att
aterstilla verktyget for kontaktavfyrning roteras aktiveringslockets flata yta mot verktygets frimre del och aktiveringslocket
sviings tillbaka i uppatlige.
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O VERKTYGSANVANDNING
VERKTYGET FAR ENDAST ANVANDAS PA DE ANVANDNINGSOMRADEN DET AR AVSEDD FOR.

Innan du forsoker att anviinda verktyget maste du liisa gora dig bekant med alla drifts- och sékerhetsinstruktioner
som finns i denna handbok. Anviind inte verktyget om du inte forstar dessa siikerhets- och driftsinstruktioner.
Kontakta din lokala distributor, tillverkaren eller ring kundservice for assistans. Se baksidan av denna handbok for
information.

1) SAKERSTALL ATT:

- Ritt fistelement har valts for dndamalet

- Fiistelementet uppfyller verktygstillverkarens specifikation dver fistelement
- All personlig skyddsutrustning som krévs finns tillgdnglig

- Tryckluftsystemet uppfyller alla verktygs- och sikerhetskrav

2) LADDNINGSFORFARANDEN
Ladda aldrig verktyget nir avtryckaren ér intryckt.
Anvind sprangskissen dver verktyget som hénvisning for féljande rutiner dver laddning av féstelement:

2.1) BOTTENLADDNING

Tryck in haken pa baksidan av magasinet. Dra mataren bakét for att oppna magasinet eller vinkla verktyget uppat och lat
magasinet glida upp. Sitt in ett band med fistelement i magasinet genom att placera kronan uppe pa toppen av magasinet.
Pressa mataren framat till dess haken griper in och laser magasinet.

STIFT OCH SPIKBLECK SOM TILLATER JUSTERING AV LANGDEN.

STIFTMATARE: Oppna magasinet genom att dra utlosningsspaken med hjélp av lillfingret pa den hand som anvénds for
att halla verktyget.

Avligsna den roda plastproppen frin magasinets bakre del och dra ut mataren. Se till att magasinets inmatningsspak pa
skenan dr instilld 1 rétt lige for den stiftlingd som anvinds (se etiketten pd verktygets baksida for information -
underldtenhet att positionera inmatningen korrekt kan medfora att verktyget kor fast upprepade ganger).

Sitt in ett band med stift i magasinet med spetsarna nedat. Pressa mataren framat till dess haken griper in.

Sitt tillbaka den réda magasinsproppen pé dess bakre plats i hallaren.

SPIKBLECK: Tryck ner spérren och dppna magasinet. Med spérren nertryckt still in ritt langd for de fastelement som
skall anvindas. Slapp spérren och sting magasinet.

Fel instilld langdinstillning kan resultera i upprepad fastkorning.

2.2) TOPPLADDNING

Dra mataren bakat mot magasinets bakre del och vrid den till dess styrfliken griper in i utskérningen. Placera klammer 6ver
laddningsskenan. For Kombi-verktyg: sitt in T-spik och stift i laddningsskenans oppning. Dra mataren bakat en aning och
vrid den nedat sa att styrfliken gar fri fran utskdrningen. Flytta forsiktigt mataren framat sa langt det gar till dess
fistelementen vidror verktygsnosen. Lét inte mataren flyga fram sjilv eftersom detta kan skada bandet med fistelement och
leda till att verktyget kor fast.

“RHN” och “HHN” bandspik

Dra spikmataren bakat till dess den lases fast bakom det fjaderbelastade stiftet vid magasinets bakre del.

Sitt in spikbanden i sparet pd magasinets dvre del och dra banden framét mot verktygsnosen.

Dra mataren bakat och tryck in den fjiderbelastade knappen pa magasinets utsida for att frigéra den och skjut mataren
framat till dess den vilar mot spikarna.

Lat inte mataren flyga fram av sig sjélv eftersom detta kan skada banden och fororsaka fastkorning.

2.3) LADDNING FRAN SIDAN

Stiftverktyg (magasin av extruderat aluminium)

Tryck in magasinhaken pd magasinets bakre del och dra mataren forsiktigt bakat. Sitt i ett band med fistelement med
huvudena placerade i matningskanalen pa magasinetns ovre del. Dra bandet framat in i verktygsnosen och lds mataren
forsiktigt.

Med vinklade dyckert skall, efter mataren har lasts fast, matarens hake sldppas loss fran sin spérr pa matarens bakre del.
Flytta den sedan forsiktigt till dess den vidror dyckerten.

Stift och T-spik verktyg ( med magnetiskt strip magasin)

Tryck in magasinhaken pa magasinets bakre del och dra mataren forsiktigt bakat. Sitt i ett band med fdstelement med
huvudena placerade i matningskanalen pa magasinetns ovre del. Dra bandet framat in i verktygsnosen och lds mataren
forsiktigt.

Med vinklade dyckert skall, efter mataren har lasts fast, matarens hake sléppas loss fran sin spérr pa matarens bakre del.
Flytta den sedan forsiktigt till dess den vidrér dyckerten.

2.4) COIL VERKTYG

Oppna luckspdrren och matarluckan. Lyft magasinslocket och kontrollera spikplattan for att sdkerstélla att den &r rétt

positionerad for den spiklangd som anvinds.

For justering av spikplaten:

- for litta coil verktyg upp till 65 mm / 21/2” (upp till standard type 45) tryck ned ratten och vrid den en aning samtidigt
som den lyfts upp eller trycks ned. Kontrollera positionen och ladda spolspiken i magasinet.
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- storre dn 65 mm / 21/2” coil verktyg for tung spikning (pd 5 och 6 typ) lyft upp ratten och vrid den en aning. Placera
spikplaten sa att det ligger mot nosen enligt forbestdmd spiklingd.

Dra de férsta spikarna i spolen for hand framat mot verktygsnosen och se till att spikhuvudena ér positionerade i det Gvre

sparet samt att kollationeringstradarna dr placerade i ritt transportkanaler.

Plastbandad spik: ndr matningsluckan sténgs se till att ingen bit av plastbandet kldms i. Plastbandet skall kunna 16pa fritt ndr

det lamnar halet i nosen. Spikhuvuden skall placeras i den 6vre kanalen och ovanfér den dvre kanten av matningsluckan.

Ladda den forsta spiken mellan matartinderna. Sting magasinlocket och kontrollera att plasttanden dr hakad i den lodrita

sidan av hallaren. Om plasttanden inte &r fastsatt kan drivaren kora fast eller sa kan magasinet dppnas nir verktyget halls

lodritt eller upp och ned.

2.5) SPIKVERKTYG MED BAKLADDNING (,,0OVRIGA”)

Nir verktyget har laddats med ett strips i bakre sparet av magasinet drag mataren tillbaka och hall samtidigt magasinspérren
intryckt tills mataren har kommit pa plats bakom stripset. Slipp magasinspérren och mataren greppar stripset och for spiken
framat till verktygets nos.

3) RENSNING VID FASTKORNING . . o B

KOPPLA ALLTID LOSS VERKTYGET FRAN LUFTTILLFORSELN INNAN FORSOK GORS MED ATT RENSA
FASTKORDA FASTELEMENT.

Dra loss fastkorda féstelement med hjilp av en tang eller en skruvmejsel och iakttag forsiktighet for att inte skada
verktygskomponenter. Anvind en extra drivare for att knacka drivaren tillbaka uppat om spiken har fastnat i
verktygsmunstycket.

Anviind inte vald for att fa loss ett fastkort fistelement. Ta isir verktyget for att komma at omradet ifraga och lirka forsiktigt
loss det fastkorda fistelementet.

OBSERVERA: Vissa verktygsmodeller kan ha designforindringar som méjliggor snabb frigorelse av fastkérda fastelement.
Forsok forst med att frigora fastelementet genom att anvénda funktioner som dr inbyggda i dessa verktyg innan handverktyg
anviénds for att rensa fastkorningar.

D) TEKNISKA EGENSKAPER OCH TILLBEHOR

Se foldern som finns i slutet av denna handbok for ytterligare information och sdrskilda uppgifter om verktyget. Foldern
innehaller foljande information:
sida 1)  Springskiss dver verktyget
sida2) Deklaration om dverensstimmelse
sida 3) Teknisk forteckning over verktygsegenskaper och specifikation Gver krav pa fastelement.
Information om mekanisk slagverkan och buller
sida4) Lista med komponenter och rekommenderade reservdelar

E) LUFTTILLFORSEL OCH ANSLUTNING

TILLBEHOR: Tryckluftsanslutning vid verktygets intag maste vara av typen med snabbkoppling och hankontakt
samt ha ett fritt genomflode som later luft i verktyget att floda ut nér luftslangen kopplas loss fran
verktyget.

SLANGAR : Tryckluftslangen till verktyget maste ha en minsta innerdiameter pa 1/4-tum (6,3 mm) for slangar upp
till 15 feet (5 m). I situationer som kriver lingre slangar maste innerdiametern utokas for att
tillhandahall ett tillriickligt luftflode for verktyget. Anviind en innerdiameter pa 5/16-tum (8 mm) for
lingder upp till 25 feet (8 m) samt en innerdiameter pa 3/8-tum (9,5 mm) for lingder upp till 50 feet

L (16 m). Ta alltid héinsyn till de tryckforluster som uppstar vid anvindning av en extra lang slang.

FORSORJNING: Ren, reglerad och smord komprimerad luft. Detta kriiver en kompressor med ett luftfilter, en
dimsmérjare och en tryckregulator for att styra lufttrycket som levereras till verktyget. Sikerstaill att
det minimumlufttryck som levereras fran kompressorn ar tillréickligt for att anbringa de fistelement
som anvinds eftersom trycket i behallaren stadigt sjunker till dess lagtrycksbrytaren pa kompressorn
aktiveras.

F) UNDERHALL

- Avfyra inte verktyget nir det dr tomt. Avfyrande av ett tomt verktyg innebir extra pafrestning pa verktygskomponenter
och kan leda till fortida fel.

- Rengor verktyget dagligen och kontrollera ev. slitage. Anvind rengéringsmedel (flamsiker) endast om nodvindigt. Spill
ej. OBS! Sadana rengoringsmedel kan skada O-ringarna och andra delar i verktyget.

- Avldgsna regelbundet vitska fran luftfiltret pd kompressorfiltret, regulatorn och dimsmorjaren. Om vatten tillats
ackumulera kan detta resultera i att fukt samlas i verktyget och fororsakar korrosion och reducerad styrka.

- Anvind enbart smorjolja for tryckluftsverktyg vid smorjning av verktyget. Andra typer av oljor kan skumma och ha en
negativ effekt pa verktygets prestanda. Justera smorjningen for att astadkomma en létt oljedimma (2-3 droppar per 4
timmar).
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- Kontakta tillverkaren eller din lokala distributér for utbytesdelar och service. Anvindning av reservdelar eller service som
saknar godkénnande kan innebira att garantin blir ogiltig samt leda till skador pa andra verktygskomponenter. Anvindning
av delar som inte dr godkinda kan ocksd medfora att verktygsoperatoren eller andra personer i nirheten kan komma till
skada.

- Tick over luftintaget nér verktyget skall forvaras under langa perioder och skydda verktyget frin att utsittas for extrema
temperaturer och fukt. Om verktyget utsitts for extrema temperaturer kan detta fororsaka kondens i verktyget och leda till
korrosion eller minskade elastiska egenskaper hos vissa komponenter.

G) FELSOKNING
SYMTOM

1. Verktyget avfyrar inte, inget ljud hors

2. Luft ldcker fran topplocket
nir verktyget dr anslutet

3. Luft ldcker fran avtryckaren
nir verktyget dr anslutet

4. Verktyget avfyrar utan att
ndgot fistelement kommer ut

n

. Luft licker vid nosen
ndr avtryckaren dr aktiverad

(=2}

. Drivaren stannar for lagt

7. Drivaren sticker ut for
mycket fran verktygsnosen

oo

. Bojda fistelement

=l

. Fistelement anbringas
inte helt och hallet

10. Tomskjutning

11. For djupt fastelement

12. Ovriga problem
ANTECKNINGAR:

TROLIG ORSAK

1.a) Ingen luft i verktyget

2.a) Skadad buffert

2.b) Topplockets O-ring skadad
3.a) Skadad packning eller O-ring
4.a) Tomt magasin

4.b) O-ring for kolv

4.c) For lagt lufttryck

5.a) Utsliten stotdampare

6.a) Kolvens O-ring

7.a) Utsliten stotdimpare

8.a) Felaktigt fistelement anvinds
8.b) Skadad drivare

8.c) Verktyget felaktigt laddat
9.a) For lagt lufttryck

9.b) O-ring f6r indrivarkolv
9.c) Skadad drivare

10.a) For lagt lufttryck
10.b) Svag eller trasig patryckarfjader
10.¢) O-ring for matarkolv

10.d) Skadad matarkolvsfjader

11.a) For hogt lufttryck
11.b) Utsliten stotddmpare
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LOSNING

1.a) Kontrollera kompressor och
luftslangar

2.a) Kontrollera och eventuellt byt ut
2.b) Kontrollera och eventuellt byt ut

3.a) Kontrollera och eventuellt byt ut

4.a) Kontrollera magasin och ladda om
4.b) Kontrollera och eventuellt byt ut
4.c) Oka lufttrycket

5.a) Kontrollera och eventuellt byt ut

6.a) Kontrollera och eventuellt byt ut

7.a) Kontrollera och eventuellt byt ut

8.a) Siitt i riitt fistelement
8.b) Kontrollera och eventuellt byt ut
8.c) Se laddningsinstruktioner

9.a) Justera i steg med 0,5 bar
Justera i steg med 8 psi

9.b) Kontrollera och eventuellt byt ut

9.c) Kontrollera och eventuellt byt ut

10.) Justera i steg med 0,5 bar
Justera i steg med 8 psi

10.b) Kontrollera och eventuellt byt ut

10.c) Kontrollera och eventuellt byt ut

10.d) Kontrollera och eventuellt byt ut

11.a) Justera i steg med 0,5 bar
11.b) Kontrollera och eventuellt byt ut

12.a) Kontakta leverantoren



O Tmapaywy6g dnAwvel 0TI To epyaleio auTod €xel oxediaoTei cUpwva pe Tig Eupwrraikég Odnyieg EN-13: 2000 + A1: 2008,
pe Tnv Odnyia 2006/42/EK kai To TrpéTutro EN ISO 12100:2010, kai To Apepikavikd pdTutro ANSI SNT-101 — 2002.

A) KANONEZ AXPAAEIAX

Iow mpoonadioste va yepioete, yewoLofeite, Aettovpyrjoete, pubuioete 1j emonevdoete To
eoyoheio Swafdote Gheg Tig 0dNyleg aopaheiog xal XOHOEWS %o TIg TUVOKIOES TOV EQYaeiov
TEOO0EXTIRG. AxohovBeite mava Tig rotdAnhes mouAdEeLs aopaheiog non Aertovgyiag, ot
YOUQEVTE(TE GTL OL TOQLOTAPEVOL O GAAOL OTO XWQO £QYAOIRS POQEOVV GAa TO. ATTAULTOUUEVDL
£@6dL0. TEOoWIIXYG COPELELRS GTtoTe YOnotpomoLeitaL To egyalefo. Mny yonouuomoLeite to
eoyoheio av dev rotohdfete autég Tig 0dnyies. EMdte oe emuxowvmvia pe Tov Tomud cog dia-
vopéa (BAéme omy miow wheved owtol Tou eyxeroLdiov) , 1 xahéote To Foageio EEvaneétn-
ong Hehardv otnv EAAGO0 yio tAnpogopies.

1) IPOZQIIKA EQOAIA ITIPOXTAZIAL

NA ®OPATE OAA TA ATTIAITOYMENA ITPOZQIIIKA EPOAIA ITPOZTAZIAZ IIOY AITAITOYNTAIL
I'lA TON TYIIO THE EPT'ASIAS KAI THE EPAPMOTHE IIOY EEAZKEITAL Av dev gogdrte to. oo
oaimrta TEOoWmIKG PO AoPOAELOS UITOQEL VO £XgL OOV ATOTELECUA TOV 0OP0IQE TQOWRATIONS TOV Yot
ToV £Qyahelov, TV TOQLOTOUEVMY 1] MMV PECE OTOV WO EQYACTOG.

1.1) NA ®OPATE IIANTOTE EIKEKPIMENA I'YAAIA AX®AAEIAX (OSHA, ISO,
EN) pe nhevowrés aonides 1 dAhn eyrexouuévn mpéobia xou mAdyio. meootaoio oty 6mwg
YOVt YuaMd, (T. notoouxAeTLoTOV), 6rtoTe XELQILEDTE, Aettovpyeite 1 emoxevdlete To £Qy0-
Lelo 1 Srov eQydleote otov koo Gmov to gpyaheio Aetrovpyet. ITapdinyn xorong eyxexol-
pévng mAMjoug TEOOTACTOG HATLOV PTOQEL VaL €XEL OOV TOTEAEOUO COPBUQS TOUVUUTLONG autd
uttdpeves oxM0peg, xap@wTxd vhxd 1 dAha Boavoparto.

1.2) NA ®OPATE IIPOXTATEYTIKA AKOHX Gtav Aertovpyeite 1 egydleote xovid oto -
yaheto. Zuveyiic 1 emavalapBovépevn ompootdrevty €xBeon otov B6gupo umopel vo. mpoxa-
Aol poviun amdAeLa KON,

1.3) NA ®OPATE EIT'KEKPIMENH IIPOXTAXIA KE®PAAHY onotedrjnote eQydleote o€ me-
QloxY 6mou exteheiton Tavtdygova epyacio oe YNAGTeQo amd 0dg enimedo Y ) Aettovpyio G-
MOV ROQQOTIXGY eQyahelwv afpog yatl poel vo dnpioveynBel €vag mbaveg omd Ymid
%ivduvog.

Tpootaoio xepoahic o meémnel emiong vo oQLETon GTav £QYALeoTe YHOW and OrOAMDOLES, VITEQ-
vpwpéveg eEEdES epyaniog, oxdles 1 omotodjmote drho veQUYWPEVO emimedo eQyaoing Tov
SNUOVEYEL RIVOUVO TQAUVROTIONOY oS TV XY o owTodGVaRWY 1] XELds eyalelny eite and
rdon avurepévay. Ioagdhnyn xeHong eYREXQUUEVOV TEOOTOTEVTIXMV KEPUM]S , UTOQEL Va
éxeL oav amotéLEopa TOV 0oBaR0 TEAURATIONS TG REPaMis and mtdon epyalelimv 1 VMRGDY,
wTdpeve xap@wTxrd 1 Boavopara 1j ar’evBelog emapr] pe owtodvvauo epycieio.

2) IAPOXH IIEINIEEMENOY AEPA

2.1) IOTE MHN XPHZIMOIIOIEITE IIEIIEEMENO OEYI'ONO, KAYZIMA “H AA-
AA AEPIA. Xonowomotelte pévo #afapd, oteyvo, puOpuLopévo agpa yLo va ToopodoTHOETE TO

%, £0YOAE(O 0OG. AV xonoLpomonjoete 0TdNTOTE GAAO, EXTOS TETEOUEVOY QLEQQ, ITOQEL VOL TTQO-
(| xWnBel Enonén Tov egyadelov, pe amoTELETHO TOV COBORG 1] LOLQO TQOUUATIONG TOV %QHo™

¢ 7OV £QYaAEiOV RO GAAV OTO Yhoo epyooiag.

2.2) IOTE MHN EEIIEPNATE THN MEI'TZTH ZYNIZTQMENH IIIEZH yio to ggyoleio.
Siyovpevtelte 6tL 0 deintng mlEONS TOV KOUTEECOEQ €QYALETOL OMOTA ®ou EAEYYETOL OUYVE
yio. va efote oiyovpot 6t 1) ieom Tov aépa eivar QuOuopEVY omotd. H vrépfaon g péylomg
OUVLOTOUEVNS Ttleans Utoel vau €xeL oo amotéheopa cofay] vregodiiynon 1 dwomépaon Twv
ROQPWTHAY VMARDV, TEOMEY KOTAOTQOPH TWV UEQWY TOV EQYAAEIOV oL TV RATUANEN OTOV
TQOURATLOUG QTG WITTAREVOL RAQPWTLHA VMR ®ow GhAe BoardopaTat.

2.3) Zwyovgevteite 6t H EAAXIETH IIIEZH AEPOX e v omofo Tpogodoteital 1o eQyoAeio
EINAI APKETH va xcpgafel 00otd 1o vAxd mov xonowpwonoiet. Emttpémoviog v mieon tou
%oLavioU va TECEL 08 TEO XOUUNAOTEQN atd TV aITaLTOBUEVT VL0l Vel XaRwOel cwotd éva vhi-
%6, uroel va dMuoveyrioet avEnpévy avamidnon tov epyaleiov.

2.4) XPHEIMOIIOIHETE MONO TO APLENIKO BIEMA EAEY®EPHEX POHEX tov ovto-
pdtou ouvdEopov aépog endve 0To epyahelo, £ToL MOTE va PNV UEver xaBGhov memeouévog ag-
006 TayLdeVpEVog Péoa 0to kEMPOG ToV eQyaleiov Gtav omoouvdEeTe Tov owAva agpog. IToté
PNV XONOLHOTOLELTE TO BNAURS Tov awtopdTou ouvdEopov 1 omotodjote Ghho eidog ouvdéopov
OV QTTOYOQREVEL TV EXREVOY) TOV 0RO oV BoloneTan 0To %EMUPOS Tov epyakelov GTaV QTOoUV-
déeton 0 owhMjvag agpog. H mayidevon agpa péoa oto xéhugog pmopel va emtpéyet ato epyaheio
™V OTIQGOUEVT) EXTTUQOOXQGTNON KO EXTOEEVON) EVOG ETUTAEOV KOQPWTLKOTY VALXOD PETA TV Cto-
OUVOEDY TOU OWAVOL CLEQOG, LE OTOTEAEOUO TOV 0OPOQS TEOUATIONS TOU YONOTH TOU eQYOAE(OV,
TOV TOOOWILKOU ETOAEVADV 1i GAAWV TTAOLOTAUEVMV.
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2.5) XPHZIMOMOIEITE ZQAHNEZ KAI BIZMATA mou pmmopolv ac@ahwg va avtégouv ata 150psi (10bar) i
010 150% NG PéyIoTNG EMITPETOPEVNG TTiEONG YIa TO epyaAEio. PuaiohoyIki GOOPA PTTOPET VO ATTOBUVAWOE
owAves Kal Biopara kai va mpokaAéoel Tpdwpn BAABN Kail TTWOoN Tieong e amoteAéapaTa v auénpévn
avamidnon Tou epyaAiou.

3)KAPOQTIKA YAIKA

3.1) XPHEIMOIIOIEITE IIANTOTE KAP®QTIKA YAIKA tov tinov, diaotdosmv xal
avoydv IIOY ITPOAIATPA®ONTAI I'TA TO MONTEAO TOY EPTAAEIOY movu yov-
owpomoteite. Xonopomoidvrag AavBaopéva 1 E0QoANEVDV SLa0TACEWY ROQPMTRA VMK
pmoQel va wpoxAnBel epmhonty, #omY 1 ATOXOM] TG KEPOAS TOV ROQPWTUKOT, HOL/N OTThd-
Aeror eAEYXOU TOU ROPWTLROY VALXOU %aTA TNV OLAQUELD TOU KQAQPDUOTOS, UE OTTOTEAECUOL
TOV %(VOUVO TEOWNUATIONOU amd wwTtdpeva xap@wuxd vhxd 1 Boavopota *aQewTxrosd
vhrou. Ehdte oe emagi pe 1o Foageio EEvangétnong Mehatdv ornv EAAGDa yio va oog
EVTOT{OEL TOV ROVILVETEQS 0OG OLOVOUED RAUQPWTLRMY VAMRDV.

3.2) NA EAEI'XETE ITANTOTE AN IIEPIEXEI KAP®QTIKO YAIKO TO EPT'AAEIO
ITPIN TO EANATEMIZMA £1duxd. 6tav alhdlete wijrog vixou. Xonowpomoudvrag Aovea-
OpEVO P1jrog VAkoU pmoel va mpoxoéoetl cvEnpévny avamidnon tov epyakeiov, veQPah-
hovoa didronomn tov eneEepyaldpevou Tepoyiov ko dLomELOUS Tov, TV mhaviTTae Y-
Q0UG SLATEQAONG TOV RUQPWTLROT VMKOU RO RATAMEN GTOV TQOUUATIONS XO1OTH RO TTOQL-
OTOUEVWY QTS WTTAREVD RAQPWTKA VALK 1] dAAa Booiopora.

4) EAETXOZX EPTAAEIOY ITPO AEITOYPI'TAZ

4.1) EAEI'XETE TO EPI'AAEIO ITPO THEX XPHZEQZX yia va ovyovpevteite 6Tt ot Bideg
™G piTng ®ow TG *kealis eivar otyovpa oprypéves. H amdhela aépog pmosl va §xeL oov
QAMOTEAEOPOL TNV UELWON TG RARPWTLXIGS LOXVOG %ot CVENUEVY avartiidnom Tou egyaheiov.

4.2) EAET'ETE THN AEITOYPI'TA THE AZ®AAEIAL yio va ovyovpevteite 6tL Aettovp-
yel owotd:

a) Suvdéote 1o epyareio 0To owWAivo A€QOG oL TLEOTE TMIQWG TV OLOPAAELL ETAV® OF Eval
aopolég tepdyro mpog emeEegyaoia xwols va xpatdte Ty oxavddly. To epyaheio dev moé-
TEL V0L AELTOVQYT|OEL.

B) Ztoéyte to epyaheio ddeio mpog aopakii dievBuvon xon méote Ty oxavddhn. To epya-
Aelo dev mEEmeL va AeLTovQYOEL.

y) Edv 1o ggyaleio Aettovpyrioer xatd v didprela Twv TaQandve eAEyxwy, amoouvdéate
10 apuéowg xow eEaopahiote T emorevy] ToU and Tov Tomxd oag dwavopda. Ta spyaheio
UE OLOPAAELOL ETTALPYS, ONUELBDVOVTOAL UE EVOL OVATOdO TELYWVO (Y) OTO RATM PEROS TOV OWaL-
T0g Tov €QYalelov xovtd otnv puty. Mo aopdieto emapys, emTEEnel 0To eQYOlelo Vo Aet-
TOUQYTOEL, H6VO 0oy 1 pity €xet meoBel Thjpwg endve oty Eog eneEepyooia empdveLa.

5) FENIKEX OAHI'IEX XPHXHE

5.1) IIOTE MHN KPATATE "H META®EPETE TO EPT'AAEIO ME THN EKANAAAH
ITATHMENH. Amoouvd£ote 10 eQyaheio omd v maoxy aéog oV TQETEL VO UETOPEQETE
70 gpyohelo oe Ay B€om epyaoiag. Tuyaio | axovol emopt] pe TV AoPdieLa, XaBdoov 1
oxavddl elvan oTnpévn, propel vor mpoxahEoer po avemBipnm 1 anpdouevn extoEevon
OUVIETLROU VMXOU, e ATOTELEOPOL TOV OOBOQE TOOUNTLOUS TV XONOT@V 1) GALWYV.

5.2) IIOTE MHN ZEPNETE ENA EPTAAEIO AIIO TON IQAHNA AEPOZX. Zépvovrog
éva epyaheio and Tov cwijva a€og uoget vo. tpoxinBet tpdwoen @Boed oto %EAVPOg Tov
epyodeiov 1 va @Bapel o cwhjvag, Ta flopara Tov aépog xat dAha oxetind péon. POaopéva
xaw aduvotiopéva xehipn epyahelwy pmogel va SLoeayolv vt mieon, pe amotéAeopo Tov
00B0QG TEOVUATLOUS TOV XO1OTN %o GAAWY.

5.3) IANTOTE NA AIIEAEYOEPQNETE IIAHPQX THN LKANAAAH d6tav €xet olo-
xMowOEel 1) vappwTLXY AerTovQyia o pny axovumdre 1 melete v oxovddin Eavd néyog
6tov 1o gpyaheio TomoBeTNOel 0TO OUYRERQMEVO TEOG emeEEQYOOTOL TEUGXLO HOLL TTQOETOL-
pootel 1 enduevn Aertovpyia xoppdpatos. Axovoto Aertovyio Tov egyaieiov pmopet va
£)EL G ATOTEAETLLOL TOV TQOUPOTLOUS TOU X010 1] TOUQLOTAUEVDV.

5.4) IANTOTE ETPE®ETE TO EPTAAEIO ITPOX AZ®AAH AIEY®YNXH poxoid and
GMhovg. Iavrote va Bewpeite 6Tt o epyaheio eivon yepdro xow vé mhrjon mieon. Na otyov-
peveote avto 6T dev PoloneTon kavels 0TOV VTOTLOELEVO QBP0 EVAG LTTANEVOV OUVIETIROTY
VMU, av Bewonuikd 10 ouvdeTvG VxS dramepvolioe TMipwWS To TTEOg eneEepyaoio Tepd-
y10 %o éTaye eheUBeo. “Eva ehei0eQo LTtdpevo xoo@wtind VMXG PmoQel va: TQoxaAEoEL
00B0EG TEOVUATLOUS 1] TUPAMON OTOUE TAQLOTOUEVOUS.

6) AEITOYPI'TA EPTAAEIOY / EPAPMOI'EX

6.1) IIOTE MHN AEITOYPI'EITE TO EPI'AAEIO LTHN AKPH ENOX EIIEEEPTA-
ZOMENOY TEMAXIOY. To %aopmuxd vhxé eivar mbovev va dromepdoet 1j vo dtogiyet
ToU TEpayiov xon va eTdEel ehetBeQa, xTumdvTag TopLotapévous. Elevbega uttdpevo xop-
QTG VMG pmoel emions va eEootpaxtoBolv o OuANQES EMPAVELES TROVROTICOVTOS
alkonc.
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6.2) IIOTE MHN KAP®QNETE YAIKA oe sEoupetixd oxhnod avuxeipevo 1 amevdeiog
eV 08 GANO ®0PQOTE VARG, To goyahelo pmopel vo avommdijost 1 1o #oQewTivd VMKS
VO EXOPEVOOVIOTEL OIT6 TO TTQEOS (YoM TEUEXLO, TTQOROADGVTOG TEAUUATIONS OTOoug XeNoTES
1] TTOQLOTAUEVOUG.

6.3) IIOTE MHN XPHEIMOIIOIEITE TO EPTAAEIO magovoion evphéntwv vAGY 1 v-
\ / @AtV otudv. Mo oniBo and to spyaheio Ba umopovoe va avaphéEel ™y edgphentn ovoia
an g oo %0l VO, TQOXCAECEL TUERAYLE 1) €XENEN UE OTOTELEOHO. TOV TRAUMTIONS TOV XQNOT 1) TaLQL-
OTOUEVWV.

6.4) KPATATE IIANTOTE THN XEIPOAABH TOY EPI'AAEIOY LTAOEPA yio va dia-
oeite Tov €heyyo Tov eoyahelov, ot mepimTOn omEdopevng avomidnoig tov. Empénete
™mv xovovir] avormidnon Tov eQYaAElou YL TV AITOQUYI] ETOVEVEQYOTOMOYG TOV OF Wi a0~
QoM weQLoxY, EAV® a6 GAAO OQPWTIRO VMHG 1j LEQOS TOU CHUATOS TOV XOHOTH.

6.5) AIATHPEITE ITANTA yéowa, médio xow dAha uéon tov odpatog MAKPIA omd v
neouoyy #op@dpatos. To rapewtind VA purogel vo eEootpantobel 1 va axolovbroet To
"vepd" ToU EUAOV STOY %aRQWOEL, ETTEETOVTOS TV PUTH TOV XAQPWTROU VAxoU va Byel EEw
and 10 eneEeQYOTOUEVO TEUAKLO CTTQGOUEVOL KAl VOL TIQORUAETEL TQOUUOTLONG.

@ 6.6) IOTE MHN XPHZIMOIIOIEITE TO EPT'AAEIO AN X®YPI 1 ovoxevy xgovong
¥ mooxewuévou va tomoBemioete to mog yorion tepdxio omy B€on Tov. H Eagviny xpovon, Ba
[ JLTOQOUOE VO PETAXWYOEL ECOTEQIXG, TWLOTOL TOU €QYOAE(OV te AOTELEO TOV EXOPEVDO-
BN 006 %00@oTinoU VMKOU %O TOV TQOWHOTLOPS TOU XO1|0TH %0l TTOQLOTAUEVOY.

10670, M1 £YXEXQULEVES TEOTOTOOELS POQel var dnuoveyiioovy emxivduvn Aertovgyio

6.7) HIOTE MHN TPOIIOIIOIEITE “H METAIIOIEITE TO EPT'AAEIO %08’ owovdymote
W 70V £QYCAEIOU KOt VOL TTQOXOAEGOUV TOUUUOTLONG OTOV X010 1] TTCQLOTAUEVOUG.

6.8) XPHEIMOIIOIEITE IIANTOTE I'NHEIA ANTAAAAKTIKA %o eEapuijnaro. H yovion
axaTEMNAWY REQ®V UITOQEL VO SLokVOUVETTEL TOV TQOVUOTIOUS TOV XEYOT| TOV €QYOAElOV
1] TOQLOTOUEVDY.

6.9) AITIOLYNAEETE ITANTA TO EPTAAEIO ox6 v minyij a€pog Gtav dev xonoLomoL-
gltoL. AxotdAnlol xe1otes proel vo mpoonafdijoouy va Aertovgyoouy To egyahelo Toow-
patiCovtag Tov e0to Toug 1 dAAoug.

6.10) NA KPATATE IIANTA ETAGEPH XTAXH xou vo eEao0poiilete tyv 10oppomio. oag
Stav Aewtovgyeite to egyahelo. Mnv Eemepvdte to. Goud oag oty mEoorddela xeiong Tov
goyoheiov Si6TL amEGOpUEV) AvVOTTHONOT] TOV UTOEEL VoL €XEL OOV OMOTELEOUO. TV CTTWAELC
woopgomtiag 1 tou €heyyxov Tou gpyarefov. No mpooéyete Wdlaitega Stay XONOLUOTOLETE TO
eoyoheio o ondheg, OrOAMOLES, TEOYEWQO VITOOTNEIYHOTA 1] GAAES EMPAVELES TOV UTOQED
vo. petoxvnBouv 1j vo YAuotpioouv #atd Ty 1o Toug.

6.11) AAEIAZETE IIANTOTE TON I'EMIEZTHPA OTAN TO KAP®QMA EXEI TE -
AEIQZEI %1 to gQyoheio €xer amoovvdeBel and mv mapoxy a€eog. Av agiioete vMrd otov
YEWOT]QO UTOQEL VO €XEL GOV ATOTELEOU TNV OTQGOUEVY) EXOPEVIOVLON VAROY STav €ma.-
vaouvdedel To gpyaheio pe ™V Iy 0€og 1 Ty amedouevn avamidnon tov epyaheiov natd
v doxy. Ampdopevn avamidnon tov egyoheiov 1 eheviBepor LMTAPEVO, OUVOETIRG VARG
UTOQEL VOL EXOUV GOV ATOTEALEOICL TOV TQOUROTIONGS TOU X0 OTY) 1] TTUQLOTAUEVOV.

7) EIAIKEX LYZLKEYEX

Eoyaheio epodiaouéva pe ewdrd eEapmipata 1j hettovpyés ovonevég, mpémel va. ehéyyo-
VTOL YL TV 000TH TOUS dtapdeepaon iy ™y xorjon. IIdvrote va xabiotaton olyovpo 6u
6ha. 10 EEQQTHUOTA %Ol CUOREVEG AELTOUQYOUV Omtmg vmodetnvieTtal otg odnyieg x01oemg
g ovoxevg. [Toté unv mpoomabjoete vo Aertovpynoete €va epyoheio edv dev elote eEot-
RELWUEVOS PE TO EEGQTNMA 1] TV OVOXEVY OV elva £podLaopéVo To gpyalelo. Atafdote Tig
oyetég odnyieg xofoemg 1 xaréote 10 Ioageio EEvangérnong Iehatdv oty EALGda yio
BonBeta.
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B) XYL THMATA ENEPI'OIIOIHXHX

Tao. rogpotixd egyaleio aépog vrdeyovy o€ o mouthia TEOTOV Aettovgyiog Yo va TagLdtovv o€ mA1jfog
WQOTLWIOEQV TOV YONOTOV %ol ovayxdv egagpoyris. O xorfotng meémer va xatahdPer mhijows Ta
AELTOVQYIRG, YUQUXTNOLOTIXG TOVU TUTOV TOV CUOTIHLATOS EVEQYOMOINONS OV XONCLUOTOLEiTAL, TOIV
ngoonabiioer va Aettovyiioer To egyaieio.

KoitdEte 10 avenTuypévo oYE010 Tov £QYolelov Yio. TNV MAQUIONTI O ®dOe g¥oTNNA EVEQYOTmOINONS TTOV
TEQLYQUPETAL XUTOTEQM:

1) Mowv1j evegyomoinom

H povij eveQyomoinom mTEENEL VO ROQPAOVETAL EVOL RAQPWTRG VMK %GOe popd mov mETeTaL 1) oRovIGAY
%o dev amoutel evepyomoinom aopalionxol Cuyod. H oxovddhy evepyomolel to egyaheio xon mpémer v
uéeton ®GOe PoEd mou eivon Vo XaEQWOEL Eva xoEPOTIXG VMRS, =’ autd Tov TUTo gQyakelov dev VAQ)EL
aopdheia emopic. Avtdg o Te6mog hertovpyiog amautel ™y dueon anehevBEQwon g oxavdAING petd and
%A0e ndPmua VALOU.

2) Mov1j duadoyxr] evegyomoinon

H oxavddhn xow 0 aopahotirdg Tuyds meEne va Aettovpyolv %otd TETOL0 To6mo (oTe pia povij Aettovpyio
RUQPAUOTOS  EVEQYOTOLELTAL HECW TNG OXAVIGANG ®ow ooy €xel TomoBeTnBel  wity Tov egyaheiov oto
onueio xoEEOUOTOS. ATG kel ko peTd, xdBe emmAEoV ROQPTIXY Aettovpyion poQel var evepyomow el
povov  agou emoteéper 1) oxavddln oto onpeio exxivnong. O CTuydg aogpohelog dev yxoewdletor vo
onoomoodel and TV enmpdveLa EQYOTOg.

3) IThjenc dwxdoyxii evegyomoinon

H nhjong dwadoywr evepyomoinom, eumodiler €vo roppmmnd vMrd vo xapgmbel edv o Luydg aopoheiog
elvon meopévog evad 1 onavdGAn rpateiton o Bon evegyomoinongs. Z’awtdv Tov Te6TO XE1oNGS, 1) AopAleLa
TEEMEL Vo TECETOL ET0 TS EMUPAVELOG EQYAOTaS TTOWY 1 oxrovdGM nataotel Aettovgywriy. ‘Otav 1 aopdieia
meoBel, uwopel va meobel t6te M orovddhy, mEoxahdvias T0 kdopope Tov vVAxoU. H onavddin xow 1
ao@dlelo TEEmEL vo. EhevBegdvovian xGBe Qopd ov €va vMxs koppdvetal. H mieon tov Luyod aocgpaleiog
eni Tov tepoyiov egyaoiag mowv v omehevBépwon g onavdding, dev Ba emtpéyel ™V Aertovpyio Tov
goyohelov. Avti 1 axolovBia (mieon g aopdrelas / TaTHo ™G o%avIGMS / #AQpwUo VMKOT / avipwon
eoyaheiov / amehevBégwon oravdding) meémnet vo emavahauBdvetor x60e opd Tov TEGKRELTOL £Va VMKUG VoL
10QWOEL.

Avtég 0 TEOmog Aettovpyiag elvor kotdAMnAog Yol €qoguoyés mov amoutolv axgiPelo tomoBEtong
AOQPWTIHOU VMHKOU, EPUQUOYES TOV EUTAEXOUV TTEQLOQLOUEVOUS XWDEOVG 1 OTEVA HEEN OV gptodiCovy v
gveMEio ou epumodiouv Tov Mot amd TO Vo ETLTREWEL TV xavovirij avamidnon Tov egyoheiov 1 ot
EQOOUOYES 6TToV 0 XEoTNS TEETEL v aAMGLeL BETELS OUYVE eV Vel xappdpata. Eivon exiong xordiniog
Y10 AELTOVQYIES GOV TO RAQPL TETEL VOL OQPWOEL, T EQYOAel0 dev emiTEEMETAL VaL ovorEndYoeL aMAGL TTREmeL
VO %QOTEITOL TUEOUEVO OTOBEQE DOTE OTY CUVEYELOL VOL OTQOPWOEL 1) PiTY TOV ROQPLOY.

4) Evepyomoinon pe Ty enagy

H evegyomoinom pe mv eno@r emTQENEL T0 XAQQOUa "opui" pe UGVIHO EVEQYOTOMUEVY ™V ORovOEIN 1
XEQPWUOL OROVOGIG e POVLILOL EVEQYOTIOMUEVO TOV TUYE aopoAelog.

Me awté Tov 1610 Aertovgyiag xar 1 oxovddl) xar o Luyds aopaleiog mEEmeL vo veQyomolovvTon xAae
@OQG oV TEEMEL VoL xaQPWOEL Eva XaPOTUS VMG, aMNG dev TOEMEL Vo EVEQYOTOMOOUV [LE CUYHEXQUILEVN
oglpd. ‘Otav yonowomoteiton ovtég 0 TEOmMOg Aettovpylog, n oxavdaln umogel vo xQoteitan oF
gvepyomomuévn Bgom, evd o Luydg aopaleiog Tomobeteiton ot o Stadoyin oelRd onueiwy 1OEPOUATOS,
YONOLLOTOLOVTOG wie %ivion pe avormdfoels, mov expetodhevetar ™V QUOLOAOYWY avamidnon Tov
ggyaheiov, 0 ®dBe pia drodoyixrr) TomobHETM oM TOU Y0, VoL #URPDOEL.

Avtég 0 1e6mo¢ wroQel exiong va xonotpomomBel yio evepyomoinon péom g oxavdding, alld. dev amartel
™MV omelevBEQWON TG ORAVOGMS IOV GG TNV TIQOYOLTOTOM 0N TG EMOUEVNS ROQPOTLAIG AELTovQYiog.

H evegyomoinom péom mg emoprs eivon Wavixy Yo eQaguoyEs mov amontolv yoriyoen emavoapfovouevn
#oPpwT] Aertovgyio xweig Ty oxELpr] TomoBETNOoN TOV %0EPTAOD VAMAOY, TG TNV EM(OTEMON 0QOPWHV
Ao TOTWUATOV, EXEVOUOELS TOLYWY, KOTOOREV TOAETAY Rat GAMAWY EQOQUOYDV Gov 1 ®avovixy avamidnon
Tov eQyahelov pwopel einoha va eheyxBel nou vo. xonoupomomei omv Sradoyurii nagpwtiny Aertovgyia.

5) Tuveyg evegyomoinon

e aTdV TOV TEOTO AeLtovpyiag, To EQYUAE(O RORPUVEL OuVEXDS GO0 1 oxravddAN noaTelTaL TOTNUEVN. AUTdg
0 167G eV YENOLHOTOLEL L0 AoPaAEing.

6) Tuveyns dwadoyuxi) evegyomoinon

H oxavddin xow o Luydg ao@aheiag TETEL VoL VAL TOUTOYQOVE EVEQYOTOMUEVOL, GALG GXL IE OUYKEXQLUEWN
0elpd. Me 0wTév TOV T06m0, T0 EQYOAED RORPWVEL CUVEXKS X0 600 N oxovdGI) now 0 Cuydg aopaleiog
TOQOUEVOUY EVEQYOTTOUUEVOL.

7) Léotnpa C.T./ S.S. (e1dwxd ovornpa)

A6 eival €va TOTEVIOQIOREVO CUOTNUAL TTOU ETREREL TV aAharyi] Tov (dlov epyaheiov petakl Evegyomoin-
ong pe Ty Enogr (C.T.) xaw IIMjgovg dradoyuxiis evegyomoineng (S.S.), avohdyms Tov T amouteiton oty
OUYXEXQULEVT) EQYOIOT IOV EXTELETTOU.
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T vo tortoBenijoete 1o egyaheio atov tpdmo "Evepyomoinon pe Ty emogpn”, TEQLOTOEYTE TO HONKLVO KOTTAXL
Tov gveQyomomTi Tov PoioxreTal axQLBds omd ®dTm and ™V oxavddly, oty xdfem 1 "dvw" B€on. o va
emotEéYete otov 1o0mo "TIMjong dradoywr] evepyomoinom"”, TEQLOTREYTE TO HOTIAAL TOV EVEQYOTONTY OTNV
oputvria 1| "vdrw" BEon. T va "xAeldMOETE" TO RORKIVO RATAXL TOU gVeEQYomowmT OTnv dradoyixy
EVEQYOTOMO, TEQLOTOEYTE TO YU 0T6 TOV GEovd tov 1800 oL dote 1 eninedy wheved Tov EveQyomoT
vo. AEmeL Q0g TO 70w péQog tov gpyaheiov. I'a vor emotpéyete 10 sgyaksfo otov 1pémo "Evegyomoinon pe
mv emagi’ and my "Khedougvn" O£om, meQLoteéyte v ENTEd EMLPAVELD TOV KOTOKLOU TOV EVEQYOTOWTY
QOGS TNV UTQOOTLVY TTAEVQA TOU EQYOAEIOV %O AVOLONKMOTE TO TNV "dvw" B€om.

I') XPHXH TOY EPTAAEIOY

Ilow mgooradjoete vo Yonowomotjoete To egyaheio, mpémel va diaPdoete Gheg Tig 0dNYies YOjoE0S %aL
ao@oletag. Emxowvovijote pe tov tomxd oag dwavopéa 1| xaréore to Ioageio EEvanoérnong Ilehatav
otnv EALGda av yeerdteote Porjfera. Acite to omoBigurlo avToy Tov eyyeloLdiov ya Tig AemTopdQeLes.

1) EEAX®AAIXTE OTI :

- "ExgL emheyei 10 000T6 RUQPOTIXG VMG YLo TNV CUYREXQUUEVT) EQYTia.

- To ®0Q@OTIX6 VAMXG CURPOVEL LE TLG TEOILAYQUPES TOV RATAOREVUTTI TOV EQYUAEiov.

- Yrdoyovv 6Aa Ta amartoVpeva £QOdLO TEOOMTIXI|S TEOoTATIUS.

- To 0VOTHILA TOV TEMIEGUEVOV UEQU CUNPOVEL LE OLES TIG ATOLTIIOELS TOV £QYaAeiov Xon TG aopuleiag.

2) AEITOYPI'IEX TEMIZMATOX

Agite 10 avaluTixé oyEdL0 Tov gQyaieiov YL avagopd oTis 0xGAovOES drudikacics yepiopatog xuQpoTIXOT
vAxoy :

2.1) F'éuopo om6 xdto

ITiéote T0 ®heiotpo oTo miow péEog tou yemorijoa. ToafrEte miow Tov ovedpevo odnys yio va avolEel o
YEWOTHQOG, 1} TEQLOTEEWTE TTROG Tt TTAVW TO EQYOAEID DOTE VL YAMOTOHOEL 0 0ONYSS ®ow Vo avoiEet. Bdkte wo
Towvion %oQEWTXROU VMKOU péoa OTovV YEWOTEA TOTOBETAVTOS ™V "®0pdva" Tov vAxoU oto Pdbog tou
yewotjoa. [Tpowdiote tov ougduevo odnyd péxoels 6tov o xhelotgo va aopahioer Tov odnyd omy B€on
u}»etofua‘rog.

2.2) F'éuopo. o6 exdve xor Euvﬁwoueva sgyaleul

Teapigre Tov wbrmigo ato 0w GxQEO TOL YEWMOTIQV %ol TEQLOTREYTE TOV NEXQLS GTOV 1) peTahhuni ngosgoxn
Tov yovilwoer oy avdhoyn eyxomi. Tomobemjote tov ouvdeTijpa EMAVM OMG TIG QAYES TOV YEULOTHQO
("vapara") Y pate Tig mEGHES TUmOV "T" avdpeoa ong pdyes Tov yewotjoa. ToofiEre mdh tov wbnmea
QOGS TOL TTLOW EAAPQE KO TEQLOTREYTE TOV TOOG TOL KATW UEXOL VO. aeAevBeQmBel omd v eyrom. Kivijote
TEOOEXTLXG TOV WONTHEO TTEOG TOL EUTRAS PEYOLS GTOV T ROQPWTIXG VMXE Vo €pBouy OF emagr] pe v pity
Tov epyaheiov xaL vo otopatiosl. My agrvete Tov wdntioo va extivdoeTon ehei0ep0 T1Q0g T EPITEOG ALGTL
UTOQEL VO OTAOEL THV TALVIA TOU XOQPWTROU VMKOU e ATOTELETUA TO WIAORAQLOUO TOU EQYOAEIOV.

2.3) Kapgotind ®ap@itoog pe ToTEVIUQLONEVO CUOTHIA QUOMIONS VIpoug T1)g RaQQiToug

o vou avoiEet 0 yepomjoos, ToaprEte Tov poyAS amehevBéQmong e o pres ddxTuho TOL XEQLOY OV XQOTd.
70 €QYaAel0. AQOLREDTE TO RORKIVO TAAOTIXO OTOT At TO TIOW AXQO TOV YeOT o ®on TRafrEte €Ew Tov
ovpdpevo odnyd. Ziyovpevteite 6t 1 mEooHixn tov yemotioo Poloxetor oty cworty BEon g edyac,
avaloyn pe To Wijrog tng xopeitoog mov Ba xonowpomownbel (deite v sTmxréto 010 TWOW PEQOS TOV
epyaheiov). Av dev tomoBemnOel m mEooBixn omv ocwori Béon Oo wrogovoe vo  mEoxahel
emavolapPovéuevo prhoxagiopata oto egyaketo. Bakte pa towvio xoQ@prtodv oto gpyahelo, pe TG piteg va.
xortoUv mpog to. €Ew. IMiéote tov ovpdpevo odnys eumpds péxor vo oaopolioer To %AeloTQO.
Enavatonofetijote 1o ®0xxivo TAaoTxd atont oty B£0m Tov 070 Tow GXQEO TOU YEULOTIQO.

2.4) IThevowxo yémopa. Kapgotixd yio pehovixe

ITiéote To nAeioTpo o TpaP1Ete mEOg TO. TEOW TOV CVESPEVO 0dNYS. Bdhte o v o touvies fehovaxio péoa
OTOV YEWLOTHQO. UE TIG PUTES VO AROVUTTOUV OTO AT PEQOG Tov. Ta kepdha twv Perovidy mEEmeL va TauQLd-
Eouv 0€ #AmOL0 0Tt ToL XOVAALL TTOV Vo XOQaYPEVA OTOV YeoTioa. Av avtd dev ovppel, avaonxdote gha-
POA TNV TOLVIOL UEXOL TOL HEPAMOL VO UTTOVV OWOTA 0TO ROVILVGTEQO ROvdh. Kheiote Tov oupdpevo 0dnyé mpo-
OEXTIRG YLOL VOL OTTOPEVYOEL TO RAPEANUQL 1] TO OACLUO TWV TOUVLEY KO AOPAA{TTE TOV 0dNYS pe T0 ®AElOTQO.

2.5) Kaggotizd yro pelovdx tomov "FN", "GN", "BA" »au "NT"

IMiéote t0 n}»sfo’rgo 070 oW PEPOG TOV YEWLOT A Kot TEARHETE TEOOEXTIG TTQOG TO. TEOW TOV Uvgéptevo odn-
y6. BdAte wo towvio ﬁs)»ovomm, 'conoeem)vwg o HEPAALDL OTO ®OVAM OV BoloneTon omy nogv(pn TOU YEWL -
omjQa. ZUQoe ™V Touvia epmds KEXQL TV WITH TOV £QYaheiov ko AOGAMOTE TQOOEXTIXG TOV GUQGHEVO 0dY-
v6. Ta To v6 yovio xaeewTind, KETd my ao@dhion Tov cugduevou odnyoy, anehevbedore Tov wtniea
ané 10 ®Ae(0TRO TOV OTO MGW AXQO TOU CUEGKEVOU odnyol %au TEOWBHOTE TOV MEOCEXTIKG WEXQL VO
OXOVPTIOEL OTOL EAOVAXRLOL.

2.6) "CN" Kaggotind moéxos 0 propwiva

AvoiEte ToV 0UQTN %O TO TTOQTAXL TOV TROPOIGT. ZNXMOTE TO RATEXL TOV YEULOTHOA RO EAEYETE Qv 0 dionog
OTHQLENS TV TEOUDV £)gL TOTOOETOE! CMOTA Ko AVAAOYOL PE TO P0G TWV TQOXWY TTOU TOOKELTOL VO, YO OL-
uomomBovv. I'o: vo eubuioere Tov dloro o-:ﬁgc‘gng TEOTE TO néuo)»o %GTO o1 TEQLOTEEYTE ENaEG ®abig To
XWelte mog To. AV 1j xdtw. EAéyEte du tomofemifnre owotd xaw Pdhte wo pmopmivo wEordV oTOV
yewoniea. Toaprigre HE TO YEQL 00 TS TQUTES TEGKES TQOS TNY Pt} TOV ggyaheiov, eEaopohiloviag 6L Ta
HEPOIALOL TOV TQORDY OVQOVTOL usoa 070 LAV KAVAM %O TO. oUQpaTe. OUVIEONS UECC OTO. AVANOYOL RAVAMLOL
netogpoeds. TomoBemiote TV mEdTn mESRO pPeTaEl Twv dovildv Tou tEooddtn. Kheiote to ®amdnt Tou
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yemorijoo ko eAEYETE GTL T0 TAAOTIHG AGVTL TOV E)EL OYRLOTRWOEL OTNV ®ABET) TAEVEE TOU OTNElyMaToS. AV
dev aogpahioer To d6vTL pmogel vo mEoxhnOel epumhoxy tov epyaheiov 1 va emtamel TO Avolypo Tou
yemomijoa dtav to gpyaheio xoateiton xaBeta 1 avdmodo. Zm ouvEyeta xhelote T0 TOQTAXL TOV TROYOSGT
%O AOPAA{OTE TOV OUOTH.

2.7) "RHN" xon "HHN" Kaggotixd ngéxrag oe torvia

ToofiEre Tov wbnmipa Tg TESRAS ToW, HEXOL VO HAVTOADOEL OTOV EWJLXS THEQEO OTO TIOW GXEO TOV YEWOTH-
oo. BdAte v tawvic Tov TQORMY 0TV OYLOUY TNG KOQUPIIS TOV YEULOTHQO KOl OUQUTE THV TOLVIC TTOOG TOL EU-
OGS REYOL VO AXOUUT OOV 0TV it Tov epyoheiov. ToafnEre tov wbntipa miow xat mEote tov e1dind
TPE0 WoTe Vo amehevBepmBel xvan ovpate Tov WONTIEO ENTEES REXOL VO AROVUTTOEL OTNY TOLVIO TV
TEOXWDV. MV agrivete vo exopevOOVileToL 0 mBNTioag dOTL WITOQET VoL OTLEOEL TNV TALVIOL TOV TQORWDV %OuL VOL
eoxAnOel urhoxdoiopa.

3) KAGAPIZMOZX EMIIAOKQN

ATIOZYNAEETE ITANTOTE TO EPTAAEIO AITO THN ITAPOXH AEPOZ ITPIN EINIXEIPHZETE NA
KAG®APIZETE ENA MITAOKAPIZEMENO KAPPQTIKO YAIKO.

BydAte 10 pTAOXOQLOUEVO VAL XONOLUOTTOLHVTOS TEVOQ 1 ROToaPidL, TEOTEYOVTAG VO OoQUyETE TLg TuLég
ota uén tov epyaheiov. Xonowomoteiote wa aviorlhoxtizy YA®ooo ya vo onpidEete wiom v yhdooa tov
gpyohelov av 1) TEGxa £xeL uhorder oty pity Tov egyaheiov. My xonowonoteite vepPpdrhovoa dvvapun
yio vo eEhevBeQdOETE £VOL LTAOROQLOUEVO VMKG. ATIOOUVAQUOAOYNOTE TO EQYOAELD YLol VO TOXTOETE TEGO-
Baon omv wepLoyi} ™S EPTAORYG Ko EQYQODETE TQOTEXTURA YLOL TNV OTTEPTTAORY].

LHMEIQIH: Meowd poviéha gQyorelwv NmwoQel vo €XOUV EVOOUATOUEVO CUOTHUATO YOYYOONS
amerevBépmwong eumhoxdv. Ilow yonowomoieioete dhho egyaheion yioo tov xabagioud g eumhoxigc,
doxipdote mTEWTO Vo artelevOeQMOETE TO UTAOROQLOUEVO VMKG YONOLUOTOLHGVTOS TO OUOTHUATE OV eival
EVOOUOTOUEVC, 0T EQYCAE(DL CLUTA.

A) TEXNIKA XAPAKTHPIXZTIKA KAT AZELOYAP

I medoBeta oToryeino xaL CUYREXQUUEVES LETTONEQELES WOV (POQOTY To eQyaheio, deite To dimruyo mov

€0ORAEETAL 0TO TELOG OVTOV TOV EYYELQLOIOV, TO 0TOL0 TEQLEYEL TIS axdAovBeg mANQOQOQIES :

oghida 1) Avalutnd dudypapo tou egyoieiov

oehida 2) Ajhwon ovuporomag

oeMida 3) Texvindg TIVAROG PE TO XAQAXTOLOTRA TOU EQYOAEIOV %Ol TIG UTOLTOUPEVES TOOILOYQOPES KOUQP-
TRDY VMRV,
Zrovxela yia g pnyovirés duvdpels mpdorgovong ko emutédwy Bogufou.

oehida 4) AlOTO TV HEQWV KOt TWV CUVIOTMUEVOY OVTOALOKTLRGYV.

E) IIAPOXH AEPOX KAI LYNAELH

EZEAPTHMATA : H ¢vvdeon otny eicodo aggog Tov epyaheiov toémer va yivetar pe €va agoevind ehevBégag goiig
%o yo1jyoQns avoovvdeons eEdotnpa mov Oa emtpénel Tov adoa mov PoioneTar péoa oto eQya-
Aeio va eE€gyeTan eheviBega GTav amoouvdéeTar To egyaheio amd Tov coMiva magoyrs aépog.

TOQAHNEY : H mogoyj a€eog 0to egyaleio moEmeL va €xeL xot’ eEMdYLoT0 e0@TEQIXT] didpergo 1.4" (6.3 mm),
v o0Aveg péyoL 5 pétea. ‘Omov amarteital peyaliteQo p1jrog GOAVOS 1) ECOTEQLXT] dLdpe-
TQ0G MEEMEL VA AVEGVETAL YL VO LTOQEL VO, TUQEYEL TNV ATELTOUILEVT) TOOGTITA AEQOS GTO £Q-
yaheio. Xonowpomoteiore 8§ mm ec0TeQIXT ddpeTeo yra pixn péxor 8 pérga xar 9.5 mm
£00TEQXT dLdpeTEO Yo prjxn péyor 16 pévpa.

IIAPOXH : Kafagdg, oudpuopévos, eEAaopévos aégas. Avtd yia vo. emtevy el xoetdietor éva xopmQesoeQ
pe gikteo aégos, eharoTijoa xar QUOMOTY MEsews Yo va ehEyyetar 1 wieon mov @hdver oo
ggyaheio. ryovgevteite 0t 1 ehdyloTn mieon mov pmwoQEl va dDOEL TO XOUWQECOEQ eivan
aQXETH Y10 VO 0QQP0B0VY Ta vhxd, €€’ artiag Tov ¢TL ) wieon Tov xalaviov Oa wE@rel ouveydg
péyot va ddoeL 0 auTépatog droxdmeng T evrol T emavamAjoOong.

Z) YYNTHPHXH

- Mnv hertovgyeite 1o egyaheio dtav elvor ddewo. ‘Otav éva ddeto epyoheio Aettovpyet, aoxnelton
vreEPEroVO0. ®ETMWON 0T UEEY TOV eQyaleiov xar umoQel va odnyijoer oe TEOwEY dromomi
Aettovgylog.

- Amootpayyilete taxtxd ™V vypaoia and to @iAtpo 0€Q0g TOU YRQOUT QPLATQOUELOTY-
00 - g0 TOU kOUTEEOOEQ 00g. Emtpénovtag v ouyxéVigmon vepol oto @ilteo pmoel
v €)EL OOV OUVETELDL TO  TEQAONO THG VYQOolag 0To eQyahelo, dmuioveylo purijtwy xau
SLaPomOoN Tov e OTOTELEOUOL TV HELWUEVT LOYD o TEMKRE THV RATAOTQOPI] TOV EQYOAEIOV.

- Xonowpomoreite pévo MadL aegoeQyahelinv yio ty Altavon Tov k@ tikod. AAlot Timol Aadiod
UTOQEL Vo dMpLovEyolv agQLops pe aQvnuxd amotedéopoara oty Aertovgylo Tou gpyaheiov.
PuBuiote v Amavon dote vo eEaopoiioete €va ehagpoy vEpog Aadiod (2-3 otaydves avd 4
MQEC).

- T 1:)0 opPig now avtahhoxtikd ehdte 0 emagr pe Tov Tomxd oag dwavopga v oto Tpageio
Egvaneémong Iehardv oty EAAada. Av yonowomoteite MH EEOYZIOAOTHMENO o€pfig
%o avtodhaxtrd, 0o éxer ooy amotéheopa mv AKYPQZH g eyyinong xou (owg #ataotQopr
GAMwv pepdv Tov egyaheiov.

- Kahimeete v €{oodo tov a€pa ov 10 eQyaheio peiver TOAMI xouQd ayENOLLOTONTO Ho
EooTaTEloTE TO 0TS TNV €100 OF angaies Bepuonpaoies xaw vypooio. H éxBeon ot axgaieg
Osoponpaoieg umopel va dnuoveyioel oupmurvapate péoa oto egyohelo pe amotéheoua v
duafowon.
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O fabricante declara que esta maquina foi desenhada em conformidade com as Diretivas Europeias EN 792-13: 2000
+ Al: 2008, com a Diretiva 2006/42/EC e EN ISO 12100:2010 e com a Americana ANSI SNT-101-2002.

A) REGRAS DE SEGURANCA

Antes de carregar, manusear, por em funcionamento, adaptar ou utilizar a maquina, deverd ler
com toda a atengdo todas as regras de seguranga, instrugdes de funcionamento, e etiquetas da
madquina. Siga sempre as instru¢des de segurancga e de funcionamento e verifique se as pessoas
que se encontram perto ou outras pessoas presentes na zona de trabalho t€m o necessario
equipamento de protecgdo pessoal sempre que estiverem a utilizar a maquina em causa. Nao a
utilize se ndo compreender estas instrugdes. Contacte o seu distribuidor local (indicado na
contra-capa deste manual) ou entdo contacte o Servigo de Assisténcia ao Cliente.

11) EQUIPAMENTO DE PROTECCAO PESSOAL

UTILIZE TODO O EQUIPAMENTO DE PROTECCAO PESSOAL NECESSARIO PARA O TIPO DE
TRABALHO A REALIZAR. Se ndo se utilizar o equipamento de protecc¢io necessario, o operador, as pessoas
em volta e todos os que estiverem na zona de trabalho poderdo ficar seriamente feridos.

1.1) USE SEMPRE OCULOS DE PROTECGCAO APROVADOS ( OSHA,ISO.EN), com
proteccdes laterais ou outras proteccdes oculares frontais e laterais sempre que manusear,
trabalhar com a maquiona ou quando estiver a trabalhar na zona onde a mdquina se encontra
em funcionamento. Se ndo se utilizar uma protecgéo total dos olhos, tal poderd resultar em
ferimentos graves devido a lascas que se soltam, ou a outros residuos.

1.2) USE PROTECCOES DOS OUVIDOS quando estiver a trabalhar com ou perto da
madquina. Uma exposic¢do constante e repetida ao ruido pode causar perda permanente de audigao.

1.3) USE PROTECCAO DA CABECA APROVADA sempre que se estaje a trabalhar num
nivel superior ou onde o funcionamento de outras miquinas pneumaticas possa vir a constituir um
perigo potencial. Também se deve utilizar essa protecgao da cabega quando se trabalha em andaimes,
plataformas elevadas, escadotes ou em qualquer outra plataforma de trabalho que se encontre numa
posigdo elevada e haja o risco de ocorrerem quedas de ferramentas ou seja necessério trabalhar com
ferramentas eléctricas ou manuais. Se ndo se utilizar a necesséria protecgdo da cabega, isso poderd
resultar no ferimento grave da cabeca em consequéncia da queda de ferramentas ou de material,
agrafes soltos ou residuos, ou do contacto directo da cabe¢a com equipamentos eléctricos.

2) FORNECIMENTO DE AR COMPRIMIDO

2.1) NUNCA USE OXIGENIO COMPRIMIDO, COMBUSTIVEIS OU OUTROS GASES
Utilize apenas ar limpo, seco, regulado para alimentar a méquina. A utilizagio de algo que néio
seja ar comprimido pode fazer explodir a mdquina, causando ferimentos graves ou mesmo
fatais aos operadores e a outras pessoas que se encontrem na zona de trabalho.

2.2) NUNCA EXCEDA A PRESSAO MAXIMA RECOMENDADA.

Certifique-se de que o mandémetro de pressao estd a funcionar correctamente, verificando-o com
frequéncia para garantir uma pressdo do ar correcta. Se a pressdo de ar recomendada for ultrapassada,
tal podera provocar a aceleracdo do disparo dos agrafes, avariando os componentes do equipamento
e podendo provocar ferimentos devido ao desprendimento de agrafes e outros elementos.

2.3) Certifique-se de que A PRESSAO MINIMA DO AR fornecida 2 méquina E A
CORRECTA para disparar os agrafes. Se a pressdo do carregador for inferior a pressdo necessdria
para accionar o agrafe, tal poderd provocar um coice violento da méaquina.

2.4) UTILIZE APENAS uma ligacdo pneumatica & maquina, de répida desconexao, TIPO
MACHO, DE CURSO LIVRE, para que o ar comprimido ndo fique bloqueado dentro da
méquina no momento e quando a mangueira for desligada. Ndo utilize nunca uma ligagdo
fémea, ou qualquer outro tipo de ligagdo que possa impedir que o ar que se encontra dentro da
méquina saia quando a mangueira for desligada. O facto do ar ficar bloqueado no interior, pode
fazer com que a maquina dispare um novo agrafe depois de desligada a mangueira de ar, provo-
cando ferimentos graves ao operador ou as pessoas circundantes.
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3) AGRAFES

2.5) UTILIZE MANGUEIRAS E ACESSORIOS capazes de, facilmente, aguentar 150% da
pressdo maxima suportada pela maquina. O desgaste normal pode enfraquecer as mangueiras e
os acessorios, provocando a avaria antecipada e uma queda repentina da pressdo fazendo com
que haja um recuo violento da maquina.

3.1) UTILIZE SEMPRE AGRAFES do tipo, dimensdo e tolerdncias ESPECIFICADOS
PARA O MODELO que est4 a ser utilizado. A utilizacdo de agrafes de outras dimensdes pode
bloquear, cortar ou separar a coroa do agrafe e/ou implicar a perda do controlo de agrafe duran-
te o seu accionamento, provocando o risco de ferimentos resultantes de agrafes soltos ou
fraccionados. Contacte o Servico de Assisténcia ao Cliente no distribuidor mais préximo.

3.2) VERIFIQUE SEMPRE SE HA AGRAFES ANTES DE RECARREGAR A MAQUINA
sempre que mudar o tamanho dos agrafes. A utiliza¢do de um comprimento incorrecto de agrafes
pode provocar um coice da miquina, uma penetragio excessiva e estracalhamento da peca, a
possibilidade do agrafe perfurar totalmente a peca, causando ferimentos no operador e nas pessoas
em volta devido a existéncia de agrafes soltos e outros residuos.

4) VERIFICACAO DO FUNCIONAMENTO DA MAQUINA ANTES DESTA COMECAR A TRABALHAR

4.1) VERIFIQUE A MAQUINA ANTES DE A USAR para ter a certeza de que todos os
parafusos se encontram bem aparafusados. Uma fuga de ar poderd diminuir a poténcia da
méquina e aumentar a possibilidade de coice.

4.2) VERIFIQUE O BOM FUNCIONAMENTO DA SEGURANCA:

a) Ligue a maquina vazia 2 mangueira do ar e pressione a fundo a seguranga contra uma peca
nao perigosa sem carregar no gatitho. A maquina néo deve comecar a funcionar.

b) Aponte a maquina vazia numa direc¢do ndo perigosa e carregue no gatilho. A maquina ndo
deve comegar a funcionar.

¢) Se a maquina comegar a trabalhar durante os testes acima referidos, desligue-a imediatamente
e contacte o seu distribuidor.

As méaquinas com um interruptor de seguranca vém assinaladas com um tridngulo (¥ ) na base
do corpo da méquina, perto da ponta. O interruptor de seguranga permite que a maquina s6
entre em funcionamento quando o sistema de seguranga for pressionado contra a pega.

5) FUNCIONAMENTO GERAL DA MAQUINA

5.1) NUNCA DEVERA PEGAR, TRANSPORTAR OU DESLOCAR A MAQUINA COM
O GATILHO PRESSIONADO. Desligue a maquina da fonte de ar se tiver que a deslocar
para um outro local. Um toque acidental ou ndo intencional no travao de seguranga quando o
gatilho est4 a ser accionado poderd causar uma descarga inesperada e involuntdria de agrafes,
podendo provocar ferimentos graves no operador ou pessoas em volta.

5.2) NUNCA DEVERA PUXAR A MAQUINA PELA MANGUEIRA DE AR. Deslocar a
madquina puxando pela mangueira de ar poderé enfraquecer o corpo da mdquina e danific4-la
prematuramente, ou ainda danificar a mangueira, os acessorios de ar e outros componentes. Os
corpos desgastados e enfraquecidos podem, quando sob pressdo, apresentar rupturas,
constituindo um perigo para o operador e circundantes.

5.3) SOLTE SEMPRE O GATILHO uma vez terminada a operagao de agrafar e néo volte a tocar nem
a carregar no gatilho até a méquina se encontrar colocada sobre a pega em causa para continuar a operagao.
O accionamento involuntdrio da maquina pode ndo s6 danificé-la como ao seu operador e circundantes.

5.4) MANTENHA SEMPRE A MAQUINA APONTADA PARA UMA DIRECCAO SEM
PERIGO e longe de outras pessoas. Parta sempre do principio que a maquina estd carregada e
sob pressdo. Certifique-se sempre de que ndo existe ninguém no percurso potencial de um
agrafe que se possa vir a soltar para o caso do agrafe poder trespassar a pega e sair disparado.
Um agrafe solto pode causar ferimentos graves ou a cegueira aos circundantes.
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6) FUNCIONAMENTO/APLICACOES DA MAQUINA

6.1) NUNCA DEVE TRABALHAR COM A MAQUINA NA BORDA DA PECA EM CAUSA
O agrafe pode trespassar ou falhar a pega e soltar-se, atingindo os circundantes. Os agrafes soltos
podem também fazer ricochete nas superficies duras, causando ferimentos a outras pessoas.

6.2) NUNCA DEVERA POR AGRAFES em materiais extremamente duros ou directamente
em cima de outros agrafes. A méquina pode recuar violentamente, ou o agrafe pode fazer
ricochete, causando ferimentos no operador ou nas pessoas em volta.

6.3) NUNCA DEVERA UTILIZAR A MAQUINA na presenca de materiais ou gases
inflamdveis. Qualquer faisca poder4 inflamar essas substincias, provocando incéndios ou
explosdes e ferindo o operador ou os circundantes.

6.4) SEGURE BEM NA MAQUINA para a poder controlar no caso desta dar um coice
inesperado. Deixe a méquina recuar normalmente para evitar que volte a funcionar em cima de
um outro agrafe ou numa zona pouco segura ou mesmo sobre o operador.

6.5) MANTENHA SEMPRE as mios, os pés e outras partes do corpo AFASTADOS da zona
de trabalho. Um agrafe pode fazer ricochete ou seguir o veio da madeira quando accionado,
fazendo com que o agrafe salte da peca e provoque ferimentos.

6.6) NUNCA DEVE UTILIZAR A MAQUINA COMO MARTELO ou instrumento de
impacto para endireitar a peca em causa. Um impacto siibito poderd deslocar os componentes
internos da méquina, havendo uma descarga de agrafes ferindo,consequentemente, o operador
e quem estiver por perto.

6.7) NUNCA DEVERA MODIFICAR OU INTRODUZIR ALTERACOES NA
MAQUINA , seja de que modo for.

Alteragdes ndo autorizadas da méquina poderdo levar a um funcionamento perigoso da méquina
e provocar ferimentos ao operador e a quem estiver por perto.

6.8) USE SEMPRE PECAS SOBRESSELENTES AUTORIZADAS, bem como acessérios
autorizados. A utilizagdo de pegas inadequadas pode constituir um perigo e provocar ferimentos
no operador ou em quem estiver por perto.

6.9) DESLIGUE SEMPRE A MAQUINA da fonte de ar quando néo a estiver a utilizar.
Qualquer pessoa ndo autorizada a mexer na maquina pode tentar acciond-la, ferindo-se asie a
outros.

6.10) CONSERVE SEMPRE UMA POSTURA FIRME E UM BOM EQUILIBRIO quando
estiver a trabalhar com a médquina. Ndo deve nunca inclinar-se ja que um coice repentino da
madquina poderia fazé-lo desiquilibrar-se e perder o controlo da mdquina. Tenha muito cuidado
quando estiver a trabalhar em escadas, andaimes, apoios precdrios ou em cima de qualquer
superficie que possa deslocar-se ou movimentar-se.

6.11) RETIRE SEMPRE O RESTO DO PENTE DE AGRAFES UMA VEZ FINDA A
OPERACAO e desligada a maquina do sistema de abastecimento de ar. Se se deixarem os
agrafes dentro da maquina da préxima vez que a ultilizar pode estar a usar agrafes de dimenséo
errada, o que poder4 fazer com que a mdquina dé um coice inesperado ou entéo que os agrafes
trespassem a peca em causa. Tudo isto pode vir a causar ferimentos quer no operador quer nas
pessoas em volta.

7) ACESSORIOS ESPECIAIS

As mdquinas equipadas com acessorios especiais ou componentes terdo de ser verificadas antes
de serem utilizadas. Certifique-se sempre de que todos os acessorios € componentes estdo a
funcionar conforme o indicado nas instru¢des de funcionamento. Nao deve nunca tentar trabalhar
com uma maquina se ndo conhecer bem o tipo de acessérios com que essa maquina vem equipada.
Leia as instru¢des ou entdo contacte o Servico de Assisténcia ao Cliente.
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B) MODOS DE FUNCIONAMENTO

As mdquinas de agrafar pneumaticas apresentam varios tipos de modos de funcionamento a fim de se
poderem adaptar as preferéncias do operador e as necessidades de aplicacdo. O operador deve compreender
perfeitamente as caracteristicas do tipo de sistema de funcionamento que estd a ser utilizado antes de
tentar por a maquina em funcionamento.

Consulte a figura ampliada da maquina como base de referéncia para cada sistema:

1) Operacao simples

O funcionamento simples permite que um agrafe seja disparado sempre que se carrega no gatilho, no sendo
necessario nenhum travao de seguranca.

O gatilho faz accionar a maquina e sempre que se quiser aplicar um agrafe tem que se carregar no dgatilho Este
tipo de médquina ndo possui nenhum interruptor de seguranga. Neste modo de funcionamento tem que se soltar
logo o gatilho depois de cada agrafe ser aplicado.

2) Operacio simples em sequéncia

O gatilho e o travdo de seguranca terdo de ser accionados de modo a que uma tinica operag@o se inicie com o
accionamento do gatilho depois de se aplicar a ponta da maquina ao local em causa. A partir dai, qualquer outro
disparo de agrafe s6 se efectuard depois de recuar o gatilho para a posig@o inicial. Ndo € necessério separar o
travado de seguranca do plano de trabalho.

3) Operaciao em sequéncia

Este tipo de operacdo evita que um agrafe seja aplicado se o travdo de segurancga estiver accionado mesmo
estando o gatilho na posi¢@o activada.

Neste modo de funcionamento, o travao de seguranca terd que ficar encostado a superficie de trabalho antes do
gatilho ser accionado. Quando se acciona o travido, o gatilho € accionado, e o agrafe é aplicado. Depois de cada
agrafe ser aplicado, tanto o travao como o gatilho t€m de ser desactivados. O facto de se pressionar a culatra de
seguranga contra a pega em causa sem primeiro desactivar o gatilho fard com que a maquina deixe de funcionar.
Esta sequéncia (activar a culatra/ carregar no gatilho/ agrafar/ levantar a maquina/ desactivar o gatilho) tera de
ser repetida em cada operag@o de agrafe.

Este sistema é titil em aplicacdes que exigem uma colocacgdo precisa dos agrafes, aplicagdes que envolvam édreas
limitadas ou espacos estreitos que dificultem o manuseamento da méquina e a movimentago do operador, ou em
aplicagdes onde os operadores precisem de mudar de posigéo com frequéncia.

E ainda util nas operacgdes de rebite em que a miquina néo pode fazer a descompressdo de recuo e tem de ser
firmemente pressionada contra a peca para rebitar a ponta do agrafe.

4) Operacio de contacto

Esta permite o disparo do agrafe pelo simples contacto da ponta da maquina com o material enquanto o gatilho se encontra
activado, ou uma operac@o em que se dispara o gatilho com a culatra de seguranga activada.

Neste sistema, tanto o gatilho como a culatra de seguranga t€m de ser activados para cada operacdo de agrafe mas ndo
precisam de ser activados numa ordem especifica. Quando se estd a utilizar este sistema, o gatilho pode ficar numa posi¢ao
activa e a culatra de seguranga colocada numa série de posicdes sucessivas de agrafe, usando-se um movimento de ricochete
que recorre a0 movimento de recuo da méquina para a ajudar a posicionar para cada operaggo sucessiva de agrafe.

Este modo pode também ser utilizado para accionar o gatilho, mas néo € preciso desactivar o gatilho antes da operagdo de
agrafe seguinte.

A operagdo por contacto € 1itil em aplicaces que exigem operagdes de agrafe rapidas e repetitivas sem uma localizagio
precisa dos agrafes, como por exemplo em revestimentos de telhados e de soalhos, paredes e noutras aplicagdes onde o recuo
normal da maquina possa ser facilmente controlado e utilizado para ajudar uma nova colocagdo da maquina para outras-
operagdes sucessivas.

5) Operacéo continua
Neste modo de funcionamento, a maquina aplica agrafes em continuo enquanto o gatilho estiver activado. Neste
sistema, ndo se utiliza a culatra de seguranca.

6) Operacio continua em sequéncia
Tanto o gatilho como a culatra de seguranga deverao estar activados, mas ndo segundo uma ordem especifica.
Neste modo, a maquina aplica agrafes enquanto o gatilho e a culatra estiverem activados.

‘Z) Sistema C.T./S.S. (acessério especial)
E um sistema patenteado que permite mudar de uma operagio Gatilho de contacto (Contact Trip) para uma
operagio em sequéncia (s6 com uma tnica activagio), conforme o tipo de aplicagéo que se queira fazer.

Para se colocar a maquina no modo “Contact Trip” (“bottom-trip”/”bounce-fire™), coloque a cavilha vermelha de
accionamento, que se encontra logo abaixo do gatilho, na vertical, ou na posi¢éio “up”. Para passar para a operagdo
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sequencial, coloque a cavilha na horizontal, ou na posi¢@o “down”. Para bloquear a cavilha vermelha na posi¢do
sequencial, rode a cavilha em 180° de modo a que a face plana da cavilha fique voltada para a traseira da maquina.
Para voltar para o Contact Trip, vindo da posi¢@o de bloqueio, rode a face plana da cavilha para a parte da frente
da mdquina, e volte a virar a cavilha para a posigdo vertical, “up”.

C) UTILIZACAO DA MAQUINA

Antes de tentar por amaquina em funcionamento, deve ler todas as instrucdes de funcionamento e de seguranca.
Nio utilize a maquina se ndo compreender bem essas instrucdes. Contacte com o seu distribuidor local ou
recorra ao Servigo de Assisténcia ao Cliente. Consulte a contra-capa deste manual para mais informacdes.

1) Certifique-se de que:

- Seleccionou os agrafes correctos para a aplicacio em causa

- A agrafadeira esta de acordo com as especificaces do fabricante

- Possui todo o equipamento de proteccio pessoal necessario

- O sistema de ar comprimido estd adaptado as caracteristicas da seguranca e da maquina

2) COMO CARREGAR A MAQUINA
Consulte a figura ampliada da maquina como referéncia para os seguintes passos:

2.1) Como carregar a base

Carregue no fecho na parte traseira do carregador. Puxe o cursor para trds para abrir o carregador. Meta um pente
de agrafes no carregador com a coroa para cima na parte superior do carregador. Empurre o cursor para a frente
até o fecho prender e bloquear o carregador.

2.2) Como carregar a parte de cima e acessorios

Puxe o empurrador para tras até a parte traseira do carregador e rode-o até a lingueta ficar presa.

Coloque os pinos em cima da calha do carregador ou insira pregos T ou pinos na abertura da calha do carregador. Puxe
ligeiramente o empurrador para trés e rode-o para baixo de modo a que a lingueta fique solta. Desloque a lingueta para
a frente, tanto quanto possivel, para que os agrafes fiquem em contacto com a parte da frente da maquina. O empurrador
ndo deve avangar livremente ja que tal poderia quebrar o bloco de agrafes, bloqueando a maquina.

2.3) Sistema patenteado de ajuste da altura dos pinos

Para abrir o carregador, puxe a alavanca de abertura com a ajuda do dedo mindinho da mesma méo com que
segura a maquina. Retire a tampa pléstica vermelha da parte de trds do carregador e puxe a lingueta cd para fora.
Certifique-se de que a alavanca de inser¢do do carregador na calha se encontra na posi¢do correcta para o
comprimento dos pinos que esté a usar (consulte a etiqueta na parte de trds da maquina para mais informagdes -
se ndo estiver na posigdo correcta, a maquina poderd bloquear com frequéncia).

Insira um pente de agrafes no carregador com os bicos para baixo. Empurre o empurrador para a frente até a
lingueta prender. Volte a colocar a tampa vermelha do carregador.

2.4) Como carregar lateralmente pregos sem cabeca

Solte a lingueta e puxe com cuidado o empurrador para tras. Insira um ou dois pentes de pregos sem cabeca no
carregador com os bicos em contacto com a base da calha. A parte de cima do prego deverd encaixar-se numa das
ranhuras no carregador. Se assim néo for, levante ligeiramente o pente até os pregos se encaixarem bem.

Feche o empurrador com cuidado para evitar a sobreposi¢do dos pentes e prenda o cursor com a lingueta.

2.5) Pregos de acabamento “FN”, “GN”, “BA” e “NT”

Solte a lingueta do carregador na parte de trds deste e puxe o empurrador para trés com cuidado. Meta um pente de pinos,
colocando as cabegas no canal-guia na parte de cima do carregador. Faca deslizar o pente para a frente até ao nariz da maquina e
bloqueie o cursor.

Nos pregos BA, depois de bloquear o cursor, solte a lingueta na parte de tras do cursor e rodea-a com cuidado até tocar nos pregos.

2.6) Pregos “CN”

Abra o trinco da porta e a porta de alimentacdo. Levante a tampa do carregador e verifique a placa dos pregos para ver
se estd correctamente colocada para os pregos que quer usar. Para ajustar a placa dos pregos, carregue no botio, rodando-
o ligeiramente a0 mesmo tempo que o levanta ou baixa. Procure a posicdo correcta e proceda ao carregamento do
carregador. Puxe, manualmente, os primeiros pregos na bobine até a piastra da maquina certificando-se de que as cabegas
dos pregos se encontram na ranhura superior e os arames de fixagdo se encontram nos respectivos canais de transporte.
Prenda o primeiro prego entre os dentes do alimentador. Feche a tampa do carregador e verifique se o seu fecho se
encontra preso no lado vertical. Se o fecho néo estiver firme, a mdquina pode bloquear ou o carregador abrir-se quando
a méquina € colocada numa posigéo vertical ou ao contrario.
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2.7) Pregos “RHN” e “HHN”

Puxe para trds o empurrador dos pregos até prender ficar preso atrds do pino de mola que se encontra na parte de
tras. Insira os pentes de pregos na ranhura na parte de cima do carregador, e enfie-os até a piastra da méquina.
Volte a puxar para tras o empurrador e carregue no botdo de mola na parte de fora do carregador para o soltar e
faga deslizar o empurrador até este ficar em contacto com 0s pregos.

O empurrador ndo deve avangar descontroladamente; tal poderia estragar os pentes de pregos e bloquear a mdquina.

3) COMO DESBLOQUEAR A MAQUINA

DESLIGUE SEMPRE A MAQUINA DA FONTE DE ABASTECIMENTO DE AR ANTES DE TENTAR
DESBLOQUEAR A MAQUINA.

Retire o agrafe bloqueado com a ajuda de um alicate ou de uma chave de parafusos, com cuidado para nio
estragar os componentes da maquina. Use uma lamina sobresselente para forcar a maquina caso o agrafe esteja
bloqueado na parte da frente da madquina. N#o utilize a forga para extrair um agrafe bloqueado. Desmonte a
maquina para chegar a zona onde se deu o bloqueio e solte o agrafe com todo o cuidado.

NOTA: Alguns modelos poderdo apresentar modificagdes de fabrico que permitem um desbloqueamento rdpido
dos agrafes. Antes de utilizar ferramentas manuais para resolver estes problemas, tente primeiro soltar o agrafe
utilizando as possibilidades da prépria maquina.

D) DADOS TECNICOS E ACESSORIOS

Para mais informacoes e aspectos especificos relativamente 2 maquina, consulte o desdobravel que vem
anexo a este manual que inclui as seguintes informacées:

pégina 1) Figura ampliada da maquina

péagina 2) Declaragao de conformidade

pégina 3) Quadro técnico com as caracteristicas da maquina e as necessarias especificagdes dos agrafes.
Dados sobre impactos mecénicos e emissdo de ruido.

pégina 4) Lista de componentes e pegas sobresselentes recomendadas.

E) FORNECIMENTO DE AR E LIGACAO

Acessorios: A ligacio do ar 2 entrada da méaquina tera de ser do tipo macho, de curso livre e facil de retirar, para que
0 ar na maquina possa ser facilmente descarregado quando a mangueira de abastecimento de ar é
desligada da maquina.

MANGUEIRAS: A mangueira de abastecimento de ar tem de ter um diAmetro interno minimo de 1/4'" (6,3 mm), em
mangueiras até 15' (5 m). Quando forem necessarias mangueiras mais compridas, o diametro
interno da mangueira deveri ser aumentado para fornecer um débito de ar adequado 2 maquina.

Utilize: Diémetros internos de 5/16" (8mm) para comprimentos até 25' (8 m). 3/8'" (9,5 mm) para comprimentos até

50 (16 m). Nio se esqueca que ha sempre perdas de pressio quando se utiliza uma mangueira muito comprida.
ABASTECIMENTO: Ar limpo, controlado, lubrificado, comprimido. Tal exige um compressor com um filtro de ar,
um lubrificador e um regulador da pressio para se controlar a pressdo do ar que abastece a
maquina. Certifique-se sobre o minimo de pressio de ar fornecido pelo compressor que é
suficiente para accionar os agrafes que estio a ser utilizados, ji que a pressao do tanque vai

aumentando até ser activado o interruptor de baixa pressio do compressor.

F) MANUTENCAO

- Nio accione a mdquina quando esta se encontra vazia. O accionamento de uma méquina vazia vai forgar os
componentes da mdquina e pode levar a avarias.

- Remova, periodicamente, a humidade do filtro do ar do conjunto filtro-regulador-lubrificador. A acumulagdo de
dgua poderd fazer com que a maquina fique com humidade, dando lugar a corros@o e a perda de poténcia.

- Para lubrlﬁcar a méquina, use apenas 6leo de lubrificagdo para maquinas pneumdticas. Outros tipos de 6leo podem
formar espuma e ter um efeito negativo sobre o desempenho da maquina. Ajuste a lubrificagdo para obter uma
lubrificagdo suave (2.3 gotas de 4 em 4 horas).

- Contacte o distribuidor local em caso de precisar de pegas sobresselentes ou assisténcia. Se o ndo fizer, podera perder
a garantia e avariar os outros componentes da maquina.

- Tape a entrada de ar quando a maquina estiver armazenada durante longos periodos; proteja-a da exposi¢do a
temperaturas excessivas e & humidade. A exposi¢do a temperaturas excessivas poderd provocar a condensagio den-
tro da maquina e consequente corrosao.
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G) PROBLEMAS FREQUENTES E SUA SOLUCAO

SINTOMAS

1. A méaquina ndo
dispara, ndo se ouve
nenhum barulho

2. Sai ar da tampa
quando se liga a méq.

3. Sai ar do gatilho
quando se liga a miq.

4. Mégq. dispara sem
agrafar
5. Sai ar da piastra ao disparar

6. Mantelete para muito em
baixo

7. Mantelete sai em demasia
da piastra da méaquina

8. Agrafes tortos

9. Agrafes ndo entram no
material

10: Agrafes nem sempre
saem

11. Agrafes muito profundos

NOTA:

CAUSA PROVAVEL

1.a) Ndo tem ar

2.a) Amortecedor do pistdo estragado
2.b)O-ring da tampa estragado

3.a)Junta ou o-ring estragados
4.a) Depésito vazio

4.b) O-ring do pistao/mantelete
4.c) Pressdo do ar muito baixa

5.a) Amortecedor do pistdo gasto

6.a) O-ring do pistdo/mantelete

7.a) Amortecedor do pistdo gasto

8.a) Agrafes errados

8.b) Ponta do mantelete estragada
8.c) Mdquina mal carregada

9.a) Pressdo de ar muito baixa

9.b) O-ring do pistdo/mentelete
9.c) Ponta do mantelete estragada

10.a) Pressao de ar muito baixa

REMEDIO

1.a) Verifi.compressor e
tubagem

2.a) Examine e/ou substitua
2.b) Examine e/ou substitua
3.a) Exam.e/ou substitua

4.a) Ver carregador e carregar
4.b) Exam. e/ou substitua
4.c) Aumente pressdo ar

5.a) Exam. e/ou substitua

6.a) Exam. e/ou substitua

7.a) Exam. e/ou substitua

8.a) Meta agrafes bons
8.b) Exam. e/ou substitua
8.c) Veja instrugdes de carr.

9.a) Ajuste pentes de 0,5bar
Ajuste pentes de 0,75 psi

9.b) Exam. e/ou substitua

9.c) Exam. e/ou substitua

10.a) Ajuste pentes 0,5bar
Ajuste pentes 0,75 psi

10.b) Mola empurrador fraca/partida 10.b) Exam. e/ou substitua

10.c) O-ring do Pistdo/mantelete

10.c) Exam. e/ou substitua

10.d) Mola do empurrador estragada 10.d) Exam. e/ou substitua

11.a) Pressdo de ar muito alta

11.a) Ajuste pentes de 0,5bar
Ajuste pentes 0,75 psi

11.b) Amortecedor do pistdo gasto 11.b) Exam. e/ou substitua
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NOTE:
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