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LASER MATRIX 360°
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Manual Laser MATRIX 360°

Carrying handle ==~ Horizontal laser window
Vertikal laser window
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MATRIX 360°

Horizontal drive
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Horizontal circle 360°

Levelling screws
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Manual mode
Pulse mode

Horizontal laser beam

Vertikal laser beam Batterie holder Charging socket



How to use the MATRIX 360°

- Level the MATRIX 360° using the levelling screws and push ON / OFF - button.
- Within self levelling range the laser will perform fine adjustment automatically.

- Press button ,H" for choosing horizontal modes.

- Press button ,V* for choosing vertical modes.

- Press button ,D* for choosing pulse mode (for using receiver).

- Choose manual mode for deactivating automatic levelling.

- With all laser lines activated, the MATRIX 360° emits the following beam pattern:

‘.!_____-—

™~

- On leaving automatic levelling range, all laser lines will start pulsating.
- Press ON / OFF - button again to turn off the MATRIX 360°.
- For changing accumulators according to the requires specifications.
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Checking accuracy before work

Checking upper / lower plummet point:

- Position the laser in a room with approx. 3 m height.

- Level the device and turn on all vertical beams for upper plummet point.

- Mark lower pummet point and ceiling point.

- Turn the laser by 180° and measure distance between plummet laser points and the
markings.

- The measured distance should not exceed £ 1 mm, otherwise the laser needs adjustment.

Checking vertical lines:

- Apply a plumb bob to the ceilig or a wall.

- Level the device and turn on all vertical lines.

- Check all vertical lines by aligning each of them with the plumb bob line.
- If laser and plumb bob lines are aligned, the laser is adjusted perfectly.

Checking horizontal line:

1. Position the laser on a tripod or on a horizontal surface at approx. 15 cm distance from
wall A and approx. 10 m from wall B.

Turn on the device and allow te MATRIX 360° to level.

Mark laser position on wall A.

Turn the divice by 180° and mark laser position on wall B.

Reposition the laser at approx. 15 cm distance from wall B.

Adjust the laser position (height) to align laser beam with marking on wall B.

Turn the divice by 180° and mark laser position on wall A.

If both markings on wall A are aligned, the laser is calibrated perfectly.

In case the markings are not aligned, measure the distance in between. Divide the value
by 2. The result displays the laser accuracy related to the distance between the two walls.
It should not exceed 2 mm on 10 m, otherwise the laser has to be calibrated.

©CoNOOORWON



Specifications

Laser class 2,635nm - 670nm, <1 mW
Accuracy £+1,5mm/10m
Horizontal line 360°
Compensator electronic

Self levelling range +4°

Self levelling speed <4s
Horizontal drive 360°
Working range 30m

Power supply 4 x1,2VAA-Accu
Operating time >8h
Out-of-level-warning Laser line pulsating
Operating temperature -10° C bis40° C
Tripod connection 5/8*
Dimensions @ 150 mm x 220 mm
Weight 1,3 kg
Protection class P54

How to use the MATRIX 360°

Laser class 2
CEIl 60825-1 (2007)
<1 mW; 635-670 nm
I

Attention: The MATRIX 360° is a class 2 laser according to United States Government
Code Of Federal Regulations CFR21.
Do not look directly into the laser beam to avoid permanent eye damage.
Attention: Never charge the accumulators unattended.
Attention: Charge the accumulators according to their specifications.
Charging time is 4 hours, remove the charger afterwards!
Attention: Never short-circuit the accumulators!
Attention: Never break up the accumulatios nor expose them to heat or fire!

Warranty
Warranty is 12 month on defect in material and workmanship. The warranty will not apply to

this product if it has been altered or abused. Without limiting the forgoing, battery leakage,
damages to the plastic housing, broken optic windows, damage to the switch/LED membrane
are presumed to result from misuse or abuse. Tampering with or removal of the caution or
certifications labels voids this warranty. Attempts at repair or detectable improper treatment
will void any warranty claim. During the warranty period and upon proof of purchase, the
product will be replaced or repaired. All technical specifications of the divece and accessories
might be altered at any time and may differ from data sheets or this manual.
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Mode d‘emploi Laser MATRIX 360°

==~ Fenétres horizontales

Fenétres verticales
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MATRIX 360°

Beaux entrainement Cercle horizontal 360°
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Vis de nivellement

-/

Touche on/off

Touche mode manuel

Touche mode
détecteur

Touche lignes horizontales

Touche lignes verticales Support de pile Connecteur de charge



Travailler avec le laser MATRIX 360°

- Si nécessaire calez le laser a |"aide des vis de nivellement. Appuyez sur la
touche on/off (indicateur mode on = rouge)

- Le laser se cale entiéerement automatique par servo-moteurs. L indicateur
mode auto-calage clignote pendant |'auto-calage et s arréte dés que le laser
s’est mis a I’"horizontale.

- Touche H : choisissez le nombre de lignes horizontales.

- Touche V : choisissez le nombre de lignes verticales.

- Touche D : pour les travaux avec un détecteur. (indicateur détecteur = vert).

- Touche mode manuel: pour désactiver |"auto-nivellement. (Indicateur mode
manuel = jaune)

En mode manuel vous pouvez réaliser des pentes avec les touches H et V.
Activez d abord les lignes et aprés le mode manuel. Pour les travaux avec dé-
tecteur activez d’abord les lignes, aprés le mode détecteur et finalement le
mode manuel.

- Toutes les lignes allumées :

|
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- Une ligne clignotante indique que le laser est décalé.
- Appuyez sur la touche on/off pour désactiver le laser.



Controlez le laser MATRIX 360° avant de commencer votre travail

Contréle point d"aplomb / croix vertical:

- Mettez le laser dans une piéce avec une hauteur de 3 m.

- Calez le laser et activez toutes les lignes verticales.

- Marquez le point d"aplomb par terre et la croix au plafond.

- Tournez le laser de 180° et mesurez la distance entre le marquage et le point’
aplomb / la croix.

- Si le laser est hors de tolérance (£ 1 mm), il doit étre ajusté.

Contréle des lignes verticales:

- Fixez un fil d"aplomb au plafond ou au mur.

- Calez le laser et activez toutes les lignes verticales.

- Contrélez si les lignes correspondent au fil d’aplomb. Tournez I'instrument et
contrblez toutes les lignes.

- Si les lignes correspondent au fil d"aplomb le laser est ajusté.

Contréle des lignes horizontales:

. Placez le laser sur un trépied ou par terre a 15 cm d’un mur Aeta 10 m d’'un mur B.

. Calez le laser et activez les lignes horizontales.

. Marquez la position de la ligne horizontale au mur A.

. Tournez le laser de 180° et marquez la position de la ligne au mur B.

. Déplacez le laser a 15 cm du mur B.

. Ajustez la ligne horizontale du laser a la hauteur du marquage au mur B.

. Tournez le laser de 180 ° et marquez la position de la ligne au mur A.

. Si les 2 marquages correspondent — votre laser est calibré.

. Si les 2 marquages ne correspondent pas, mesurez la distance entre les 2 marquages.
Divisez la différence par deux afin de connaitre I'erreur réelle. Si |'erreur est supérieure
de 2mm a 10m de distance, faites calibrer votre laser.
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Caractéristiques techniques

Classe 2,635nm - 670nm, <1 mW
Précision £+1,5mm/10m
Ligne horizontale 360°
Compensateur électronique
Plage d‘auto-nivellement +4°

Temps d‘auto-nivellement <4s

Plage de réglage horizontal 360°

Portée sans détecteur 30 m
Alimentation 4 x 1,2V AA-accus
Temps de travalil env. 8 heures
Indication laser ,hors plage® Ligne laser clignotante
Températeur de travail -10°Ca40°C
Filetage 5/8*
Dimensions @ 150 mm x 220 mm
Poids 1,3 kg
Etanchéité IP54

How to use the MATRIX 360°

Appareil a laser de classe 2
Selon CEI 60825-1 (2007)
PO<1mWcW.:2=635-670 nm

Attention: Ne regardez jamais dans le rayonnement laser et ne le dirigez jamais sur des
personnes. Le rayon laser peut endommager les yeux.

Attention: Ne chargez pas les batteries sans surveillance.

Attention: Chargez les batteries conformément aux spécifications.
La durée de la charge est 4 heures ! Enlevez le chargeur apreés les
4 heures de chargement

Attention: Ne court-circuitez jamais les batteries.

Attention: Ne cassez jamais les batteries et ne les jetez jamais au feu.

Garantie

L appareil a une garantie de 12 mois conformément aux dispositions |égales pour le matériel
et les défauts de fabrication. La garantie ne couvre pas: une fausse manipulation, des chutes,
des traitements incorrects, des révisions ou réparations par des personnes non-autorisées
par Berner. La garantie comprend la réparation ou I’'échange de |"appareil. Les caractéris-
tiques de |I'appareil et ses accessoires peuvent étre changées a tout moment et ne plus cor-
respondre au manuel d’utilisation.



L1 BERNER

Bedienungsanleitung Laser MATRIX 360°

Tragegriff ~~ Horiz. Laserfenster
Vert. Laserfenster
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MATRIX 360°

Seitenfeintrieb 360° Teilkreis
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Horizontierschraube

- Y4

Taste fur Manuell- Ein / Aus - Schalter

Modus

Taste fur
Detektorbetrieb

Taste fur Laser / horizontal

Taste flr Laser / vertikal Akkufach Ladebuchse
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Arbeiten mit dem MATRIX 360°

- Horizontieren Sie den MATRIX 360° mit Hilfe der FuRschrauben und betatigen Sie
die Ein/Aus-Taste.
Innerhalb des Selbstnivellierbereiches justiert sich der Laser mit Hilfe des
Kompensators selbststandig ein.

- Mit der Taste ,H" kdnnen Sie die drei Stufen des horizontalen Laserstrahls
einstellen.

- Mit der Taste ,V* kdnnen Sie die drei Stufen der vertikalen Laserstrahlen
einstellen.

- Mit der Taste ,D“ schalten Sie den MATRIX 360° auf Detektorbetrieb.

- Mit der Manuell-Taste deaktivieren Sie die automatische Selbstnivellierung.

- Sind alle Laserebenen aktiviert, projiziert der MATRIX 360° Laserlinien und Lotpunkt
gemal nebenstehendem Schema :

——
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- Sollte sich wahrend des Betriebs der Laser einmal dejustieren, wird dies durch ein Blinken
der Laserlinie angezeigt.

- Nach Abschluss der Arbeiten betatigen Sie die Ein/Aus-Taste abermals. Dadurch wird der
Laser ausgeschaltet.

- Zum Wechseln der Akkus entfernen Sie die Abdeckung des Akkufaches.

- Wenn Sie Akkus verwenden, achten Sie bitte beim Laden auf die angegebenen
Spezifikationen.



Uberpriifung des MATRIX 360° vor der Arbeit

Uberpriifung des Fehlers Lotpunkt / vertikales Linienkreuz:

- Stellen Sie den Laser in einem Raum mit 3m hoher Flachdecke auf.

- Horizontieren Sie das Gerat und schalten Sie samtliche Vertikalstrahlen an.

- Markieren Sie den Lotpunkt am Boden und das Linienkreuz an der Decke.

- Drehen Sie den Laser um 180° und messen Sie den Abstand der markierten
Punkte zu Lotpunkt bzw. Linienkreuz.

- Die Abweichung sollte + 1 mm nicht Ubersteigen, sonst mul} der Laser justiert
werden.

Uberpriifung der Vertikallinien:

- Befestigen sie ein Lot an der Decke bzw. an einer Wand.

- Horizontieren Sie das Gerat und schalten Sie samtliche Vertikalstrahlen an.

- Uberpriifen Sie nun jede der Vertikallinien, ob sie mit dem Lot tibereinstimmen,
indem Sie das Instrument drehen und jede der Linien mit dem Lot in Deckung
bringen.

- Stimmen Lot und Vertikalstrahlen Gberein, ist der Laser justiert

Uberpriifung der Horizontalebene:

1. Befestigen Sie den Laser auf einem Stativ oder einer horizontalen

Ebene circa 15cm von einer Wand A und 10m von einer Wand B entfernt.

Schalten Sie den Laser ein und warten Sie, bis sich das Gerat nivelliert hat.

Markieren Sie die Position des Laserstrahls auf der Wand A.

Nun drehen Sie den Laser um 180° und machen eine Markierung auf

der gegenuber liegenden Wand B.

Als nachstes positionieren Sie das Gerat circa 15cm von der Wand B.

Justieren Sie nun die Hohe des Lasergerates, damit der Laserstrahl die

Markierung exakt trifft.

7. Nun drehen Sie das Gerat um 180° und richten den Laserstrahl auf die
Wand A. Markieren Sie nun die Position des Laserstrahls auf Wand A.

8. Wenn die Markierungen auf der Wand A Ubereinstimmen ist ihr Laser
gerat optimal kalibriert.

9. Sollten die Markierungen nicht Gbereinstimmen, messen Sie den Unter-
schied. Teilen Sie den ermittelten Wert durch zwei. Der neue Wert entspricht
einem Messfehler fur die Distanz zwischen den beiden Wanden. Sollte der
Messwert 2mm auf 10m Ubersteigen, so ist eine Kalibrierung notwendig.

L
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Geratespezifikation

Laserklasse 2,635nm - 670nm, <1 mW
Genauigkeit £+1,5mm/10m
Horizontallinie 360°
Kompensator elektronisch
Selbstnivellierbereich +4°
Selbstnivellierzeit <4s
Feinjustierbereich 360°
Arbeitsbereich 30 m
Stromversorgung 4x 1,2V AA-Accu
Arbeitszeit >8h
Anzeige Laser aul3erhalb Justierbereich Laserlinie pulsiert
Betriebstemperatur -10° C bis40° C
Stativanschluf® 5/8*

Male @ 150 mm x 220 mm
Gewicht 1,3 kg
Schutzklasse IP54

Sicherheitshinweise und Garantie

Laserklasse 2
nachCEIl 60825-1 (2007)
<1mW; 635-670 nm

Achtung:  Der MATRIX 360° ist ein Kreuzlinienlaser der Klasse 2 gemal dem United
States Government Code Of Federal Regulations CFR21.
Blicken Sie niemals in den Laserstrahl, um Augenschaden zu vermeiden!
Achtung: Laden Sie Akkus niemals unbeaufsichtigt.
Achtung: Laden Sie Akkus gemaf den angegebenen Ladespezifikationen.
Die Ladezeit betragt 4 Stunden, entfernen Sie danach das Netzgerat!
Achtung: SchlieRen Sie die Akkus niemals kurz!
Achtung: Brechen Sie Akkus niemals auf und werfen Sie sie niemals ins Feuer!

Garantie

Die Garantie betragt 12 Monate fur Fabrikationsfehler. Bei falscher Bedienung, Stirzen, un-
sachgemaler Behandlung oder Revisionen und Reparaturen durch nicht autorisierte Perso-
nen entfallt dieser Schutz.

Die Gewahrleistung umfasst die Reparatur oder den Austausch des Gerats.

Die technischen Spezifikationen des Gerats und des Zubehors kénnen zu jedem Zeitpunkt
geandert werden und kdnnen von Prospektmaterial oder Bedienungsanleitung abweichen.



Manual de instrucciones del laser MATRIX 360°

Asa de transporte =~ Ventana del laser horiz.
Ventana del laser vert.

L1 BERNER
MATRIX 360°

Fine unidad Circulo de 360 °

™~

Tornillos niveladores

./

Tecla para modo  Interruptor On/Off
manual

Tecla para funciona-
miento de detector

Tecla para laser / horizontal

Tecla para laser / vertical Compartimento Conector de carga

de bateria
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Trabajar con MATRIX 360°

- Nivele el MATRIX 360° con ayuda de los tornillos niveladores y pulse la tecla On/Off.
El laser se ajusta automaticamente dentro del rango de autonivelacién con ayuda del
compensador.

- Con la tecla “H" puede ajustar los tres niveles del rayo laser horizontal.

- Con la tecla “V* puede ajustar los tres niveles del rayo laser vertical.

- Con la tecla “D* conecta el funcionamiento de detector del MATRIX 360°.

- Con la tecla manual desactiva la autonivelacién automatica.

- Si se activan todos los planos de laser el MATRIX 360° proyecta lineas laser y punto de
plomada segun el esquema adjunto:

- Si el Iaser se desajusta durante el funcionamiento se indica mediante el parpadeo de la
linea laser.

- Tras concluir los trabajos pulse de nuevo la tecla On/Off. De este modo se desconecta
el laser.

- Para cambiar la bateria retire la tapa del compartimento de la bateria.

- Si utiliza baterias recargables al cargarlas tenga en cuenta las especificaciones indicadas.



Comprobacion del MATRIX 360° antes del trabajo

Comprobacion del error en punto de plomada /cruz vertical de lineas:

- Coloque el laser en un espacio con techo plano de 3 m de altura.

- Nivele el aparato y encienda todos los rayos verticales.

- Marque el punto del plomada en el suelo y la cruz de lineas en el techo.

- Gire el laser 180° y mida la distancia de los puntos marcados al punto
de plomada o cruz de lineas.

- La diferencia no puede superar £ 1 mm de lo contrario sera necesario ajustar
el laser.

Comprobacion de las lineas verticales:

- Fije una plomada en el techo o en una pared.

- Nivele el aparato y encienda todos los rayos verticales.

- Compruebe entonces si cada una de las lineas verticales coincide con
la plomada girando el instrumento y haciendo coincidir cada una de las lineas
con la plomada.

- Si la plomada y los rayos verticales coinciden el laser esta ajustado.

Comprobacion del plano horizontal:

1. Fije el laser en un soporte o un plano horizontal aprox. a una distancia de 15

cm de una pared Ay 10 m de una pared B.

Encienda el laser y espere hasta que el aparato se haya nivelado.

Marque la posicion del rayo laser en la pared A.

Después gire el laser 180° y haga una marca en la pared B de enfrente.

A continuacién coloque el aparato aprox. a 15 cm de la pared B.

Entonces ajuste la altura del aparato laser para que el rayo laser apunte

exactamente a la marca.

Ahora gire el aparato 180° y oriente el rayo laser sobre la pared A. Marque la

posicion del rayo laser en la pared A.

8. Si coinciden las marcas en la pared A su equipo laser esta calibrado
optimamente.

9. Silas marcas no coincidiesen mida la diferencia. Divida el valor medido entre
dos. El nuevo valor corresponde a un error de medida para la distancia entre
las dos paredes. Si el valor de medida 2 mm pasa a 10 m sera necesaria una
calibracion.

Ok wN

~
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Especificaciones del aparato

Clase de laser 2,635nm - 670nm, <1 mW
Precision +1,5mm/10 m
Linea horizontal 360°
Compensador electronico
Rango de autonivelacién +4°

Tiempo de autonivelacion <4s

Rango de ajuste de precision 360°

Area de trabajo 30m
Alimentacion de corriente 4 baterias 1,2 V AA
Tiempo de trabajo > 8 horas
Indicacién laser fuera de rango de ajuste Linea laser pulsada
Temperatura de servicio -10°Ca40°C
Tuerca del pie Rosca de 5/8“
Medidas @ 150 mm x 220 mm
Peso 1,3 kg

Clase de proteccion IP54

Indicaciones de seguridad y garantia

Laser class 2
CEI 60825-1 (2007)
<1mW;635-670 nm
I

Atencién: EI MATRIX 360° es un nivel laser de lineas cruzadas de la clase 2 conforme a
United States Government Code Of Federal Regulations CFR21.
iNo mire nunca al rayo laser para evitar lesiones oculares!

Atencion: No cargue nunca las baterias sin vigilancia.

Atencion: Cargue las baterias conforme a las especificaciones nacionales indicadas.
El tiempo de carga es de 4 horas, después retire el dispositivo de
alimentacion!

Atencién: No cortocircuite la bateria nuncal!

Atencion: Nunca abra la bateria ni la eche al fuego!

Garantia

La garantia por defectos de fabricacion es de 12 meses. Esta cobertura desaparece en caso
de manejo incorrecto, caida, tratamiento inadecuado o revisiones y reparaciones realizadas
por personal no autorizado.

La garantia comprende la reparacién o cambio del aparato.

Las especificaciones técnicas del aparato y de los accesorios se pueden modificar en cual-
quier momento y pueden diferir respecto a catalogos o manual de instrucciones.
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Instruzioni per I‘'uso del laser MATRIX 360°

Manico ==~ Finestra laser orizzontale

Finestra laser verticale

L1 BERNER
MATRIX 360°

Belle auto 360° cerchio

™~

Viti di orientamento

./

Tasto modalita Interruttore ON/OFF
manuale

Tasto attivazione
rilevatore

Tasto laser / orizzontale

Tasto laser / verticale . .
Alloggiamento Presa caricamento

batteria
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Lavorare con MATRIX 360°

- Orientare MATRIX 360° con l'aiuto della vite di base e confermare premendo
il tasto ON/OFF.
Entro la gamma di autolivellamento il laser si calibra da sé tramite il
compensatore.
- Il tasto “H” regola i tre livelli del fascio laser orizzontale.
- Il tasto “V” regola i tre livelli del fascio laser verticale.
- Il tasto “D” attiva la modalita rilevatore di MATRIX 360°.
- Col tasto della modalita manuale si disattiva I'autolivellamento automatico.
- Quando tutti i livelli del laser sono attivati, MATRIX 360° proietta le linee laser e il punto
piombo secondo lo schema qui illustrato:

- Se durante il funzionamento il laser dovesse andare fuori calibrazione, tale condizione verra
segnalata dal lampeggio della linea laser.

- Al termine del lavoro premere un’altra volta il tasto ON/OFF. In questo modo il laser verra
spento.

- Per sostituire la batteria rimuovere il coperchio del relativo alloggiamento.

- Quando si utilizzano le batterie fare attenzione e caricarle rispettando le specifiche fornite.



Controllo di MATRIX 360° prima di iniziare il lavoro

Verifica errore — Punto piombo / Incrocio linee verticali:

- Posizionare il laser in un ambiente con soffitto piano alto 3 m.

- Orientare lo strumento e attivare tutti i fasci verticali.

- Marcare il punto piombo sul pavimento e I'incrocio linee sul soffitto.

- Ruotare il laser di 180° e misurare l'intervallo tra i punti marcati e il punto piombo e
I'incrocio linee.

- Lo scarto non deve essere superiore a £ 1 mm, in caso contrario il laser deve essere
calibrato.

Verifica delle linee verticali:

-Fissare un filo a piombo al soffitto o su una parete.

- Orientare lo strumento e attivare tutti i fasci verticali.

- Controllare ciascun fascio verticale per verificare se coincide col punto piombo,
ruotando lo strumento e portando ogni linea a coincidere col filo a piombo.

- Se punto piombo e fasci verticali coincidono il laser € calibrato.

Verifica del piano orizzontale:
1. Fissare il laser ad un cavalletto o una superficie orizzontale a circa 15 cm dalla
parete A e 10 m dalla parete B.

2. Accendere il laser e attendere che lo strumento si livelli.

3. Marcare la posizione del fascio laser sulla parete A.

4. Poiruotare il laser di 180° e apporre un segno di marcatura anche sulla parete B.

5. Posizionare quindi lo strumento a circa 15 cm dalla parete B.

6. Calibrare I'altezza dello strumento facendo coincidere il fascio laser esattamente col
punto marcato.

7. Ruotare lo strumento di 180° e dirigere il fascio laser sulla parete A. Marcare la posizione
del fascio sulla parete A.

8. Se i punti marcati sulla parete A coincidono, il laser & perfettamente calibrato.

9. Se i punti marcati non coincidono, misurare la differenza e dividere il valore rilevato per

due. Il nuovo valore corrisponde all’errore di misura per la distanza tra le due pareti. Se |l
valore misurato supera 2 mm su 10 m, allora sara necessaria una calibrazione.

21



Specifiche dello strumento

Classe di laser 2,635nm - 670nm, <1 mW
Precisione £+1,5mm/10m
Linea orizzontale 360°
Compensatore elettronico
Gamma di autolivellamento * 4°

Tempo di autolivellamento <4s

Gamma di regolazione micrometrica 360°

Campo d‘azione 30m
Alimentazione 4 x 1,2V tipo AA - batteria
Tempo di lavoro > 8 ore
Segnalazione laser fuori gamma di regolazione Linea laser lampeggiante
Temperatura di esercizio da-10°Ca40°C
Raccordo per cavalletto Filettatura 5/8"
Dimensioni @ 150 mm x 220 mm
Peso 1,3 kg

Classe di protezione IP54

Instruzioni per la sicurezza e garanzia

Laser di classe 2
conforme a CEIl 60825-1 (2007)
<1 mW; 635-670 nm

Attenzione: MATRIX 360° & un laser a fasci incrociati di classe 2 conforme al Codice delle
Normative Federali CFR21 statunitense.
Per evitare di danneggiare gli occhi, non puntarli mai sul fascio laser!
Attenzione: Non lasciare mai le batterie in carica incustodite.
Attenzione: Caricare le batterie rispettando le specifiche indicate.
Il tempo di carica é di 4 ore. Ultimata la carica, staccare lo strumento dalla
rete di alimentazione!
Attenzione: Non cortocircuitare mai le batterie.
Attenzione: Non manomettere mai le batterie e non gettarle mai nel fuoco!

Garanzia

La garanzia per difetti di fabbricazione dura 12 mesi. Non € valida in caso di utilizzo impro-
prio, caduta, manipolazione inadeguata o revisioni e riparazioni effettuate da persone non
autorizzate. Questa garanzia comprende la riparazione o la sostituzione dello strumento. Le
specifiche tecniche dello strumento e delle parti accessorie possono subire modifiche in
qualsiasi momento e quindi differire da quelle contenute nel materiale descrittivo o nelle
istruzioni per 'uso.
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Manual MATRIX 360°

Uchwyt =~ Wigzka horyzontalna
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MATRIX 360°

Obrét w poziomie
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Obrot 360° w poziomie

Sruby regulacyjne
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Tryb pulsacyjny

Wigzka horyzontalna

Wigzka wertykalna Baterie Ztgcze tadowania
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Instrukcja uzytkowania

- Wypoziomowac urzgdzenie za pomocg srub regulacyjnych i wcisng¢ przycisk
ON/OFF

- Urzgdzenie automatycznie przeprowadzi procedure samoniwelaciji.

- Wcisnij przycisk ,H“ w celu wybrania trybu horyzontalnego

- Wcisnij przycisk ,V* w celu wybrania trybu wertykalnego

- Wcisnij przycisk ,D“ w celu wybrania trybu pulsacyjnego

- Wybierz tryb reczny w celu dezaktywaciji trybu samoniwelacii.

- Przy aktywowanych wszystkich liniach lasera urzgdzenie emituje nastepujgce
wigzki:

- " =

[ —
\
.

"]
- Po deaktywacji trybu samoniwelacji wszystkie wigzki laserowe zaczng pulsowac.
- Wecisnij przycisk ON / OFF — ponownie, aby wytgczyc urzgdzenie.

- W celu wymiany akumulatoréw otwdérz pokrywe komory akumulatoréow
- Stosowac wytacznie dedykowane akumulatory



Przygotowanie do pracy

Sprawdzanie btedow:

- Zainstalowac urzgdzenie w pomieszczeniu o wysokosci ok. 3m

- Wypoziomowac urzgdzenie i wtgczyC wigzki wertykalne

- Zaznaczy¢ punkt przeciecia na podtodze i suficie pomieszczenia.

- Obrocic laser 0 180° i zmierzy¢ dystans pomiedzy zaznaczonymi punktami

- Mierzona odlegtosc¢ nie powinna przekracza¢ £ 1 mm, w innym wypadku laser
wymaga kalibraciji

Sprawdzanie linii wertykalnych:

- Zaznaczy¢ punkt na suficie lub na Scianie pomieszczenia.

- Wypoziomowac urzgdzenie i wtgczy¢ wigzki wertykalne

- Sprawdzi¢ czy wszystkie wigzki wertykalne sg pionowe.

- Jesli tak, laser jest skalibrowany, jesli nie nalezy go skalibrowac.

Checking horizontal line:

1. Zainstalowac laser na statywie na poziomej powierzchni ok. 15cm od $ciany Ai 10m od
Sciany B.

Wigczy¢ urzadzenie i wypoziomowac (tryb automatyczny)

Zaznaczy¢ punkt na scianie A (blizszej).

Obrdcic urzagdzenie o 180° i zaznaczy¢ punkt na $cianie B (dalszej).

Zmieni¢ potozenie lasera na ok. 15 cm od sciany B.

Dopasowac potozenie lasera (wysokos¢) i dopasowac wigzke z zanaczonym uprzednio
punktem na $cianie B.

Obrdcic urzgdzenie o 180° i zaznaczy¢ punkt na $cianie A.

Jesli oba punkty na scianie A sie pokrywajqg laser jest skalibrowany.

Jesli punkty sie nie pokrywajg zmierzyc odlegtos¢ pomiedzy nimi. Podzieli¢ wynik pomiaru
przez 2. Rezultat pokaze doktadnos¢ lasera w zaleznosci od odlegtosci pomiedzy
Scianami. Nie powinna ona przekracza¢ 2 mm na 10 m, jezeli przekracza laser nalezy
skalibrowac.

2

© oo~
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Specyfikacja techniczne MATRIX 360°

Klasa lasera 2,635nm - 670nm, <1 mW
Doktadnos$c¢ £+1,5mm/10 m
Linia horyzontalna 360°
Kompensator elektroniczny
Zakres samopoziomowania * 4°
Szybkos$¢ samopoziomowania <4s

Zakres horyzontalny 360°

Zasieg 30 m
Zasilanie 4x1,2VAA-Accu
Czas pracy >8h.
Ostrzezenie o utracie poziomu Pulsujgca wigzka
Temperatura pracy -10° C bis 40° C
Zigcze statywu 5/8"
Wymiary @ 150 mm x 220 mm
Waga 1,3 kg

Klasa zabezpieczenia IP54

Srodki bezpieczenstwa / gwarancja

Laser class 2
CEI 60825-1 (2007)
<1mW; 635-670 nm

Uwaga: MATRIX 360° posiada laser 2 klasy zgodnie z United States Government Code
Of Federal Regulations CFR21.
Nie kierowaé wiazki lasera wprost na oczy, grozi uszkodzeniem wzroku.

Uwaga: Nie stosowac¢ akumulatoréw niededykowanych.
Uwaga: Akumulatory tadowa¢ zgodnie z ich specyfikacja.

Czas tadowania wynosci 4 h. Po tym czasie odtaczy¢ tadowarke.
Uwaga: Nie zwieraé¢ biegunéw akumulatoréw.
Uwaga: Akumulatoréw nie nalezy narazac na ciepto i wrzucac do ognia.
Gwarancja

1 letnia gwarancja obejmuje ukryte wady materiatu i wykonania. Gwarancja nie obejmuje na-
turalnego zuzycia urzgdzenia. Gwarancja nie obejmuje wykorzystania urzgdzenia niezgodnie
z przeznaczeniem, wyciekow baterii, uszkodzen plastikowej obudowy, uszkodzen elementow
optycznych, uszkodzen wytgcznikbw/membrany LED co jest traktowane jako uzycie niezgod-
nie z przeznaczeniem lub uszkodzenie mechaniczne.

Zerwanie lub usuniecie plomb gwarancyjnych powoduje utrate gwarancji. Jakiekolwiek proby
dostepu do urzgdzenia i naprawy przez nieautoryzowane osoby powoduje nieskutecznos¢
reklamacji. Podczas trwania okresu gwarancji produkt niesprawny bedzie wymieniony lub
naprawiony na podstawie dowodu zakupu. Dane techniczne produktu mogg ulec zmianie.
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Pouzivani pristroje MATRIX 360°

- Vyrovnejte MATRIX 360° pomoci nivelaénich Sroubl a stisknéte tlaCitko ON/OFF.

- V rozsahu samocinné nivelace laser provede jemné nastaveni automaticky.

- Stisknéte tlacitko ,H“ pro vybér vodorovnych rezimu.

- Stisknéte tlacitko ,V* pro vybér svislych rezima.

- Stisknéte tlacitko ,,D pro vybér pulsniho rezimu (pro pouziti pfijimace).

- Ruéni rezim zvolte pro deaktivaci automatické nivelace.

- Se vSemi aktivovanymi spektralnimi Carami zafeni laseru pfistroj Octoliner emituje tento
vzor paprsku:

- Po opusténi rozsahu automatické nivelace zaCnou vSechny laseroveé paprsky pulzovat.
- Opétovnym stisknutim tlacitka ON/OFF pfistroj MATRIX 360° vypnete.

- Pokud chcete nabit akumulator, oteviete jeho pouzdro.

- Pouzivejte pouze akumulatory pozadovanych specifikaci.



Kontrola presnosti pred zahajenim prace

Kontrola horniho a spodniho bodu svislice:

Umistéte laser v mistnosti do vysky pfiblizné 3 m.

Vyrovnejte pfistroj a otacCejte vSemi svislymi paprsky pro ur€eni horniho bodu svislice.
Oznacte si spodni bod svislice a bod na stropé.

Otocte laserem o 180° a zméfte vzdalenost mezi body svislice laseru a znackami.
Zméfena vzdalenost by neméla byt delSi nez £ 1 mm, jinak laser vyZaduje nastaveni.

Kontrola svislych paprski:

Pouzijte na strop nebo sténu olovnici.

Vyrovnejte pfistroj a zapnéte vSechny svislé paprsky.

Zkontrolujte postupné vSechny svislé paprsky jejich vyrovnanim s olovnici.
Pokud jsou laser a olovnice vyrovnany, laser je nastaven zcela spravné.

Kontrola vodorovné ¢ary:

-_—

ok wN
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. Umistéte laser na stativ nebo na vodorovnou plochu ve vzdalenosti pfiblizné 15 cm od
stény A a pfiblizné 10 m od stény B.

Zapnéte pfistroj a ponechte Octoliner provést nivelaci.

Oznacte si polohu laseru na sténé A.

Otocte pfristroj o 180° a oznacte si polohu laseru na sténé B.

Zmeérnte polohu laseru od stény B pfiblizné o 15 cm.

Nastavte polohu laseru (vysku) tak, aby byl laserovy paprsek vyrovnan se znackou na
sténé B.

Otocte pfistroj 0 180° a oznacte si polohu laseru na sténé A.

Pokud jsou obé znacky na sténé A vyrovnany, laser je kalibrovan zcela spravné.

V pfipadé, ze znaCky nejsou vyrovnany, zméfte vzdalenost mezi nimi. Hodnotu vydélte 2.
Vysledek udava presnost laseru s ohledem na vzdalenost mezi dvéma sténami. Hodnota
by neméla prekrocCit 2 mm na vzdalenost 10 m, jinak se musi provést kalibrace laseru.
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Specifikace MATRIX 360°

TFida laseru 2,635nm - 670nm, <1 mW
Presnost £+1,5mm/10m
Vodorovna linka 360°
Kompenzator elektronicky
Rozsah samocinné nivelace +4°

Rychlost samocinné nivelace <4s
Horizontalni vychyleni 360°

Pracovni rozsah 30 m

Zdroj napajeni 4 x 1,2 V AA — akumulator
Provozni doba >8h

Vystraha pfi odchylce od vodorovné polohy Pulsace posuvu cary laseru
Provozni teplota -10°Caz 40°C
Napojeni na stativ 5/8"

Rozméry @ 150 mm x 220 mm
Hmotnost 1,3 kg

Kryti IP54

Bezpecnostni pokyny / zaruka

Laser class 2
CEI 60825-1 (2007)
<1mW:;635-670 nm

Pozor: MATRIX 360° posiada laser 2 klasy zgodnie z United States Government Code
Of Federal Regulations CFR21.
Nie kierowa¢ wigzki lasera wprost na oczy, grozi uszkodzeniem wzroku.

Pozor: Nie stosowa¢ akumulatorow niededykowanych.
Pozor: Akumulatory tadowac zgodnie z ich specyfikacja.

Czas tadowania wynosci 4 h. Po tym czasie odigczy¢ tadowarke.
Pozor: Nie zwiera¢ biegunéw akumulatorow.
Pozor: Akumulatoréw nie nalezy narazac na ciepto i wrzucac¢ do ognia.
Zaruka

Na vady materialu a zpracovani se poskytuje zaruka 1 roky. Zaruka se nevztahuje na pro-
dukt v pfipadé, pokud byl upraven nebo nespravné pouzivan. Aniz by bylo omezeno vyse
uvedené, vyteCeni akumulatoru, poskozeni plastového pouzdra, praskla opticka okna, pos-
kozeni membrany spinace/diody LED se povaZzuji za chybné nebo nespravné pouziti. Poz-
ménovani nebo odstranéni vystraznych nebo certifikatnich nalepek ma za nasledek neplat-
nost zaruky. Pokusy o opravu nebo prokazatelné nespravné zachazeni Cini jakykoliv narok
ze zaruky neplatnym. V zaru¢ni dobé a po pfedloZeni dokladu o zakoupeni bude produkt
vymeénén nebo opraven. Veskeré technické specifikace zafizeni a prisluSenstvi mohou byt
kdykoliv zménény a mohou se liSit od udaju v datovych listech nebo v této pfirucce.
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Pouzivanie pristroja MATRIX 360°

Vyrovnajte MATRIX 360° pomocou nivelaénych skrutiek a stisknite tlacitko ON/OFF.

V rozsahu samocinnej nivelacie laser urobi jemné nastavenie automaticky.

Stisknite tlacitko ,H pre vyber vodorovnych rezimov.

Stisknite tlacitko ,V* pre vyber zvislych rezimov.

Stisknite tlacitko ,D* pre vyber pulzného rezimu (pre pouZitie prijmaca).

Rucny rezim zvolte pre deaktivaciu automatickej nivelacie.

So vSetkymi aktivovanymi spektralnymi Ciarami Ziarenia laseru pristroj Octoliner emituje
tento vzor luCov:

Po opusteni rozsahu automatickej nivelacie zacnu vSetky laserové Iuce pulzovat.
Opatovnym stisknutim tlacitka ON/OFF pristroj MATRIX 360° vypnite.

Pokial chcete nabit akumulator, otvorte ich puzdro.

Pouzivajte len akumulatory pozadovanych Specifikacii.



Kontrola presnosti pred zahajenim prace

Kontrola horného a spodného bodu zvislice:

- Umiestnite laser v miestnosti do vysky priblizne 3 m.

Vyrovnejte pristroj a otacajte vSetkymi zvislymi lu€mi pre urCenie horného bodu zvislice.
Oznacte si spodny bod zvislice a bod na strope.

Otocte lasérom o 180° a zmerajte vzdialenost medzi bodmi zvislice laseru a znackami.
Zmerana vzdialenost by nemala byt dlhSia nez + 1 mm, inak laser vyzaduje nastavenie.

Kontrola zvislych paprskov:

- Pouzivajte na strop alebo stenu olovnicu.

- Vyrovnaijte pristroj a zapnite vSetky zvislé luce.

- Skontrolujte postupne vsetky zvislé luce ich vyrovnanim s olovnicou.

- Pokial su laser a olovnica vyrovnané, laser je nastaveny celkom spravne.

Kontrola vodorovnej ¢iary:

1. Umiestnite laser na stativ alebo na vodorovnou plochu vo vzdialenosti priblizne 15 cm od
steny A a priblizne 10 m od steny B.

. Zapnite pristroj a ponechajet Octoliner previest nivelaciu.

. Oznacte si polohu laseru na stene A.

. Otocte pristroj o 180° a oznacte si polohu laseru na stene B.

. Zmente polohu laseru od steny B priblizne o 15 cm.

. Nastavte polohu laseru (vysku) tak, aby byl laserovy paprsek vyrovnan se znackou na
sténé B.

. Otocte pristroj o 180° a oznacte si polohu laseru na stene A.

. Pokial su obe znacky na stene A vyrovnané, laser je kalibrovany celkom spravne.

.V pripade, ze znaCky su vyrovnane, zmerajte vzdialenost mezi nimi. Hodnotu vydelte 2.
Vysledok udava presnost’ laseru s ohladom na vzdialenost mezi dvoma stenami. Hodnota
by nemala prekrocCit 2 mm na vzdialenost 10 m, inak sa musi previest kalibracia laseru.

OB WN
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Specifikacia MATRIX 360°

Trieda laseru 2,635nm - 670nm, <1 mW
Presnost £+1,5mm/10m
Vodorovna linka 360°
Kompenzator elektronicky
Rozsah samocinnej nivelacie t4°

Rychlost samocinnej nivelacie <4s
Horizontalne vychylenie 360°

Pracovny rozsah 30m

Zdroj napajania 4 x 1,2 V AA — akumulator
Prevadzkova doba >8h

Vystraha pri odchylke od vodorovnej polohy Pulsace posuvu Cary laseru
Prevadzkova teplota -10°Caz 40°C
Napojenie na stativ 5/8*

Rozmery @ 150 mm x 220 mm
Hmotnost 1,3 kg

Krytie IP54

Bezpeénostné pokyny / zaruka

Laser class 2
CEI 60825-1 (2007)
<1mW; 635-670 nm

Pozor: MATRIX 360° je podla federalnych predpisov USA CFR21 laserovy pristroj
triedy 2.
Nedivajte se priamo do laserového lu¢a, moéze dojst’ k trvalému
poskodeniu o¢i.

Pozor: Akumulatory nenabijajte bez dozoru.
Pozor: Akumulatory nabijajte podla ich Specifikacii.
Doba nabijania je 4 hodiny, potom odpojte nabijacku!
Pozor: Akumulatory neskratujte!
Pozor: Akumulatory nerozoberajte, ani ich nevystavujte teplu a nevhadzujte do ohria!
Zaruka

Na vady materialu a spracovanie se poskytuje zaruka 1 roky. Zaruka se nevztahuje na produkt v
pripade, ak bol upraveny alebo nespravne pouzivany. Ak by bolo obmedzeéé vysSie uvedené, pos-
kodenie akumulatora, poSkodenie plastového puzdra, prasknuté optické okna, poskodenie membrany
spinaca/diédy LED sa povazuju za chybné alebo nespravne pouzité. Pozmenovanie alebo odstrane-
nie vystraznych alebo certifikacnych nalepiek ma za nasledok neplatnost’ zaruky. Pokusy o opravu
alebo preukazatelne nespravne zaobchadzanie Cini akykolvek narok zo zaruky neplatnym. V zarucnej
dobe a po predloZeni dokladu o zakoupeni bude produkt vymeneny alebo opraveny. VSetky technické
Specifikacie zariadenia a prislusenstva mozu byt kedykolvek zmenené a mézu sa liSit od udajov v
datovych listoch alebo v tejto prirucke.
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Munkavégzés az MATRIX 360°-rel

- Allitsa vizszintes helyzetbe az MATRIX 360° a labcsavarokkal és mikddtesse a BE/KI-bill
entyt. Az dnszintezd tartomanyon belll a Iézer kompenzator segitségével onalldéan
kalibralja magat.

- A ,H* billentylvel tudja beallitani a horizontalis |ézersugar harom fokozatat.

- A,V billenty(ivel tudja beallitani a vertikalis Iézersugar harom fokozatat.

- A, D billentylvel kapcsolja az MATRIX 360° detektor Uzemre.

- A kézi billentytvel kapcsolja ki az automatikus onszintezést.

- Ha valamennyi Iézerszint aktiv, akkor az MATRIX 360° Iézervonalakat és referenciapontot

vetit. a mellékelt rajz szerint :

-
-

_______.—-l
- Ha Uzemelés kozben a |ézer elallitodik, azt a |ézervonal villogasa jelzi.

- A munka befejezése utan mikodtesse ujra a BE/KI-billenty(it. Ezzel a l1ézert kikapcsolja.
- Az akkumulatorok kicseréléséhez vegye le az akkufiok fedelét.

- Ha akkumulatorokat hasznal, akkor feltdltéskor kérjik, vegye figyelembe a megadott
specifikaciokat.
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A MATRIX 360° munka elotti ellenorzése

A referenciapont / fliggbleges vonalkereszt hiba ellenérzése:

- Allitsa fel a |ézert egy 3 m magas lapos mennyezetii helyiségben.

- Allitsa vizszintbe a késziiléket és kapcsolja be az dsszes fiiggéleges sugarat.

- Jeldlje meg a talajon a referencia pontot és a vonalkeresztet a mennyezeten.

- Forditsa el a l1ézert 180°-kal és mérje meg a jeldlt pontoknak a referencia ponttdl, ill. a
vonalkereszttél valo tavolsagat.

- Az eltérésnek nem szabad a + 1 mm-t meghaladni, ellenkezd esetben a Iézert kalibralni kell.

A fuggoéleges vonalak ellenérzése:

- Rbégzitsen a mennyezeten, ill. a falon egy referencia pontot.

- Allitsa vizszintbe a késziiléket és kapcsolja be az dsszes fiiggéleges sugarat.

- Ellenérizze minden egyes fiiggéleges vonalnak a referenciaval valo egybeesését a készulék
forgatasaval ugy, hogy minden vonalat fedésbe hoz a referenciaval.

- Ha a referencia és a fligg6leges sugarak egybe esnek, akkor a Iézer kalibralva van

A vizszintes sik ellenérzése:

1. Rdgzitse a lézert egy allvanyon vagy egy vizszintes sikon mintegy 15 cm-re az A faltél és
10 m-re a B faltdl.

Kapcsolja be a lézert és varja meg amig a készulék beszintezi magat.

Jeldlje meg az A falon a lézersugar helyét.

Forditsa el a lIézert 180°-fokkal és tegyen egy jeldlést a szemben levé B falra.

Kévetkezd lépésként helyezze el a készlléket mintegy 15 cm-re a B faltdl.

NOoOOkWN

Forditsa el a készuléket 180°-fokkal és iranyitsa a lézersugarat az A falra. Jeldlje meg a
lézersugar helyét az A falon.

Ha az A falon levd jelolések egybe esnek, akkor a |ézerkészilék kalibralasa optimalis.
Amennyiben a jeldlések nem esnek egybe, akkor mérje meg a kulonbseéget.

A meghatarozott értéket ossza el kettével. Az Uj érték felel meg a két fal kozti tavolsag
meérési hibajanak. Ha a mért érték 10 méteren meghaladja a 2 mm-t, akkor kalibralasra
van szukség.

© ®

Kalibralja a lézerkészulék magassagat ugy, hogy a lézersugar a jelolést pontosan eltalalja.
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MATRIX 360° késziilékspecifikacio

Lézerosztaly 2,635nm - 670nm, <1 mW
Pontossag +1,5mm/10 m
Horizontalis vonal 360°
Kompenzator elektronikus
Onszintezd tartomany +4°
Onszintezési id6 <4s
Finombeallitasi tartomany 360°
Mikodési tartomany 30 m
Aramellatas 4 x 1,2V AA - Akku
MUkodési idd >8h

Kijelzd Iézer beallitasi tartomanyon kivul Lézervonal pulzal
Uzemi hémérséklet -10°C- 40°C
Allvanycsatlakozas 5/8“ menet
Méretek @ 150 mm x 220 mm
Tdémeg 1,3 kg
Védettségi osztaly IP54

Biztonsagi utasitasok és garancia

A CE€

Figyelem:

Laser class 2
CEI 60825-1 (2007)
<1mW; 635-670 nm

Az MATRIX 360° a United States Government Code Of Federal Regulations

CFR21 szerinti 2. osztalyba sorolt keresztvonalas lézer.
A szem karosodasanak elkeriilése érdekében soha ne nézzen a

lézersugarba!
Figyelem:
Figyelem:

Az akkumulatortoltést soha ne végezze feliigyelet nélkiil.
Az akkumulatorok feltdltését a megadott toltési specifikacié alapjan végezze.

A feltoltési ido 4 ora, ezutan tavolitsa el a halézati késziiléket!

Figyelem:
Figyelem:

Garancia

A gyartasi hibara vonatkozo garancia 1 év. Helytelen kezelés, leesés, szakszer(tlen hasznalat
vagy nem feljogositott személyek altal végzett felllvizsgalat vagy javitasok esetén ez a jog

megszUnik.

Az akkumulatorokat soha ne kdsse rovidre.
Az akkumulatorokat soha ne bontsa fel és soha ne dobja tiizbe.

A szavatossag magaba foglalja a készllék javitasat vagy cseréjét.

A készllék és a tartozékok miszaki specifikacidja mindenkor megvaltoztathatd és azok eltér-

hetnek a prospektus vagy kezelési utasitas adataitol.



Upute za rad MATRIX 360°

Rukohvat za

nosenje \

=~~~ Horizontalni prozor za laser
Vertikalni prozor za laser
L1 BERNER

MATRIX 360°

Horizontalni pogon

™~

Horizontalni krug 360°

Vijci za horizontalno po-

—
- / desavanje
--l"'"'.

Tipka za manualni Prekida¢ ukopg./iskop¢.
modus

Tipka za detekciju

Tipka za laser/horizontala

Tipka za laser/vertikala Spremiste za Uti¢nica za punjag

bateriju
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Rad sa Octolinerom

- MATRIX 360° postavite u horizontalu zu pomoc¢ vijaka na nogama i upalite uredaj
na tipki ukop&ano/iskop&ano
Laser se samonivelira i podeSava zu pomo¢ kompenzatora.

- Tipkom ,H* mozZete podesiti u 3 stupnja horizontalnu lasersku zraku.

- Tipkom ,V* mozete podesiti u 3 stupnja vertikalnu lasersku zraku.

- Tipkom ,D* prebacujete Oktoliner na detekcijsko podrucje rada.

- Tipkom za manualni modus deaktivirate automatsko samoniveliranje.

- Ako su aktivirane sve putanje laserskih zraka, MATRIX 360° projcira laserske linije i
tokCku okomice prema prikazanoj Semi.

- Ako za vrijeme rada dode do razdeSavanja lasera, laserska linija ¢e treperiti.
- Nakon rada ponovno pritisnuti tipku ukop&ano/iskop&ano.
Nakon toga, laser ¢e se ugasiti.

- Kod promjene baterije, uklonite poklopac spremista baterije.
- Kod primjene baterije, pazite da se poStuju specifikacije o punjenju.



Provjera MATRIX 360° prije rada

Provjera tocke okomice/vertikalne krizne linije:

- Postavite laser u prostoriju visine 3 metra do ravnog stropa.

- Postavite uredaj u horizontalu i ukljuCite sve vertikalne zrake.

- Oznacite to€ku okomice na podu i kriznu to€ku na stropu.

- Okrenite laser za 180° i izmjerite razmak oznacene tocke odnosno krizi¢a.

- Odstupanje ne smije biti ve¢e od + 1 mm, u suprotnom se laser mora ponovno
podesiti.

Provjera vertikalne linije:

- PriCvrstite visak na stropu odnosno na zidu.

- Podesite uredaj u horizontalu i ukljuCite sve vertikalne zrake.

- Provjerite sada svaku vertikalnu liniju, da li se slaZu sa viskom tako da okrecete
instrument i dovedete svaku liniju u to€nu poziciju prema visku.

-Ako se poklapaju zrake sa viskom, laser je dobro podeSen.

Provjera horizontalne linije:

1. UCvrstite uredaj na stativ ili ga stavite na ravnu plohu cca.15 cm od zida Ai 10 metara od
zida B.

. UkljuCite laser i pripriCekajte da se nivelira.

. Obiljezite lasersku zraku na zidu A.

. Zatim okrenite laser za 180° i oznacCite na supritnom zidu B.

. Zatim postavite uredaj cca.15 cm od zida B.

. Podesite visinu lasera tako da laserska zraka to¢no pogada oznaku na zidu.

. Sada okrenite laser za 180° i usmjerite lasersku zraku na zid A.

. Ako se laserske zrake podudaraju sa oznakama na zidu A, laser je optimalno podesen.
. Ako se oznake ne podudaraju,izmjerite razliku. lzmjerenu vrijednost podijelite kroz dva.
Nova vrijednost odgovara mjernog gresci izmedu dvaju zidova.U slu€aju da je mjerna

vrijednost ve¢a 2 mm na 10 metara, potrebno je ponovno podesavanje.

OCoOoONOOTDhWN
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Specifikacije uredaja MATRIX 360°

Klasa lasera 2,635nm - 670nm, <1 mW
To€nost +1,5mm/10m
Horizontalna linija 360°
Kompenzator elektronski
Podrucje samoniveliranja +4°

Vrijeme samoniveliranja <4s
Podrucje finog niveliranja 360°

Radno podrucje 30 m
Opskrba strujom 4 x 1,2V AA — Akku
Vrijeme rada > 8 sati
Prikaz lasera izvan podrucja podeSavanja linija lasera pulsira
Temperatura rada -10°Cdo40°C
Priklju¢ak na stativ 5/8" - navoj
Mjere @ 150 mm x 220 mm
Tezina 1,3 kg
Zastitna klasa IP54

Sigurnosne upute i garancija

Laser class 2
CEI 60825-1 (2007)
<1 mW; 635-670 nm

Paznja: MATRIX 360°je krizno linijski laser klase 2 prema regulativi United States
Government Code Of Federal Regulations CFR21.
Da bi izbjegli oste¢enje vida, nikada ne gledati u lasersku zraku!

Paznja: Ne puniti bateriju ako nije pod nadzorom!

Paznja: Puniti bateriju prema specifikaciji o punjenju.
Punjenje traje 4 sata, nakon toga odspojiti punjac!

Paznja: Nikada ne spajati bateriju u kratki spo;j.

Paznja: Ne otvarati bateriju i ne bacati u u vatru.

Garancija:

Garancija iznosi 1 godine na tvorni¢ku greSku.U slu€aju pogresnog rukovanja, pada uredaja,
nenamijenske uporabe ili revizije i popravaka od neovlastene osobe, garancija ne vrijedi.
Garancija obuhvaca popravak uredaja ili zamjenu uredaja.

TehniCke specifikacije uredaja i pribora mozemo promijeniti u bilo koje vrijeme , one mogu biti
razliCiti od specifikacije u reklamnom materijalu ili uputstvu za uporabu.



il L1 BERNER

Instructiuni de utilizare MATRIX 360°

Maner de trans-

portat \

==~ Geam laser orizontal

Geam laser vertical

L1 BERNER
MATRIX 360°

Nivelare orizontala Linie orizontala 360°

™~

Suruburi de orizontalizare

- Y4

Tasta pt. modul Comutator Oprit / Pornit
manual

Tasta pt. functionare
detector

Tasta pt. laser / orizontal

Tasta pt. laser / vertical Compartiment Mufa incarcare

acumulator
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Lucrul cu MATRIX 360°

- Orizontalizati MATRIX 360°ul cu ajutorul suruburilor de picior si actionati tasta Oprit/Pornit.
In cadrul domeniului de autonivelare laserul se ajusteazé independent (automat) cu ajutorul
compensatorului

- Cu tasta ,H" puteti regla cele trei trepte ale razei laser orizontale.

- Cu asta ,V* puteti regla cele trei tepte ale razelor laser verticale.

- Cu tasta ,D“ comutati Octolinerul pe functionarea in modul Detector.

- Cu tasta pentru modul manual dezactivati autonivelarea automata.

- Sunt activate toate planurile laser, MATRIX 360°ul proiecteaza linii laser si punctul verticalei
conform schemei alaturate :

- In cazul in care pe durata functionérii se dezajusteaza odata laserul, aceasta se indica prin
clipirea (intermitenta) liniei laser.

- Dupa terminarea lucrarilor actionati din nou tasta Oprit/Pornit. Astfel se deconecteaza
laserul.

- Pentru schimbarea acumulatorilor indepartati capacul compartimentului acumulatorilor.

- Cand folositi acumulatori, atentie la incarcare la specificatiile date.
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Verificarea a MATRIX 360° inainte de lucru

Verificarea a erorii punctului verticalei / a crucii liniilor verticale:

- Puneti laserul intr-o incapere cu o inaltime a unui tavan plan de 3m.

- Orizontalizati aparatul si porniti toate razele verticale.

- Marcati punctul verticalei pe sol si crucea liniilor pe tavan.

- Rotiti laserul cu 180° si masurati distanta punctelor marcate la punctul verticalei respectiv
crucea liniilor.

- Abaterea nu ar trebui sa depaseasca + 1 mm, altfel laserul trebuie ajustat.

Verificarea liniilor verticale:

- Fixati un fir cu plumb de tavan respectiv de un perete.

- Orizontalizati aparatul si conectati (porniti) toate razele verticale.

- Verificati acum fiecare linie verticala, daca ele corespund cu plumbul, prin rotirea
instrumentului si aducerea fiecarei linii in congruenta cu firul cu plumb.

- Daca firul cu plumb si razele verticale coincid, atunci laserul este ajustat

Verificarea planului orizontal:

1. Fixati laserul pe un stativ sau pe un plan orizontal la o distanta de cca 15cm de un perete
A si 10m de un perete B.

2. Conectati (porniti) laserul si asteptati pana ce aparatul s-a nivelat.

3. Marcati pozitia razei laser pe peretele A.

4. Acum rotiti laserul cu 180° si faceti o marcare pe peretele B situat pe partea opusa.

5. Apoi pozitionati aparatul la cca. 15cm de peretele B.

6. Ajustati acum inaltimea aparatului laser, astfel incat raza laser sa nimereasca exact
marcajul.

7. Acum rotiti aparatul cu 180° si indreptati raza laser pe peretele A. Marcati acum pozitia
razei laser pe peretele A.

8. Daca marcajele pe peretele A coincid atunci laserul dvs. este optim calibrat.

9. In cazul in care marcajele nu corespund, masurati diferenta. Impartiti valoarea determinata
la doi. Valoarea noua corespunde unei erori de masurare pentru distanta dintre cei doi
pereti. In cazul in care valoarea mésurata depaseste 2mm la 10m, atunci este necesara o
calibrare.
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Specificatii ale aparatului MATRIX 360°

Clasa laser 2,635nm - 670nm, <1 mW
Exactitate £+1,5mm/10m
Linie orizontala 360°
Compensator electronic
Domeniu autonivelare t4°

Timp de autonivelare <4s
Domeniul de ajustare fina 360°
Domeniul de lucru 30m
Alimentare cu curent 4 x 1,2V AA — Akku
Timp de lucru > 8 Ore

Afigaj laser in afara domeniului de ajustare Linia laser pulseaza
Temperatura de exploatare -10° C panala40° C
Legatura stativ 5/8" - Filet
Dimensiuni @ 150 mm x 220 mm
Greutate 1,3 kg

Clasa de protectie IP54

Instructiuni de securitate si garantie

Laser class 2
CEI 60825-1 (2007)
<1mW:;635-670 nm

Atentie: MATRIX 360°ul este un laser cu linii incrucisate de clasa 2 conform United
States Government Code Of Federal Regulations CFR21.
Nu priviti niciodata in raza laser, pentru a evita vatamari ale ochilor!

Atentie: Nu incarcati niciodata acumulatorii nesupravegheati.

Atentie: incarcati acumulatorii conform specificatiilor de incarcare date.
Timpul de incarcare este de 4 ore, dupa care deconectati aparatul de la
refea!

Atentie: Niciodata nu scurtcircuitati acumulatorii.

Atentie: Niciodata nu spargeti acumulatorii si nu-i aruncati in foc.

Garantie

n cazul unei utilizari eronate, caderi, tratiri necorespunzétoare sau in cazul reviziilor sau
reparatiilor efectuate de persoane neautorizate nu se beneficiaza de garantie.

Garantia prevede repararea sau schimbarea aparatului.

Datele tehnice ale aparatului si ale accesoriilor pot fi oricand modificate si pot sa prezinte
modificari ale informatiilor din prospect sau ale instructiunilor de utilizare.



L1 BERNER

MATRIX 360° lietoSanas instrukcija

Parnésasanas

rokturis \

=~ Horizontala lazera logs
Vertikala lazera logs
L1 BERNER

MATRIX 350°

Horizontals novietojums

™~

Horizontals aplis 360°

LimenoSanas skrives

- Y4

Manualas leslégSana / izslégSana
iestatiSanas rezims

Pulsacijas rezims

Horizontalais lazera stars

Vertikalais lazera stars Bateriju turétajs Uzlades ligzda
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Ka lietot MATRIX 360°

- Nolimenojiet MATRIX 360° izmantojot lImeno$anas skrdves un nospiediet
JleslégSana /izslegSana“ taustinu lai ieslégtu ierici.

- lerice pati izpildis paslimenosanos.

- Lai izvelétos horizontalas lazera linijas nospiediet ,H“ taustinu.

- Lai izvelétos vertikalas lazera linijas nospiediet ,,V* taustinu.

- Lai lietotu lazera staru pulsacijas rezima nospiediet ,D“ taustinu (izmantoSanai
ar lazera stara uztvergju).

- Ja vélaties iestatit ierici manuali atsledziet automatisko paslimenosanos
nospiezot , Manualas iestatiSanas rezims “ taustinu.

- Kad visas lazera linijas ir aktivizétas, MATRIX 360° izstaro $adu staru modeli:

e —
—

\
I

[

- Tikldz tiek izslegta automatiska pasiimenoS$anas funkcija, visas, uz to bridi
iesleégas lazera stara linijas sak pulsét (mirgot).

- Lai izslégtu ierici nospiediet ,leslegSana / izslegSana“ taustinu.

- Lai nomainttu baroSanas elementus atveriet bateriju turétaja vaku.
- Vienmer lietojiet atbilstoSas specifikacijas baroSanas un uzlades elementus.



Sagatavosana darbam

Parbaudiet augséjo / apaksejo “krusta” punktu:

- Novietojiet [Tmenradi aptuveni 3m augsta.

- Nolimenojiet ierici un ieslédziet augsejo lazeru krusta punkta atrasanai.

- Atziméjier apakséejo un augséjo krusta punktu.

- Pagrieziet lazeru par 180° un izmériet attalumu starp lazera stara
krustpunktiem un ieprieks$ veiktajam atzimém

- Mérijumu rezultatu atskiriba nedrikst parsniegt + 1 mm, ja ta ir, tad
nepiecieSama ierices kalibracija.

Parbaudiet vertikalas linijas:

- Pietipriniet pie griestiem vai sienas augSdala sveérteni.

- Nolimenojiet ierici un ieslédziet vertikalas lazera Inijas.

- Parbaudiet katru no vertikalajam Iinijam pozicionéjot to viena Iiment ar svérteni.

- Ja lazera stara linija un un svértena aukla ir viena liment, ierice ir kalibréta
pareizi un gatava darbam.

Parbaudiet horizontalas linijas:

1. Piestipriniet ierici uz trijkaja un novietojiet uz horizontalas virsmas aptuveni 15cm no
sienas A un aptuveni 10m no sienas B.

leslédziet ierici un |aujiet tai nolimenoties.

Atziméjiet 1azera lniju ar punktu uz A sienas.

Pagrieziet lazeru par 180° un atziméjiet lazera Iniju ar punktu uz B sienas.
Parvietojiet ierici aptuveni 15cm no sienas B.

Pielagojiet ierices uagstumu lai lazera stara linija ir uz B sienas atzimes.

Pagrieziet lazeru par 180° un atziméjiet lazera Iniju ar punktu uz A sienas.

Ja abas atzimes uz A sienas sakrit, ierice ir kalibréta pareizi un gatava darbam.
Gadijuma ja atzimes atSkiras minimali, izmériet attalumu starp tam un rezultatu izdaliet ar
Tas nosaka lazera precizitati kas noteikta pamatojoties

uz punktu attalumiem strap sienam. Tam nevajadzétu parsniegt 2mm uz 10m, ja ta
ir — ierici nepiecieSamas kalibrét!

NOONDOAWN



Specificatii ale aparatului MATRIX 360°

Clasa laser 2,635nm - 670nm, <1 mW
Exactitate £+1,5mm/10m
Linie orizontala 360°
Compensator electronic
Domeniu autonivelare t4°

Timp de autonivelare <4s
Domeniul de ajustare fina 360°
Domeniul de lucru 30 m
Alimentare cu curent 4 x 1,2V AA - Akku
Timp de lucru > 8 Ore

Afisaj laser in afara domeniului de ajustare Linia laser pulseaza
Temperatura de exploatare -10° Cpénala40° C
Legatura stativ 5/8" - Filet
Dimensiuni @ 150 mm x 220 mm
Greutate 1,3 kg

Clasa de protectie IP54

Instructiuni de securitate si garantie

Laser class 2
CEI 60825-1 (2007)
<1mW:;635-670 nm

Atentie: MATRIX 360°ul este un laser cu linii incrucisate de clasa 2 conform United
States Government Code Of Federal Regulations CFR21.
Nu priviti niciodata in raza laser, pentru a evita vatamari ale ochilor!

Atentie: Nu incarcati niciodata acumulatorii nesupravegheati.

Atentie: incércati acumulatorii conform specificatiilor de incércare date.
Timpul de incarcare este de 4 ore, dupa care deconectati aparatul de la
reteal

Atentie: Niciodata nu scurtcircuitati acumulatorii.

Atentie: Niciodata nu spargeti acumulatorii si nu-i aruncati in foc.

Garantie

in cazul unei utilizari eronate, caderi, tratari necorespunzétoare sau in cazul reviziilor sau
reparatiilor efectuate de persoane neautorizate nu se beneficiaza de garantie.

Garantia prevede repararea sau schimbarea aparatului.

Datele tehnice ale aparatului si ale accesoriilor pot fi oricand modificate si pot sa prezinte
modificari ale informatiilor din prospect sau ale instructiunilor de utilizare.



Kullanim Kilavuzu MATRIX 360°

Tasima sapl =~ Yatay lazer penceresi

Dikey lazer penceresi
L1 BERNER

MATRIX 360°

Yatay slrus

™~

Yatay daire 360°

Seviyeleme ayaklari

- Y

Manuel modu ON / OFF (Agma-Kapama Tusu)

Darbe modu

Yatay lazer 1gini

Dikey lazer 1sini Pil tutucu Sarj soketi
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MATRIX 360° Kullanim Kilavuzu

- Seviyeleme ayaklarini kullanarak MATRIX 360°'1 seviyeleyin ve ON / OFF — butonuna basin.
- Kendi kendini seviyelemede, lazer uygun ayari otomatik olarak bulur.

- Yatay modu se¢mek igin ,H* butonuna basiniz.

- Dikey modu se¢mek igin ,V* butonuna basiniz.

- Darbe modunu se¢mek i¢in ,D“ butonuna basiniz (alici kullanmak igin).

- Otomatik seviyelemeyi deaktive etmek igin manuel modu seginiz.

- Tum lazer cgizgileri aktive edildiginde, MATRIX 360° asagidaki isin érneklerini yayar:

J—
-------n

~— |
.

i
- Otomatik seviyelemeden ayrilirken, tim lazer gizgileri titresmeye basglar.
- MATRIX 360°"1 kapatmak icin ON / OFF — butonuna tekrar basiniz.

- Akimulatorleri degistirmek icin, pil tutucuyu acginiz.
- Akimulatorleri sadece istenilen spesifikasyonlara goére kullaniniz.



Calismaya bagslamadan once dogrulugu kontrol etme

Alt ve Ust zoka noktasinin kontroli:

- Lazeri odaya yaklasik 3m yuksekliginde olacak sekilde yerlestirin.

- Ust zoka noktasi igin aleti seviyeleyin ve tim dikey isinlari agin.

- Alt zoka noktasini ve tavan noktasini igaretleyin.

- Lazeri 180°’ye dondurin ve zoka lazer noktalari ve isaretlerin arasindaki uzakhgi olgun.
- Olglilen uzaklik £ 1 mm’yi asmamalidir, aksi takdirde lazerin tekrar ayarlanmasi gerekir.

Dikey cizgilerihn kontrolu:

- Tavana ya da duvara bir sakul topuzu yerlestirin.

- Aleti seviyeleyin ve tum dikey gizgileri agin.

- Tum dikey cizgilerin her birini sakul topuzu ¢izgisi ile hizalayarak kontrol edin.

- Eger lazer ve sakul topuzu gizgileri hizalanmissa, lazer mikemmel bir bigimde ayarlanmis
demektir.

Yatay ¢izgilerin kontrolu:
1. Lazeri tripod Uzerine ya da yatay bir ylzey Uzerine A duvarindan yaklasik 15 cm ve B
duvarindan ise yaklagik 10 cm uzaklikta olacak sekilde yerlestirin.
. Aleti agin ve MATRIX 360°’In seviyelenmesine musaade edin.
. Lazer pozisyonunu A duvari Uzerine isaretleyin.
. Aleti 180° dondurin ve lazer pozisyonunu B duvarina isaretleyin.
. Lazeri B duvarina 15 cm uzaklikta olacak sekilde tekrar yerlestirin.
. Lazer iginlarini hizalamak igin lazer pozisyonunu (yukseklik) B duvarini isaretleyerek tekrar
ayarlayin.
7. Aleti 180° dondurun ve lazer pozisyonunu A duvarina igaretleyin.
8. Eger A duvari Uzerindeki her iki isarette ayni hizadaysa, lazer mikemmel bir bicimde
kalibre edilmistir.
9. isaretlerin hizalanmadi§ takdirde, aradaki mesafeyi dlciin. Degeri 2’ye bolin. Cikan sonug,
iki duvar arasindaki uzaklikla iligkili olarak lazer dogrulugunu gosterir. 10m tzerinde
2 mm’yi agsmamalidir, aksi takdirde lazer kalibre edilmek zorundadir.

OO OWN
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Spesifikasyonlar MATRIX 360°

Lazer sinifi 2,635nm - 670nm, <1 mW
Dogruluk +1,5mm/10 m
Yatay cizgi 360°
Kompensator elektronik
Kendinden tesviye araligi t4°
Kendinden yayilan hiz <4s

Yatay surucu 360°
Calisma araligi 30 m

Gug kaynagi 4 x 1,2V AA — Akku
Calisma zamani > 8 h.

Seviye digi-uyarisi Lazer i1sini darbesi
Islem sicakhig - 10° C bis 40° C
Tripod baglantisi 5/8°
Boyutlar @ 150 mm x 220 mm
Agirlik 1,3 kg
Koruma sinifi IP54

Guvenlik talimatlar / Garanti

Laser class 2
CEI 60825-1 (2007)
<1mW; 635-670 nm

ikkat: MATRIX 360° ABD HukUmeti Federal Kanunlarina gére (CFR21) Sinif 2 bir
lazerdir.
Lazer i1sinina ¢iplak gozle bakmayiniz, gézde kalici hasar birakma tehlikesi
acisindan sakincahidir.

Dikkat: Akumdalatorleri gozetim altinda olmadan asla sarj etmeyiniz.
Dikkat: AkUmulatorleri spesifikasyonlarina gore sarj ediniz.
Sarj siiresi 4 saattir, sarj ettikten sonra sarji ¢gikariniz
Dikkat: Akumdalatorlere asla kisa devre yaptirmayin!
Dikkat: Akumdalatorleri asla kirmayin ve atese ya da 1siya maruz birakmayin!
Garanti

Garanti suresi 1 yildir. Garanti, Griinde degisiklik yapiimigsa ya da kéti muamele edilmis-

se gegerli degildir. Yukarida belirtilen maddelere sinirlama getirmeksizin, pil akintisi, plastik
govdeye zarar verir, kirllmig optik camlar, degistirilebilir LED membrana zarar verir. Bu gibi
durumlar yanhs ve kétuye kullanmanin sonucu olarak varsayilir. Uyari ve sertifika etiketleri
uzerinde degisiklik yapmak ya da gikarmak, bu garantiyi gegersiz kilar. Onarim ya da uygun
olmayan saptanabilir tamir girisimleri, garanti talebini gegersiz kilar. Garanti suresi kapsamin-
da ve satin alma belgesi Uzerine, urinun degistiriimesi ya da onarimi mumkuanduar. Aletin ve
aksesuarlarin tim teknik spesifikasyonlarinda herhangi bir zamanda degisiklikler olabilir ve
bu spesifikasyonlar mevcut dékiimanlardan ya da bu kilavuzdan farkli olabilir.
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Manual de instrucoes do Laser MATRIX 360°

Pega de transporte “~ Janela horiz. do laser

Janela vert. do laser

L1 BERNER
MATRIX 360°

Belas unidade 360 ° circulo

Parafusos de nivelamento

- Y

Tecla do modo Interruptor para ligar / desligar
manual

Tecla do modo de
detecao

Tecla do laser / horizontal

Tecla do laser / vertical Compartimento Tomada de carre-

da bateria gamento
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Trabalhos com o MATRIX 360°

- Nivele o MATRIX 360° com a ajuda dos parafusos na base e prima a
a tecla para ligar/desligar.
Dentro do intervalo de autonivelamento € possivel ajustar autonomamente
o laser com o compensador.
- Com a tecla ,H" pode ajustar os trés niveis dos raios laser horizontais.
- Com a tecla ,V* pode ajustar os trés niveis dos raios laser verticais.
- Com a tecla ,D" liga o MATRIX 360° no modo de detegéo.
- Com a tecla manual desativa o autonivelamento automatico.
- Quando todos os niveis laser estiverem ativados, o MATRIX 360° projeta linhas laser e pon-
to de prumo conforme o esquema
adjacente:

g

™~

- Se durante o funcionamento do laser houver um desajuste, este é indicado pela
intermiténcia da linha laser.

- Depois de terminar os trabalhos, prima novamente a tecla para ligar/desligar. Dessa forma,
ira desligar o laser.

- Para trocar a bateria retire a tampa do compartimento da bateria.

- Se utilizar baterias, observe durante o carregamento as especificagdes indicadas.



Verificagdao do MATRIX 360° antes do trabalho

Verificagao do erro ponto de prumo / linha cruzada vertical:
- Ajuste o laser num compartimento com vigas horizontais de 3 m de altura.
- Nivele o aparelho e ative todos os raios verticais.
- Marque o ponto de prumo no solo e a linha cruzada no teto.
- Rode o laser em 180° e mega a distancia dos pontos marcados para o
ponto de prumo ou linha cruzada.
- O desvio ndo deve ultrapassar £ 1 mm, caso contrario sera necessario ajustar o laser.

Verificagao das linhas verticais:

- Fixe um prumo no teto ou numa parede.

- Nivele o aparelho e ative todos os raios verticais.

- Verifique agora se cada uma das linhas verticais coincide com o prumo,
girando o instrumento, e alinhe cada uma das linhas com o prumo.

- O laser esta ajustado quando o prumo e os raios verticais coincidirem

Verificagao das linhas horizontais:

1. Fixe o laser num tripé ou numa base horizontal afastado cerca de 15 cm de uma parede

A e 10 m de uma parede B.

Ligue o laser e aguarde até o aparelho ter efetuado o nivelamento.

Marque a posicao do raio laser na parede A.

Agora rode o laser em 180° e efetue a marcagéo da parede oposta B.

Em seguida, posicione o aparelho cerca de 15 cm da parede B.

Ajuste a altura do aparelho laser, para que o raio laser alcance a marcagao com precisao.

Rode o aparelho em 180° e alinhe o raio laser com a parede A. Marque agora a posigéo

do raio laser na parede A.

Quando as marcagdes na parede A coincidirem, isso quer dizer que o seu aparelho laser

esta bem calibrado.

9. Se as marcagdes nao coincidirem, meca a diferenca. Divida o valor obtido por dois.
O novo valor corresponde a um erro de medigao relativo a distancia entre as duas
paredes. Se o valor de medicdo ultrapassar entre 2 mm e 10 m, devera efetuar uma
calibragem.

NoOoOhRWN

®
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Especificagoes do aparelho

Classe laser 2, 635nm - 670nm, <1 mW
Precisao +1,5mm/10m
Linha horizontal 360°
Compensador eletronico
Intervalo de autonivelamento t4°

Tempo de autonivelamento <4s
Intervalo de ajuste fino 360°

Area de trabalho 30m

Fonte de alimentacao 4 x 1,2V AA — Akku
Tempo de operagao > 8 horas
Indicacao laser fora do intervalo de ajuste linha laser pulsada
Temperatura de servigo -10°Ca40°C
Ligagao para tripé por rosca 5/8“
Dimensao @ 150 mm x 220 mm
Peso 1,3 kg
Classe de protecao IP54

Adverténcias de segurancga e garantia

Laser class 2
CEI 60825-1 (2007)
<1 mW; 635-670 nm

Atencdao: O MATRIX 360° é um laser de linhas cruzadas da classe 2 conforme o Cédigo
de Regulamentagdes Federais dos Estados Unidos CFR21.
Nunca olhe diretamente para o raio laser, evite danos oculares!

Atencao: Nunca carregue a bateria sem vigilancia.

Atencao: Carregue a bateria de acordo com as especificagdes de carregamento
indicadas.
O carregamento demora 4 horas, em seguida desligue a bateria da fonte
de alimentacgao!

Atencao: Nunca carregue a bateria por breves momentos.

Atencao: Nunca quebre a bateria nem a atire para o fogo.

Garantia

A garantia para erros de fabrico € de 12 meses. Nao se aplica a operagao incorreta, quedas,
uso improéprio ou revisdes e reparagdes por pessoas nao autorizadas.

A garantia abrange a reparacéo ou a troca do aparelho.

As especificacdes técnicas do aparelho e dos acessoérios podem ser alteradas em qualquer
momento e podem divergir das brochuras ou do manual de instrugdes.
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Horisontal juste-
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==~ Vandret laser

Lodret laser

L1 BERNER
MATRIX 360°

Horisontal gradskala 360°

Nivelleringsskrue

./

Manual mode On / Off

Pulse mode

Vandret laser

Lodret laser

Batteri holder ladestik
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Hvordan bruges MATRIX 360°

- Til ind nivellering af MATRIX 360 bruges justeringsskruerne i bunden og/eller ON / OFF —
knappen.

- Inden for selvnivelleringsomradet pa * 4 grader fin justerer laseren automatisk.

- Tryk pa knap "H” for at veelge vandret mode.

- Tryk pa knap "V” for at veelge lodret mode.

- Tryk pa knap "D’ for at veelge pulse mode. (ved anvendelse af modtager)

- Veelg manuel mode for at deaktiver selvnivellering. Bemaerk, hvis selvnivelleringsfunktionen
deaktiveres vil alle lasere blinke.

- Med alle laserlinier aktiveret, udsender MATRIX 360 fglgende laser mgnster.

™~

- Tryk pa ON / OFF — knappen igen for at slukke MATRIX 360.
- Ved udskiftning af batterier abnes batteri holderen.
- Brug kun batterier i henhold til specifikationer.
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Check ngjagtigheden for brug

Kontrol af ngjagtighed, avre og nedre skaringspunkt:

- Opstil laseren i et rum der er ca. 3 meter hgit.

- Sarg for at laseren er i vater og teend for alle vertikale laserer.

- Markerer det gvre og nedre skaeringspunkt.

- Drej laseren 180 grader og mal afstanden mellem skaeringspunktet og de afmaerkede
punkter

- Den malte afstand ma ikke overstige plus/minus 1mm ellers skal laseren kalibreres

Kontrol af ngjagtighed, de lodrette linjer:

- Haeng et blylod i loftet.

- Sarg for at laseren er i vater og teend for alle vertikale laserer.

- Check alle vertikale laser ved at tilpasse laserne med snoren pa blyloddet.

- Hvis laseren og snoren pa blyloddet fglger hinanden er laseren justeret korrekt.

Kontrol af ngjagtighed, de vandrette linjer:

1. Saet laseren pa en tripod eller en vandret overflade ca. 15 cm fra vaeg (A) og ca.
10 meter fra veeg (B).

2. Teend for laseren og lad MATRIX 360 foretage selvnivellering.

3. Marker midten af punktet, hvor laserlinjerne skaer hinanden pa veeg (A).

4. Drej laseren 180 grader og marker midten af punktet, hvor laserlinjerne skaer
hinanden pa modsatte veeg (B).

5. Flyt laseren, uden at dreje den, til 15 cm fra veeg (B), teend den og lad den foretage
selvnivellering.

6. Justere hgjden pa laseren pa en sadan made at skaeringspunktet rammer det
tidligere markerede punkt pa veeg (B)

7. Drej laseren 180 grader sa den lodrette linje gar gennem tidligere markeret punkt
pa veeg (A).

8. Hvis det markerede punkt pa veeg (A) rammer preecist skaeringspunktet, sa er
laseren kaliberet.

9. | tilfeldet hvor de markerede punkter ikke sidder i samme niveau, mal afstanden
mellem de 2 punkter. Dividerer afstanden med 2. Resultatet angiver laserens
ngjagtighed relateret til afstanden mellem de 2 vaegge. Resultatet ma ikke overstige
2mm ved en veeg afstand pa 10 meter ellers skal laseren kalibreres.
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Specifikationer

Laser class 2,635nm - 670nm, < 1 mW
Ngjagtighed +1,5mm/10m
Vandret linje 360°
Kompensator electronic
Selvnivellerende 1 4°
Selvnivelleringstid <4s
Vertikal linje 360°
Arbejdsomrade 30m
Strgmforsyning 4 x 1,2V AA — Akku
Batteritid >8h
Advarsel, hvis ude af vater Laser line pulsating
Anvendelses temperature -10° C bis 40° C
Stativfeeste 5/8*
Dimenséo @ 150 mm x 220 mm
Veegt 1,3 kg

IP klasse IP54

Sikkerhedsanvisninger / Garanti

Laser class 2
CEI 60825-1 (2007)
<1mW; 635-670 nm

Advarsel: MATRIX 360 er en klasse 2M ihht. standard EN(60825-1).
Kig aldrig direkte ind i laserstralen, da dette kan give gjenskader!
Advarsel: Batterierne skal oplades under opsyn.
Advarsel: Oplad batterierne i henhold til specifikationerne.
Ladetiden er 4 timer, fjern laderen efter endt opladning.
Advarsel: Ret aldrig laserstralen mod levende vasner.
Advarsel: Opbevares utilgaengeligt for born.
Advarsel: Reparer aldrig selv laseren.
Advarsel: Laseren ma ikke udsattes for ild eller varme.
Advarsel: Kort slut aldrig batterierne, risiko for batterilaekage.

Garanti:

Der ydes 1 ars garanti mod fabrikationsfejl. Garantien bortfalder dog ved forkert anvendelse, stad,
forkert handtering eller reparation udfert af uautoriserede personer. Batterilaekage der ikke er forsggt
begraenset og derfor har medfert skade pa plastik hus, optik vinduer samt pa knap/LED membran
opfattes som misligholdelse. Garantien bortfalder ogsa ved flytning eller fiernelse af diverse "caution”/
certifikat meerkater. Garantien omfatter reparation eller ombytning af enheden. Enhedens og dets til-
behars tekniske specifikationer kan til enhver tid aendres og kan afvige fra brochure eller instruktioner.
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Nivelleringsskruv
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Manuellt 1age Av/Pa
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Horisontell laser

Vertikal laser

Batterifack Uttag for laddare

63



64

Att anvanda MATRIX 360°

- For att nivellera MATRIX 360 anvands justeringsskruvarna i botten och genom att starta
lasern med AV / PA — knappen.

- Inom sjalvnivelleringsomradet pa +/- 4° justeras lasern automatiskt.

- Tryck pa knapp "H” for att valja horisontellt Iage.

- Tryck pa knapp ”V” for att valja vertikalt lage.

- Tryck pa knapp ”"D” for att valja puls lage. (vid anvandning av mottagare)

- Valj manuellt Iage for att deaktivera sjalvnivellering. OBS, om sjalvnivelleringsfunktionen
deaktiveras kommer alla laserlinjerna att blinka.

- Med alla laserlinjer aktiverade, visar MATRIX 360 féljande lasermdnster

- Tryck pa AV / PA — knappen igen for att stinga av MATRIX 360.
- Vid byte av batterier 6ppnas batterifacket.
- Anvand endast batterier i enlighet med bruksanvisningen.



Kontrollera noggrannheten fore arbete

Kontroll av noggrannhet, 6vre och nedre skarningspunkt:

- Stall upp lasern i ett rum med ca. 3 meters takhojd.

- Kontrollera att lasern ar i vag och starta de vertikala laserlinjerna.

- Markera med en penna den dvre och nedre skarningspunkterna.

- Vrid lasern 180 grader och mat avstanden mellan skarningspunkterna och de uppmarkta
punkterna.

- Det uppmatta avstandet far inte dverstiga plus/minus 1mm, annars skall lasern kalibreras
pa en auktoriserad verkstad.

Kontroll av noggrannhet, pa lodrata linjer:

- Hang ett lod framfér en vagg.

- Se till att lasern ar i vag och starta de vertikala laserlinjerna.

- Kontrollera alla vertikala laserlinjer mot snoret pa lodet.

- Om laserlinjerna och sndret pa lodet sammanfaller ar lasern korrekt kalibrerad.

Kontroll av noggrannhet, horisontella linjer:
1. Stall upp lasern pa ett stativ eller en horisontell yta ca. 15 cm fran vagg (A) och
ca. 10 meter fran vagg (B).
. Starta lasern och lat MATRIX 360 sjalvnivellera.
. Markera centrum av punkten med en penna, dar laserlinjerna skar varandra pa vagg (A).
. Vrid lasern 180 grader och markera med en penna centrum av punkten, dar laserlinjerna
skar varandra pa den motsatta vaggen (B).

A WN

o O

. Justera hojden pa laseren sa att skarningspunkten traffar den tidigare markereda punkten
pa vagg (B)

7. Vrid lasern 180 grader sa att den lodrata linje gar genom den tidigare markerade punkten
pa vagg (A).

8. Om den markerade punkten pa vagg (A) traffar exakt i skarningspunkten, ar lasern
kalibrerad.

9. Om de markerade punkterna inte ar i samma niva, mat avstanden mellan de 2 punkterna.

Dividera avstandet med 2. Resultatet ger laserns noggrannhet relaterat till avstanden

mellan de 2 vaggarna. Resultatet far inte dverstiga 2mm vid ett vaggavstand pa 10 meter,

annars skall lasern kalibreras.

. Flytt lasern, utan att vrida den, till 15 cm fran vagg (B), starta den och lat den sjalvnivellera.
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Specifikationer

Laser klass 2,635nm - 670nm, <1 mW
Noggrannhet £+1,5mm/10m
Horisontal linje 360°
Kompensator Elektronisk
Sjalvnivellerande 1 4°
Sjalvnivelleringstid <4s
Vertikal linje 360°
Arbetsomrade 30 m
Stromforsorjning 4 x 1,2V AA — Batt
Batteritid >8h
Varning, om ej i vag Laserlinjen blinkar
Anvandartemperatur -10° C bis 40° C
Stativganga 5/8"

Matt @ 150 mm x 220 mm
Vikt 1,3 kg

IP klass IP54

Sakerhetsanvisningar / Garanti

A CE€

Laser class 2
CEI 60825-1 (2007)
<1mW;635-670 nm

OBS: MATRIX 360 ar en Klass 2M laser enl. standard EN (60825-1). Titta aldrig
direkt in i laserstralen, da dette kan ge 6gonskador !

OBS: Batterierna skall uppladdas under uppsyn.

OBS: Ladda batterierna i enlighet med specifikationerna.
Laddningstiden ar 4 timmar, koppla bort laddaren efter uppladdning.

OBS: Rikta aldrig laserstralen mot manniskor.

OBS: Forvaras oatkomligt for barn.

OBS: Reparera aldrig lasern sjalv.

OBS: Lasern far inte utsattas for eld eller varme.

OBS: Kortslut aldrig batterierna, risk for batterilackage.

GARANTI:

Berner lamnar 1 ars garanti mot fabrikationsfel. Garantin bortfaller dock vid

otillaten anvandning, fall, eller reparation utférd av oauktoriserade personer. Batterilackage som inte
har forsokts begransas och darfér har medfért skada pa plasthus, optiken samt pa knapp/LED mem-
bran raknas som oaktsamhet. Garantin bortfaller ocksa vdd flytt eller aviagsnande av "varningseti-
ketterna”. Garantin omfattar reparation eller utbyte av enheten. Enheten och dess tillbehors tekniska
specifikationer kan nar som helst andras och kan avvika fran beskrivningen eller instruktionen.
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Hvordan bruke MATRIX 360°

- Til nivellering av MATRIX 360 brukes justeringsskruene i bunnen og trykk pa PA / AV —
knappen.

- Innenfor selvnivelleringsomradet pa * 4 grader finjusterer laseren automatisk.

- Trykk pa knapp "H” for a velge vannrett visning.

- Trykk pa knapp "V” for a velge loddrett visning.

- Trykk pa knapp "D” for a velge pulse innstilling (ved bruk av mottaker).

- Velg manuell innstilling for a deaktivere selvnivellering for a kunne justere manuelt.

- Med alle laserlinjer aktivert avgir MATRIX 360 fglgende laser mgnster.

- Trykk pa PA / AV — knappen igjen for & slukke MATRIX 360.
- Ved bytte av batterier apnes batteri holderen.
- Bruk kun batterier i henhold til spesifikasjoner.



Sjekk ngyaktigheten for bruk

Kontroll av ngyaktighet, ovre og nedre skjaringspunkt:

- Sett laseren opp i et rom som er ca. 3 meter hgyt.

- Sgrg for at laseren er i vater og sla pa alle vertikale lasere.

- Markerer det gvre og nedre skjseringspunkt.

- Drei laseren 180 grader og mal avstanden mellom skjeeringspunktene og de merkene du
laget etter forrige maling

- Den malte avstanden skal ikke overstige £ 1mm, ved stgrre avvik skal laseren kalibreres

Kontroll av de loddrette linjene:

- Heng en loddesnor fra et passende sted.

- Sgrg for at laseren er i vater og sla pa alle vertikale laserstraler.

- Sjekk alle vertikale laserstraler ved a justere laserstralene etter loddesnoren.
- Hvis laseren og loddesnoren fglger hverandre er laseren justert korrekt.

Kontroll av den vannrette linjen:

1. Sett laseren pa en tripod eller en vandret overflate ca. 15 cm fra vegg (A) og ca. 10 meter
fra vegg (B).

2. Sla pa laseren og la MATRIX 360 foreta en selvnivellering.

3. Marker midten av punktet hvor laserlinjene skjaerer hverandre pa vegg (A).

4. Drei laseren 180 grader og marker midten av punktet hvor laserlinjene skjeerer hverandre
pa motsatte vegg (B).

5. Flytt laseren uten a dreie den til 15 cm fra vegg (B), sla den pa og la den gjennomfare
selvnivellering.

6. Juster hgyden pa laseren pa en slik mate at skjeeringspunktet rammer det tidligere
markerte punkt pa vegg (B)

7. Drei laseren 180 grader sa den loddrette linjen gar gjennom det foregaende markerte punkt
pa vegg (A).

8. Hvis det markerte punktet pa vegg (A) rammer presist i skjeeringspunktet er laseren
kalibrert. | tilfelle hvor de markerte punktene ikke sitter i samme niva mal avstanden
mellom de 2 punktene. Divider avstanden med 2. Resultatet angir laserens ngyaktighet
relatert til avstanden mellom de 2 veggene. Resultatet ma ikke overstige 2mm ved en vegg
avstand pa 10 meter ellers skal laseren kalibreres.
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Spesifikasjoner

Laser klasse 2,635nm - 670nm, <1 mW
Ngyaktighet £+1,5mm/10m
Vannrett linje 360°
Kompensator elektronisk
Selvnivellerende +4°
Selvnivelleringstid <4s
Vertikal linje 360°
Arbeidsomrade 30 m
Strgmforsyning 4 x 1,2V AA - Accu
Batteritid >8h
Advarsel, hvis ute av vater Laserlinje pulserer
Anvendelses temperatur -10° C bis 40° C
Stativfeste 5/8*
Dimensjoner @ 150 mm x 220 mm
Vekt 1,3 kg

IP klasse IP54

Sikkerhetsinstrukser / Garanti

Laser class 2
CEI 60825-1 (2007)
<1 mW; 635-670 nm

Advarsel: MATRIX 360 er en klasse 2M laser ihht. standarden EN(60825-1).
Se aldri direkte inn i laser stralen da dette kan medfgre gyeskader!
Advarsel: Batteriene skal lades under oppsyn.
Advarsel: Lad batteriene i henhold til spesifikasjonene.
Ladetiden er 4 timer. Fjern laderen etter endt opplading!
Advarsel: Rett aldri laserstralen mot levende vesener.
Advarsel: Oppbevares utilgjengelig for barn.
Advarsel: Reparer aldri laseren selv.
Advarsel: Laseren ma ikke utsettes for ild eller varme.
Advarsel: Kortslutt aldri batteriene.

Garanti:

Produktet leveres med 1 ars garanti mot fabrikasjonsfeil. Garantien bortfaller dersom produktet har
blitt modifisert eller misbrukt. Batteri lekkasjer, skader pa enhetens hus (karosseri), adelagt optikkvin-
duer, skader pa bryter/LED membraner eller reparasjon utfert av uautoriserte personer, vil bli vurdert
som mislighold. Garantien faller ogsa bort ved flytting eller fierning av diverse “caution”/sertifikat mer-
ker. Garantien omfatter reparasjon eller ombytting av enheten. Enhetens og dens tilbehgrs tekniske
spesifikasjoner kan til enhver tid endres og kan avvike fra brosjyrer og/eller instruksjoner.
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www.berner-ag.ch

DK - Denmark

Berner A/S

Stenholm 2

DK - 9400 Norresundby
Tel. +4599 36 15 00
Fax. +45981924 14
email: berner@berner.dk
www.berner.dk

HU - Hungary

Berner Kft

Tablas u. 34

H - 1097 Budapest

Tel. +36 1347 10 59
Fax. +36 1347 1045
email: info@berner.hu
www.berner.hu

N - Norway

Berner A/S

Roykenveien 70

N - 1371 Asker

Tel. +47 66 76 55 80
Fax. +47 66 76 55 81
email: berner@berner.no
www.berner.no
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NL - Netherland

Berner Produkten b.v.
Vogelzankweg 175

NL - 6374 AC Landgraaf
Tel. +31 4553 39 133
Fax. +314553 14 588
email: info@berner.nl
www.berner.nl

S - Sweden

Albert Berner Montageteknik AB

Kumla Gardsvag 18

S - 14563 Norsbor

Tel. +46 85 78 77 800
Fax. +468578 77 805
email: info@berner.se
www.berner.se

Lettland

SIA Alkapluss (Albert Berner)

Liedagas

1, Marupe (Riga)
Latvia

Tel. +371 784 0007
Fax.  +371 784 0008

Finnland

Verner Pultti Oy

Volttikatu 6

70700 Kuopio

Finnland

Tel. +358 207 590 220
Fax. +358 207 590 221

P - Portugal

Berner Lda. Edificio Berner Avenida

Amalia Rodrigues, 3510
Manique de Baixo

P - 2785-738 Sao Domingos de Rana

Tel. +35 12 14 48 90 60
Fax. +35121448 9069

email: berner-portugal@berner.pt

www.berner.pt

SK - Slovakia

Berner spol. s r.o.
Jesenského 1

SK - 9692 12 Detva

Tel. +421 45 54 10 245
Fax.  +421 4554 10 255
email: berner@berner.sk

Litauen

UAB Alkapluss

T3Technika (Albert Berner)
Utenos 41A

LT - 08217 Vilnius

Tel. +370 5210 43 55
Fax. +3705 23500 20
(adress will change)

Kroatien

Berner d.o.o.

CMP Savica Sanci
Maijstorska 9

HR - 10000 Zagreb

PL - Poland

Spolka z.0.0.

Ul. Wielicka 44c

PL - 30-552 Krakow

Tel. +48 12 65 54 319
Fax. +48 1265 52 857
email: info@berner.pl
www.berner.pl

TR - Turkey

Berner Endustriyel Urlinler
Sanayi ve TicaretA. S.
Aydinli Mahallesi

Boya Vernik OSB

1. Cadde 4. Sokak No.5
TR - 34953 Tuzla-Istanbul
Tel. +90 216 593 07 81
Fax. +90 216 593 20 92

Rumanien

ALBERT BERNER s.r.l.
VRANCEI 51-55

RO - 310315 ARAD /
RUMAENIEN

Tel. +40257250460
Fax. +40257250460



